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O tomto navode na pouzitie

1 O tomto navode na pouzitie

1.1 Cielové skupiny

Pre tento dokument existuju prava na ochranu, dalSie informacie ziskate
na viega.com/legal.

Informacie v tomto navode su uréené pre odbornikov v oblasti vykuro-
vania a sanity, resp. pre vySkoleny odborny personal.

Osoby, ktoré nedisponuju hore uvedenym vzdelanim, resp. kvalifikaciou,
nesmu vykonavat montéz, inStalaciu a pripadne udrzbu tohto vyrobku.
Toto obmedzenie neplati pre mozné upozornenia tykajuce sa obsluhy.

Montéz vyrobkov Viega je nutné realizovat pri dodrzani vSeobecne plat-
nych technickych pravidiel a navodov na pouzitie Viega.

1.2 Oznacenie upozorneni

Sanpress Inox XL LF

Vystrazné a upozornujluce texty su odsadené od zvysného textu a zvlast
oznacené prislusnymi piktogramami.

NEBEZPECENSTVO!

Varuje pred moznymi zivotu nebezpecnymi poraneniami.

VYSTRAHA!

Varuje pred moznymi tazkymi poraneniami.

POZOR!

Varuje pred moznymi poraneniami.

> B B

UPOZORNENIE!

Varuje pred moznymi materialnymi Skodami.

Dodatoc¢né informacie a tipy.


https://www.viega.com/legal

O tomto navode na pouzitie

1.3 Upozornenie ohladom tejto jazykovej verzie

Sanpress Inox XL LF

Tento navod na pouzitie obsahuje délezité informacie o vybere vyrobku,
resp. systému, o montazi a uvedeni do prevadzky, ako aj spravnom
pouziti a Udrzbovych opatreniach, pokial su potrebné. Tieto informécie o
vyrobkoch, ich vlastnostiach a technickym pouzitiam sa zakladaju na
aktualne platnych normach v Eurdpe (napr. EN) a/alebo v Nemecku
(napr. DIN/DVGW).

Niektoré pasaze v texte mézu odkazovat na technické predpisy platné v
Eurépe/Nemecku. Tieto predpisy platia pre vSetky ostatné krajiny ako
odporucania, pokial tam nie su k dispozicii prislusné narodné pozia-
davky. Prislusné narodné zakony, Standardy, predpisy, normy, ako aj
iné technické predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi
smernicami uvedenymi v tomto navode: informacie predstavované na
tomto mieste nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa
chapat, ako uz bolo napisané, ako pomécka.



2  Informacie o vyrobku

21 Normy a nariadenia

Nasledujuce normy a nariadenia platia pre Nemecko, resp. pre Eurépu.
Narodné predpisy najdete na prislusnej internetovej stranke krajiny v

Casti viega.sk/normy.

Nariadenia z odseku: pouzitie na stanoveny tcel

Oblast platnosti / upozornenie
Vyhotovenie instalacii pitnej vody
Vyhotovenie instalacii pitnej vody
Nariadenie o volbe materialu

Nariadenie o volbe materialu

Nariadenia z odseku: oblasti pouzitia

Nariadenia z odseku: média

Oblast platnosti / upozornenie

Planovanie, vyhotovenie, pre-
vadzka a udrzba hasiacich zaria-
deni

Oblast platnosti / upozornenie
Vhodnost pre pitnd vodu
Vhodnost pre pitnd vodu

Vhodnost pre vykurovaciu vodu v
Cerpacich teplovodnych vykuro-
vacich zariadeniach

Nariadenia z odseku: tesniace prvky

Sanpress Inox XL LF

Oblast platnosti / upozornenie

Oblast pouzitia tesniaceho prvku
EPDM

B vykurovanie

Informéacie o vyrobku

Nariadenie platné v Nemecku
DIN 1988-200

EN 806-2

DIN 50930-6

DIN EN 12502-1

Nariadenie platné v Nemecku

DIN 14462

Nariadenie platné v Nemecku
DIN 1988-200

EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, list 1 a list 2

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 12828


https://www.viega.sk/normy

Nariadenia z odseku: kordzia

Nariadenia z odseku: skladovanie

Oblast platnosti / upozornenie

Nariadenie pre vonkajsiu ochranu
proti korozii

Nariadenie pre vonkajsiu ochranu
proti kordzii

Vyhotovenie instalacii pitnej vody
Vyhotovenie instalacii pitnej vody
Nariadenie o volbe materialu

Nariadenie o volbe materialu

Oblast platnosti / upozornenie

Poziadavky pre skladovanie mate-
ridlov

Nariadenia z odseku: skiuska tesnosti

Nariadenia z odseku: udrzba

2.2

Sanpress Inox XL LF

Oblast platnosti / upozornenie

Skuska na dokonéenom, avSak
eSte nezakrytom zariadeni

Skuska tesnosti pre instalacie
vody

Oblast platnosti / upozornenie

Prevadzka a udrzba instalacii
pitnej vody

Pouzitie na stanoveny ucel

Informéacie o vyrobku

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DIN 1988-200
EN 806-2

DIN 50930-6
DIN EN 12502-1

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-5

) Systém lisovanych spojok je vhodny na vyhotovenie insta-

I lacii pitnej vody podla platnych smernic pri dodrzani volby
materidlov podla platnych smernic, pozri & ,Nariadenia z
odseku: pouZitie na stanoveny ucel” na strane 5. Pri pou-
ziti v inych oblastiach a v pripade pochybnosti o spravnej
volbe materidlov sa obratte na spolocnost Viega.



2.21 Oblasti pouzitia

222 Média

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehlad

Sanpress Inox XL LF

Informacie o vyrobku

Pouzitie je o. i. mozné v nasledujucich oblastiach:

lakovacie zariadenia

inStalacie pitnej vody

priemyselné a vykurovacie zariadenia

sprinklerové hasiace zariadenia (bez osvedcenia pre d 64)
mokré sprinklerové hasiace zariadenia

zariadenia na hasenie poziaru, pozri % , Nariadenia z odseku: oblasti
pouzitia® na strane 5

mokré

mokré/suché

suché
solarne zariadenie s plochymi kolektormi
tlakovzdu$né zariadenie
vedenia chladiacej vody (uzatvoreny okruh)

Systém je o. i. vhodny pre nasledujice média:

Platné smernice, pozri & ,Nariadenia z odseku: média“ na strane 5.

pitna voda:
maximalna koncentracia chloridu 250 mg/I
vykurovacia voda pre Cerpacie teplovodné vykurovacie zariadenia
stlac¢eny vzduch podia Specifikacie pouzitych tesniacich prvkov
EPDM pri koncentracii oleja < 25 mg/m?

prostriedky protimrazovej ochrany, chladiace solanky s koncentra-
ciou max. 50 %

Potrubny systém pozostava z lisovanych spojok labs-frei v spojeni s
rurami z uslachtilej ocele bez silikénu a z vhodnych lisovacich nastrojov.



m Informécie o vyrobku

Obr. 1: Sanpress Inox XL LF

Komponenty systému su k dispozicii v nasledovnych rozmeroch:
d 64,0/76,1/88,9/108,0.

2.3.2 Ruary

Z opisaného systému je mozné zakupit nasledujlce rary:

typ rary rdra z uSlachtilej ocele rura z uSlachtilej ocele
1.4401 1.4521
d 64,0/76,1/88,9/ 64,0/76,1/88,9/
108,0 108,0
Cislo materialu 1.4401 (X5CrNiMo 1.4521 (X2CrMoTi
17-12-2), 5 2,3% 18-2)

molybdénom pre zvy-
Senu odolnost

Hodnota PRE 24,1 24,1
Oznacenie rar — zelena Ciara
Ochranné viecko zIta zelena

Technické Udaje riry Sanpress XL (1.4401 a 1.4521)

d x s [mm] objem na meter riry  hmotnost rdry [kg/m]
[I/m]

64,0x2,0 2,83 3,04

76,1 x2,0 4,08 3,70

88,9x2,0 5,66 4,34

108,0 x 2,0 8,49 5,30

Sanpress Inox XL LF 8



Vedenie a upevnenie potrubi

Dizkova roztaznost

Sanpress Inox XL LF

Informéacie o vyrobku

Na upevnenie rur pouzivajte iba objimky rir so zvukovo-izolaénymi vioz-

kami bez obsahu chloridov.

Dodrziavajte vSeobecné pravidla upevnovacej techniky:

B upevnené potrubia nepouzivajte ako uchytenie pre iné potrubia a
konstrukéné diely.

B nepouzivajte rirkové haky.

B dodrzte odstup od lisovanych spojok.

B prihliadajte na smer roztaznosti: naplanujte pevné a kizné body.

Dbajte na to, aby sa potrubia upevnili a oddelili od stavebného telesa

tak, aby sa na stavebné teleso alebo iné konstrukéné diely nemohol pre-

nasat zvuk v tuhej latke v dosledku termickych zmien dizky, ako aj moz-
nych tlakovych razov.

Dodrziavajte nasledujuce odstupy upevnenia:

Odstup medzi objimkami rar

d [mm] odstup upevnenia
objimok rar [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Potrubia sa pri zahrievani roztahuju. Tepelna roztaznost je zavisla od
materialu. Zmeny dizky vedu k napnutiam v rdmci inStalécie. Tieto
napnutia sa musia vyrovnat vhodnymi opatreniami.

Osveddili sa:

B pevné a kizné body
B trasy na vyrovnanie roztaznosti (ramena ohybu)
B Kkompenzatory

Koeficienty tepelnej roztaznosti roznych materialov rar

Material koeficient tepelnej roz- priklad:
taznosti a o . s .
dizkova roztaznost pri

[mm/mK] dizkeraryL=20ma
AT =50 K
[mm]
Uslachtila ocel 0,0165 16,5

1.4401



m Informacie o vyrobku
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Obr. 2: Dizkova roztaznost rir Sanpress
1 - dizkova roztaznost ~Al [mm]
2 - dizkarary ~ g [m]

3 - teplotny rozdiel "A$ [K]

Dizkovu roztaznost Al je mozné odéitat z diagramu alebo ju je mozné
stanovit vypoctom pomocou nasledujuceho vzorca:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A9 [K]

Sanpress Inox XL LF 10



2.3.3 Lisovacie spojky

Obr. 3: lisovacie spojky

SC-Contur

Obr. 4: SC-Contur

2.3.4 Tesniace prvky

Sanpress Inox XL LF

Informacie o vyrobku

Pri lisovacich spojkach Sanpress Inox XL LF sa v drézke lisovanej
spojky nachadza zarezny kruzok, oddelovaci krizok a tesniaci prvok. pri
lisovani sa zarezny kruzok zareze do riry a zabezpeci tak silové spo-
jenie.

Pri inStalacii a neskor pri lisovani chrani oddelovaci krizok tesniaci
prvok pred poskodeniami zareznym kruzkom.

Lisovacie spojky Viega disponuju technikou SC-Contur. SC-Contur je
bezpec€nostna technika certifikovana prostrednictvom DVGW, ktora
zabezpecuje, aby bola lisovana spojka v nezlisovanom stave zaru¢ene
netesna. tak sa pri skiske tesnosti upozorni na nedopatrenim nezliso-
vané spojenia.

Viega zaruCuje, Ze sa pri skuske tesnosti zviditelnia nedopatrenim nezli-

sované spojenia:

B pri mokrej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B pri suchej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Lisovacie spojky su z vyroby vybavené labs-frei tesniacimi prvkami z
EPDM.

11



Oblast pouzitia tesniaceho prvku EPDM

oblast pouzitia Pitna voda vykurovanie

Cerpacie teplo-

vSetky Useky vodné vykuro-

oblast pouzitia

solarne zaria-
denia

solarny okruh

stlac¢eny vzduch

vSetky useky

Informéacie o vyrobku

technické plyny

vSetky Useky

potrubia vacie zariadenie potrubia botrubia
prevadzkova . O 1) o
teplota [Tra 110~c 110°C 60 °C _
p:?;‘??sko}/y 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
max.
Trax: 105 °CY
¢ pre ploché suchy, obsah
, o 95 °C pri pripo- ' 2)
poznamky pri prip kolektory oleja

jeni na vykuro-
vacie teleso

< 25 mg/m?3

" pozri & ,Nariadenia z odseku: tesniace prvky* na strane 5

2 Potrebné odsuhlasit firmou Viega.

2.3.5

Oznacenie rar

2.3.6 ZmiesSané instalacie

Sanpress Inox XL LF

Oznacenia na konstrukénych dieloch

Oznacenia rur obsahuju ddélezité udaje ku kvalite materidlu a k vyrobe
rar. Ich vyznam je takyto:

vyrobca

systémovy nazov
material rdry
osvedcenia a certifikacie
rozmer

oznacenie dodavatela
datum vyroby

Cislo Sarze

oznacenie CE

DOP a gislo DOP
vyrobna norma

V inStalaciach pitnej vody sa mézu rézne kovy komponentov potrubi
navzajom poskodzovat a spdsobit napr. kordziu. Preto sa nesmu napr.
prechodové kusy z uslachtilej ocele bezprostredne pripajat k riram
alebo zavitovym tvarovkam z pozinkovanej ocele.

12



m Informéacie o vyrobku

Konstrukéné diely z uslachtilej ocele a z pozinkovanej
ocele sa nesmu bezprostredne spajat, odporicaju sa tu
zavitové a prechodové lisované spojky z ¢erveného
bronzu/kremikového bronzu.

Pripustné zmies$ané instalacie
V systéme Sanpress Inox XL LF sa smu pouzivat zdsadne labs-frei kon-
Strukéné diely inych systémov Viega.

V pripade otazok k tejto téme sa obratte na firmu Viega.

2.4 Informacie o pouziti
24.1 Korodzia

Systém lisovacich spojok je nutné chranit pred prili§ vysokymi koncen-
traciami chloridu nielen v médiu, ale aj pri pésobeni vonkajsich vplyvov.

Prili§ vysoké koncentracie chloridu mdzu viest pri systémoch z uslach-
tilej ocele ku korozii.

Zabrante vonkajSiemu kontaktu s materialmi obsahujicimi chlorid:

B V izolac¢nych materidlov nesmie dojst k prekro¢eniu hodnoty 0,05 %
hmotnostného podielu idbnov chloridu rozpustnych vo vode.

B Zvukovo-izolagné vlozky objimok rir nesmu obsahovat vyluhova-
telné chloridy.

B Rudry z uslachtilej ocele sa nesmu dostat do kontaktu so stavebnymi
materialmi s obsahom chloridov alebo s maltou.

Ked'je potrebna vonkajsia ochrana proti korézii, dodrziavajte platné
smernice, pozri &, Nariadenia z odseku: korézia“ na strane 6.

) Systém lisovacich spojok je vhodny na vyhotovenie insta-

I |&cii pitnej vody podla platnych smernic pri dodrzani volby
materidlov podla platnych smernic, pozri & ,Nariadenia z
odseku: korézia“ na strane 6. Pri pouziti v inych oblastiach
a v pripade pochybnosti o spravnej volbe materialov sa
obratte na servisné centrum Viega.

Koncentracia chloridu v médiu nesmie prekrocit maxi-
malnu hodnotu 250 mg/I.

Pri tomto chloride nejde o dezinfekény prostriedok, ale o
sucast morskej soli alebo soli na varenie (chlorid sodny).

Sanpress Inox XL LF 13



3  Manipulacia

3.1 Preprava

Manipulacia

) Rury Sanpress su pri dodani do velkoobchodu bez sili-
kénov.

Rury odborne skladujte a prepravujte az do ich pouzitia.

Pri preprave rdr dodrzujte toto:

3.2 Skladovanie

rdry netahajte cez nakladacie hrany. povrch by sa mohol poskodit.
rdry pri preprave zaistite. v désledku zoSmyknutia by sa mohli rary
zohnut.

neposkodte ochranné krytky na koncoch rdr a odstrante ich az bez-
prostredne pred montazou. Poskodené konce rur sa uz nesmu zli-
sovat.

Viega zarucuje, ze su lisovacie spojky v stave pri dodani
labs-frei.

Lisovaciu spojky vyberte z dovtedy uzatvoreného original-
neho obalu az bezprostredne pred pouzitim.

Pri skladovani dodrziavajte poziadavky platnych smernic, pozri
& ,Nariadenia z odseku: skladovanie® na strane 6:

Sanpress Inox XL LF

komponenty skladujte v Cistote a v suchu.

komponenty neskladujte priamo na zemi.

vytvorte minimalne tri dosadacie body pre skladovanie rur.
rézne velkosti rur skladujte podla moznosti oddelene.

ak nie je mozné oddelené skladovanie, skladujte malé velkosti na
velkych velkostiach.

povrch Cistite iba Cistiacim prostriedkom na uslachtild ocel.

rary rdznych materialov skladujte oddelene, aby sa zabranilo korézii
nasledkom kontaktu.

14



3.3 Informacie o montazi

3.3.1 Pokyny pre montaz

Kontrola komponentov systému

Manipulacia

V désledku prepravy a skladovania sa pripadne mohli poskodit kompo-
nenty systému.

B Skontrolujte vSetky diely.

B Vymente poSkodené komponenty.

B Poskodené komponenty neopravuijte.

B ZnecCistené komponenty sa nesmu inStalovat.

3.3.2 Vyrovnavanie potencialov

Sanpress Inox XL LF

A\

NEBEZPECENSTVO!

Nebezpecenstvo zasahu elektrickym prudom
Zasah elektrickym priadom moze viest k popaleninam

a k tazkym poraneniam az k smrti.

Pretoze su vSetky kovové potrubné systémy elektricky
vodivé, méze neopatrny kontakt s dielom pod sietovym
napatim viest k tomu, ze sa cely potrubny systém a pripo-
jené kovové komponenty (napr. vykurovacie telesa)
dostanu pod napétie.

B Prace na elektrickom vedeni dajte urobit iba elektroin-
Stalatérovi.

B Kovoveé potrubné systémy vzdy prepojte do systému
na vyrovnanie potencialov.

Zhotovitel elektrického zariadenia je zodpovedny za skon-
trolovanie prip. zabezpecenie vyrovnania potencialov.

15



3.3.3 Potreba miesta a odstupy

Lisovanie medzi potrubiami

v
7
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Lisovanie medzi rirou a stenou

f

N

Odstup od steny

Sanpress Inox XL LF

d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
d 64,0 76,1
a [mm] 110 110
b [mm] 185 185
¢ [mm] 130 130
d

minimalny odstup a,;, [mm]

88,9
120
200

88,9
120
200
140

64,0-108,0
25

Manipulacia

108,0
135
215

108,0
135
215
155

16



Odstup medazi zlisovaniami

amin

Rozmery Z

Manipulacia

UPOZORNENIE!

Netesné lisované spojky kvali prilis kratkym
raram!

Ked sa musia dve lisované spojky nasadit k sebe na jednu
rdru bez odstupu, nesmie byt rdra prili§ kratka. Ked' sa
rdra pri zalisovani nezasunie aZ na uréent hibku zasunutia
v lisovanej spojke, moze sa spojenie stat netesnym.

d 64,0-108,0

minimalny odstup a [mm] 15

Rozmerové Udaje Z najdete na prislusnej strane vyrobku v online kata-
l6gu.

3.3.4 Potrebné naradie

Na vytvorenie lisovacieho spoja je potrebné nasledujuce naradie:

odrezavad rur alebo pilka na kov s jemnymi zubami
odhrotovac a farebnd ceruzka na oznacovanie
lisovaci nastroj s konstantnou lisovacou silou 32 kN

lisovaci prstenec s prislunou ¢elustou s kibovym tahom, vhodny pre
priemer rdr a s vhodnym profilom

E

Obr. 5: lisovacie prstence a &elust s kibovym tahom

Sanpress Inox XL LF
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m Manipulacia

Spoloc¢nost Viega odporuca pouzivat pri zli-
sovani systémové naradie Viega.

Systémové lisovacie naradie Viega bolo vyvinuté a prispo-
sobené Specialne na spracovanie systémov lisovanych
spojok Viega.

3.4 Montaz

3.4.1 Odrezanie rur

UPOZORNENIE!

Netesné lisované spojky v dosledku posko-
deného materialu!

V désledku poskodenych rur alebo tesniacich prvkov
mozu vznikat netesnosti lisovanych spojok.

Dodrziavajte nasledujlice upozornenia, aby sa zabranilo
poskodeniam na rurach a tesniacich prvkoch:

B na odrezavanie nepouzivajte rezacie brusne kotuce
(uhlové brusky) ani rezacie horaky.

B nepouzivajte tuky a oleje (napr. rezaci olej).

Pre informacie o nastrojoch pozri aj & Kapitola 3.3.4 ,,Potrebné naradie*
na strane 17.

B Rdru odrezte pomocou odrezavaca rur alebo pily na kov s jemnymi
zubami.

Zabrarite ryham na povrchu rury.

3.4.2 Odhrotovanie rar
Konce rur sa musia po skrateni zvnutra a zvonku starostlivo odhrotovat.

Odhrotovanim sa zabrani tomu, aby sa poskodil tesniaci prvok alebo
zasekla lisovana spojka pri montazi. Viega odporuca pouzit odhrotovac
(model 2292.4XL).
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m Manipulacia

UPOZORNENIE!

Poskodenie sposobené nespravnym
nastrojom!

Na odhrotovanie nepouzivajte brisne kotice ani podobné
nastroje. Riry sa tym moézu poskodit.

B Ruru upnite do zveraka.
B Pri upinani dodrzte minimalne 100 mm odstup (a) od konca rury.

Konce riry sa nesmu ohnut ani poskodit.

B Rdru odhrotujte zvnutra a zvonku.

3.4.3 Zlisovanie spojenia

Predpoklady:

B Koniec rury nie je ohnuty ani poskodeny.

B Rura je odhrotovana.

)r?f B V lisovanej spojke sa nachadza spravny tesniaci prvok.
, EPDM = Cierna leskla
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Manipulacia

B Tesniaci prvok, oddelovaci krdzok a zarezny krdzok su neposko-
dené.

B Tesniaci prvok, oddelovaci krdzok a zarezny krizok sa nachadzaju
celé v drazke.

B Zmerajte hibku zasunutia v spojke.

d [mm] hibka zasunutia [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50

108,0 65

B Na rure vyznadte hibku zasunutia

B Lisovaciu spojky nasuiite na rdru az po oznacenu hibku zasunutia.
Nevzprielte lisovanu spojku.

Celust s kibovym tahom nasurite na lisovaci nastroj a pridrzny éap
zasUvajte az po zaistenie.

INFO! Dodrziavajte navod lisovacieho nastroja.

I Lisovaci prstenec nasadte na lisovanu spojku. Lisovaci prstenec

musi Uplne zakryt najkrajnejsi krizok lisovanej spojky.
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m Manipulacia

B Otvorte Selust s kibovym tahom.

B Celust s kibovym tahom zasurite do uchyteni lisovacieho prstenca.
B Vykonajte proces lisovania.

@ Otvorte &elust s kibovym tahom a odstrarite lisovaci prstenec.

I Odstrante kontrolny pasik.

[ Spojenie je oznatené ako zlisované.

3.4.4 Skuska tesnosti
Pred uvedenim do prevadzky musi inStalatér vykonat skusku tesnosti.

Tuto skusku vykonajte na dokon€enom, avSak eSte nezakrytom zaria-
deni.

DodrzZiavajte platné smernice, pozri & ,Nariadenia z odseku: skiska tes-
nosti* na strane 6.

Aj pre instalacie nepitnej vody vykonajte skusku tesnosti podla platnych
smernic, pozri & ,,Nariadenia z odseku: skuska tesnosti” na strane 6.

Zdokumentujte vysledok.
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3.5 Udrzba

3.6 Likvidacia

Sanpress Inox XL LF

Manipulacia

Pre prevadzku a udrzbu instalacii pitnej vody dodrziavajte platné smer-
nice, pozri & ,Nariadenia z odseku: udrzba" na strane 6.

Vyrobok a obal rozdelte do prisluSnych skupin materialov (napr. papier,
kovy, plasty alebo nezelezné kovy) zlikvidujte podla platnej legislativy.
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