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m Informacje na temat instrukcji obstugi

1 Informacje na temat instrukcji obstugi

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegétowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

1.1 Grupy docelowe

1.2 Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposdb szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!

Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

> P

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

Dodatkowe wskazowki i porady.

1.3 Wskazowka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie z
przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwacyj-
nych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opieraja sie na obowigzujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).
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m Informacje na temat instrukcji obstugi

Niektore fragmenty tekstu moga zawiera¢ odniesienia do europejskich/
niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy te
nalezy traktowac jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przedsta-
wione tu informacje nie majg mocy wigzacej dla innych krajow i
regiondw, zatem nalezy je traktowac¢ jako pomoc.
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2 Informacje o produkcie

2.1

Normy i przepisy

Informacje o produkcie

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach europej-
skich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

Przepisy z punktu: Media

Przepisy z punktu: Sktadowanie

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Przepisy dotyczgace doboru mate-
riatdw

Przepisy dotyczagce doboru mate-
riatdow

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do wody grzewczej
do ogrzewania wodnego pompo-
wego

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatow

Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalaciji
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Przepisy obowigzujace w Nie-
mczech

DIN 50930-6

DIN EN 12502-1

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2035, strona 1 i
strona 2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

DIN EN 14336
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m Informacje o produkcie

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem
2.21 Zakresy zastosowania

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B instalacje grzewcze

2.3 Opis produktu
2.3.1 Przeglad

1 Przytacze dolnego przewodu
2 Przytacze gérnego przewodu

Rys. 1: Przeglad

2.3.2 Ziaczki zaprasowywane

Ztaczki zaprasowywane majg na catym obwodzie rowek, w ktérym znaj-
duje sie element uszczelniajgcy. Przy zaprasowywaniu ztgczka jest
odksztatcana przed i za rowkiem, co powoduije jej nieroztgczne potg-
czenie z rurg. Element uszczelniajacy nie ulega odksztatceniu podczas
zaprasowania.

Rys. 2: Ztaczka zaprasowywana
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m Informacje o produkcie

SC-Contur

Ztgczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczenstwa ztgczki zapraso-
wywanej, dzieki ktéremu niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna. W
ten sposdb niezaprasowane potaczenia sg widoczne podczas proby
szczelnosci.

Viega gwarantuje, ze przypadkowo niezaprasowane potgczenia sg
widoczne podczas préby szczelnosci:

B przy probie szczelnosci na mokro w zakresie cisnienia 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie ci$nienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

Rys. 3: SC-Contur

2.3.3 Elementy uszczelniajgce

Ztaczki zaprasowywane sg wyposazone fabrycznie w element uszczel-
niajacy z EPDM.

2.3.4 Dane techniczne
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Rys. 4: Wymiary montazowe
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m Informacje o produkcie

2.3.5 Oznaczenia na elementach
Oznaczenia na zfgczkach zaprasowywanych
Ziaczki zaprasowywane sg oznakowane kolorowa kropka. Kropka ta

oznacza SC-Contur, z ktérego w razie niezaprasowania potaczenia
bedzie wyptywa¢ medium kontrolne.

Zielona kropka oznacza, ze system nadaje sie do wody uzytkowej prze-
znaczonej do spozycia przez ludzi i jest wyposazony w SC-Contur.

Rys. 5: Oznakowanie na zfaczce zapra-
sowywanej
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3  Obstuga

3.1 Sktadowanie

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogoéw obowigzujacych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie” na stronie 5:

B Komponenty przechowywaé w czystym i suchym miejscu.

B Komponentdéw nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

3.2 Informacje dotyczace montazu
3.2.1 Wskazéwki montazowe

Sprawdzenie elementéw systemu

Wskutek transportu i sktadowania moze doj$é do uszkodzenia ele-
mentéw systemu.

B Sprawdzi¢ wszystkie elementy.

B Wymieni¢ uszkodzone komponenty.

B Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentéw.

B Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych komponentéw.

3.2.2 Wyrdéwnanie potencjatu

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym

Porazenie pradem elektrycznym moze spowodowaé
poparzenia i ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem Smier-
telnym.

Ze wzgledu na to, ze wszystkie systemy instalacyjne
wykonane z metalu sg przewodzace, przypadkowy kon-
takt z elementem znajdujacym sie pod napieciem zasilania
moze spowodowag, ze cafa instalacja wraz z podtaczo-
nymi do niej metalowymi elementami (np. grzejnikami)
znajdzie sie pod napieciem.

B Prace w instalacji elektrycznej moga wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

B Systemy instalacyjne z metalu podtgczac¢ zawsze do
uziemienia.

Wykonawca instalacji elektrycznej jest odpowiedzialny za
sprawdzenie i zapewnienie dziatania wyrdwnania poten-
cjatu.
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3.2.3 Dopuszczalna wymiana elementéw uszczelniajgcych

® Wazna wskazéwka

I Elementy uszczelniajace w ztgczkach zaprasowywanych
sg dobrane pod katem wiasciwos$ci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego. Z
reguty posiadaja dopuszczenie tylko do tego zakresu.

W nastepujacych sytuacjach wymiana elementu uszczelniajgcego jest

dozwolona:

B gdy element uszczelniajacy w ztgczce zaprasowywanej jest uszko-
dzony, musi zosta¢ wymieniony na zapasowy element uszczelniajacy
firmy Viega z tego samego materiatu

B gdy element uszczelniajacy z EPDM ma zostaé¢ wymieniony na ele-
ment uszczelniajacy z FKM (wyzsza odpornos¢ na dziatanie wyso-
kich temperatur, np. do uzytku przemystowego)

3.2.4 Potrzebne miejsce i odlegtosci

Zaprasowywanie miedzy przewodami

v Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,
s
5, 6, 6B, 6 Plus
s
d 15 18
a [mm] 20 20
b [mm] 50 55

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun

Picco 6 Plus
d 15 18
a [mm] 25 25
b [mm] 60 60

Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

N

v d 15 18
A I\
’ a [mm 40 45
% [mm]
7 b [mm] 50 55

NN
N\

Q

~
N
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Zaprasowywanie miedzy rurg a scianag

/

vz

Odstep od sciany

Amin

Obstuga

Potrzebne miejsce PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E,

5, 6, 6B, 6 Plus
d

a [mm]

b [mm]

¢ [mm]

15
25
65
40

18
25
75
40

Potrzebne miejsce Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun

Picco 6 Plus

d
a [mm]
b [mm]

c [mm]

Potrzebne miejsce, pierscien zaciskowy

d
a [mm]
b [mm]

c [mm]

Minimalna odlegto$é przy d15-18

Zaciskarka
PT1

Typ 2 (PT2)

Typ PT3-EH

Typ PT3-AH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5
Pressgun 6 / 6B / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus
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Odlegtosé miedzy potaczeniami zaprasowywanymi

OGLOSZENIE!
Nieszczelne potaczenia zaprasowywane z
powodu za kroétkich rur!

Jesli dwie ztgczki zaprasowywane maja by¢ umieszczone
na jednej rurze jedna przy drugiej bez odstepu, rura nie
moze by¢ za krétka. Jesli rura przy zaprasowywaniu nie
jest wsunieta w ztgczke zaprasowywang na odpowiednig
gtebokos¢, potaczenie moze by¢ nieszczelne.

W przypadku rur o srednicy d12-28 mm dtugosé rury
musi odpowiadac przynajmniej tacznej dtugosci wsuniecia
obu ztgczek zaprasowywanych.

Minimalna odlegto$é przy szczekach zaciskowych d15-18

\
} d @min [mm]
Amin } 15 0
/
i 18 0

Wymiary Z

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu w
Internecie.

3.2.5 Potrzebne narzedzia

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujgce
narzedzia:

B obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami

B gratownik i pisak do zaznaczenia

B zaciskarka ze statg sitg zacisku
[ |

szczeka zaciskowa lub pierscien zaciskowy z odpowiednig szczeka
przegubowa, pasujacy do srednicy rury, o odpowiednim profilu

Element przytaczeniowy do grzejnika Sanpress z SC-Contur 12



° Obstuga
viega

Rys. 6: Szczeki zaciskowe

Do zaprasowywania firma Viega zaleca sto-
sowanie narzedzi systemowych Viega.
Zaciskarki systemowe Viega powstaty specjalnie z myslg
0 obrobce systemow ztgczek zaprasowywanych Viega

i sg do nich dopasowane.

3.3 Montaz

3.3.1 Wymiana elementu uszczelniajgcego

Usuwanie elementu uszczelniajgcego

) Do usuwania elementu uszczelniajgcego nie uzywac
I ostrych przedmiotéw, poniewaz mogtyby one uszkodzié
element uszczelniajgcy lub rowek.

B Usunac¢ element uszczelniajacy z rowka.
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Obstuga

Wkiadanie elementu uszczelniajgcego

S

B Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajgcy wtozy¢ w rowek.

I Element uszczelniajgcy musi wejs¢ catkowicie w rowek.

3.3.2 Montaz przytacza grzejnika

Warunki:
B Grzejnik jest zamontowany.

I Zamocowac¢ obejmy do rur jako uchwyty do rur i listew przypodto-
gowych (odlegtos¢ ok. 50 cm).

B Zaznaczy¢ miejsce montazu przytacza grzejnika.

Element przytaczeniowy do grzejnika Sanpress z SC-Contur 14



° Obstuga
viega

B Wykona¢ wgtebienie.

W miejscu przeciecia przewodu zasilajacego i powrotnego wykuc¢
tynk na gtebokosc¢ ok. 1,5 cm i szerokos¢ 3 cm.

B Przygotowac dolny przewdd.

B Wyciagna¢ przewdd.
B Wykonac potgczenia zaprasowywane.

OGLOSZENIE! Najpierw zaprasowaé ztagczki w naro-
zZniku.

B Wyréwnac ztacze.

B Wykonac potaczenie zaprasowywane.

Element przytaczeniowy do grzejnika Sanpress z SC-Contur 15



3.3.3

Proba szczelnosci

Obstuga

B Przygotowac gorny przewdd.

OGLOSZENIE! zwrécié uwage na $rednice rzeczywistg
przewodu zasilajgcego i powrotnego.

B Wyciagnaé przewdd.

B Wykonac¢ potaczenie zaprasowywane.

I Podtaczy¢ grzejnik.
B Napehi¢ instalacje.

I Po przeprowadzeniu préby szczelnosci zamontowag listwy przy-
Scienne.

Przed oddaniem do uzytku instalator musi wykona¢ prébe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacji.

Przestrzega¢ obowigzujgcych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci” na stronie 5.

Réwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy podda¢ prébie szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,,Przepisy z punktu: Proba szczelnosci” na stronie 5.

Wynik nalezy zaprotokotowac.

Element przytaczeniowy do grzejnika Sanpress z SC-Contur 16



viega e

3.4 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowaé na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usung¢
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Element przytaczeniowy do grzejnika Sanpress z SC-Contur 17
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