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1.1

1.2

Profipress

Tasta kayttdohjeesta

Tasta kayttoohjeesta

Kayttokohteet

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisatietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen tiedot on suunnattu [Ammitys- ja saniteettialan ammatti-
laisille ja opastetulle ammattihenkildstélle.

Henkil6t, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, litdntaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kaytt6a koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

Ohjeiden merkinnat

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstisté ja merkitty erityisesti
vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!

Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!

Varoittaa mahdollisista vammoista.

> B B

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.

Lis&ohjeita ja vinkkeja.


https://www.viega.com/legal

1.3

Profipress

Tastd kayttdohjeesta

Tata kieliversiota koskeva ohje

Tama kayttdohje siséltda tuote- tai jarjestelmévalikoimaa, asennusta
ja kayttéonottoa sekd méaardystenmukaista kayttéa seka tarvittaessa
huoltotoimia koskevia tarkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Naméa maaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, m&aérayksilld, normeilla
seka muilla teknisilla maéarayksilla on etusija tdman ohjeen saksalai-
siin/eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassa esitetyt tiedot eivéat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmart&aa tueksi.



Tuotetiedot

2 Tuotetiedot

EEE Tama kayttéohje sisiltéé videoita

Jotkin asennus- ja késittelyvaiheet ndytetadn esimerkinomai-
sesti jossain muussa kuin tdssa kuvatussa putkijarjestelmassa,
mutta ohjeet patevat yhta lailla.

Normit ja saannokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa, ja ne on
tarkoitettu tueksi.

2.1

Saannokset osiosta: Maaraysten mukainen kayttd

Saannoékset osiosta: Kayttéalueet

Profipress

Voimassaoloalue/ohje

Kayttévesiasennusten luonti
Kayttévesiasennusten luonti

Materiaalin valintaa koskevat
saannokset

Materiaalin valintaa koskevat
saannokset

Voimassaoloalue/ohje

Kupariputkien kayttd sprinkleri-
sammutuslaitteistoissa

Sammutusvesijarjestelmien suun-
nittelu, rakentaminen, kaytto ja
yllapito

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Kayttbvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Saksassa voimassa oleva
saannos

DIN 1988-200
EN 806-2
DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)

Saksassa voimassa oleva
sdanndés
DIN EN 1057

DIN 14462

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)



Sadnnokset osiosta: Aineet

Saiannokset osiosta: Putket

Saannokset osiosta: Tiivisteet

Saiannokset osiosta: Korroosio

Profipress

Voimassaoloalue/ohje

Soveltuvuus juomavedelle
Soveltuvuus juomavedelle

Soveltuvuus lammitysve-
delle pumppu-lamminvesi-lammi-
tysjarjestelmisséa

Voimassaoloalue/ohje

Sallitut kupariputket

Puristusliitinten hyvéksynta kéyt-
t66n kupariputkien kanssa

Voimassaoloalue/ohje

EPDM-tiivisteen kéyttdalue

B Lammitys

Voimassaoloalue/ohje

Sadnnokset ulkoista korroosio-
suojausta varten

Sadnnokset ulkoista korroosio-
suojausta varten

Sadnnokset ulkoista korroosio-
suojausta varten

Kayttévesiasennusten luonti
Kayttévesiasennusten luonti

Materiaalin valintaa koskevat
saannodkset

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 1988-200
EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, sivu 1 ja sivu
2

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN EN 1057
DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Saksassa voimassa oleva
sdaannés

DIN EN 12828

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DKI-Informationsdruck i. 160

DIN 1988-200
DIN EN 806-2
DIN EN 12502-1



Saidnnokset osiosta: Varastointi

Saannokset osiosta: Koestusyhteen asentaminen

Saannokset osiosta: Laippaliitinndn tekeminen

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

Saidnnokset osiosta: Huolto

Profipress

Voimassaoloalue/ohje

Materiaalien varastoinnille asetetut
vaatimukset

Voimassaoloalue/ohje
Tiivistys- ja kuormitustarkastuksia

koskevat maaraykset

Vesijarjestelmien tiiviystarkastus

Voimassaoloalue/ohje
Henkilékunnan pé&tevyys laippalii-

tantdjen asennukseen

Kiristysmomenttien maarittdminen

Voimassaoloalue/ohje
Valmiiksi tehdyn, mutta ei viela

peitetyn jarjestelman tarkastus

Vesijarjestelmien tiiviystarkastus

Voimassaoloalue/ohje

Kayttdvesiasennusten kaytto ja

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN EN 806-4, luku 4.2

Saksassa voimassa oleva
sdannods

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Saksassa voimassa oleva
sdannds

DIN EN 806-4

Z\V'SHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN EN 806-5



Tuotetiedot

2.2 Maaraysten mukainen kaytto

2.2.1 Kayttoalueet

Kayttévesiasennus

Huolto

Profipress

o Puristusliitosjarjestelma soveltuu kayttdvesiasennusten

I tekemiseen voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti,
kun materiaalin valinta tehdaan voimassa olevien ohjeis-
tuksien mukaisesti ja Saksan liittovaltion ympéristovi-
raston (UBA) antaman arviointiperusteen pohjalta kos-
kien kayttdveden kanssa kosketuksiin joutuvia metallisia
materiaaleja, katso & “Sddnndkset osiosta: Maardysten
mukainen kdytté” sivulla 6. Jos tuotetta kaytetaan muihin
kayttétarkoituksiin tai jos oikeasta materiaalin valinnasta
on epavarmuutta, kdanny Viegan puoleen.

Puristusliitinjarjestelmé& on suunniteltu nimellispaineelle PN 16.

Kayttdé on mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

Kéayttbvesiasennus
Teollisuus- ja lammitysjarjestelmat
Sprinklerilaitteistot mitoissa d 22-54 kupariputkella, vain R290 kova,
katso & "Sddnndkset osiosta: Kéyttéalueet” sivulla 6
marka

Sammutusvesijarjestelmat, katso & “"Sadnndkset osiosta: Kéyttoa-
lueet” sivulla 6

marka
Aurinkoenergiajarjestelméat tasokerdimilla
Aurinkoenergiajérjestelméat tyhjidoputkikeraimilla (vain FKM-tiivisteilld)
Paineilmaputkistot
Kaukolammonsyoéttojarjestelmat toisiokierroissa

(Varmistaaksesi, etta jarjestelma on asennettu sy6ttoyhtion ohjeiden
mukaisesti, neuvottele syo6ttdyhtion kanssa ennen asennusta.)

Matalapainehdyryjarjestelmat (vain FKM-tiivisteelld)
Jaahdytysvesiputket (suljettu kierto)

Tiivistyselementtien kayttdalueita koskevia tietoja katso osoitteesta
& Luku 2.3.4 "Tiivisteet” sivulla 16.

Noudata kayttdvesiasennusten suunnittelussa, toteutuksessa, kaytdssa
ja huollossa voimassa olevia maarayksia, katso & “Sddnnékset osiosta:
Kéyttbalueet” sivulla 6.

limoita tilaajalle tai juomavesijarjestelman kayttajalle, etta laitteisto on
huollettava sdannéllisesti & “Sdédnndkset osiosta: Kayttdalueet” sivulla 6.



Tiiviste
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2.3
2.3.1

2.3.2

Profipress

Aineet

Tuotekuvaus
Yleiskatsaus

Putket

Tuotetiedot

Ainoastaan tiiviste EPDM on hyvaksytty kayttdvesiasennuksiin. Ala kayta
mitd&n muita tiivisteita.

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

Voimassa olevat maaraykset, katso & "Sddnndkset osiosta: Aineet”
sivulla 7.

B Kayttdvesi putkimateriaalin mukaan, rakenneosat poislukien (puris-
tusliittimet, liittimet, kojeet jne.):

pH-arvoilla 27,4

pH-arvoilla valilla 7,0 ... 7,4 ja TOC-arvolla < 1,5 mg/I
Lammitysvesi pumppu-lAmminvesi-lammitysjarjestelmille
Paineilma kéytettyjen tiivisteiden tietojen mukaisesti

EPDM dljypitoisuudella < 25 mg/m?®

FKM o6ljypitoisuudella > 25 mg/m3
Jaatymisenestoaine, jddhdytyssuolavesissd 50 %:n pitoisuuteen asti
Hoyry matalapaine-hdyryjarjestelmissa (vain FKM-tiivisteelld)

Putkistojarjestelméa koostuu kupariputkille tarkoitetuista puristusliitti-

misté ja niihin sopivista puristustydkaluista.
Jarjestelmdkomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:

d12/14/15/16/18/22/28/35/ 42/ 54.

Kuva 1: Profipress -tuotevalikoima

Ainoastaan voimassa olevia sddnnoksia vastaavia kupariputkia saa
kayttaa, katso & "Sddnndkset osiosta: Putket” sivulla 7:

10



m Tuotetiedot

Aina kayttdalueesta riippuen (kayttdvesi- tai lammitysjarjestelmd) sallit-
tuja ovat erilaiset seindméan paksuudet.

Hyvéksytyt kupariputket juomavesijarjestelmissé

d x s [mm] Tilavuus putkimetria = Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]
12x0,8 0,09 0,25
12x1,0 0,08 0,31
14 x 0,8 0,12 0,29
14x1,0 0,11 0,36
15x1,0 0,13 0,39
16x 1,0 0,15 0,42
18x1,0 0,20 0,48
22 x1,0 0,31 0,59
28x 1,0 0,53 0,76
28x1,5 0,49 1,11
35x1,2 0,84 1,13
35x1,5 0,80 1,41
42 x1,2 1,23 1,37
42x1,5 1,20 1,70
54 x1,5 2,04 2,20
54 x2,0 1,96 2,91

Hyvéksytyt kupariputket lammitysjérjestelmissé

dx s [mm] Tilavuus putkimetria Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]
12 x 0,7 0,09 0,22
12x1,0 0,08 0,31
14 x 0,8 0,12 0,29
14x1,0 0,11 0,36
15x 0,8 0,14 0,32
15x1,0 0,13 0,39
16 x 1,0 0,15 0,42
18 x 0,8 0,13 0,39
18x1,0 0,20 0,48
22 x1,0 0,31 0,59

Profipress 11



m Tuotetiedot

d x s [mm] Tilavuus putkimetria = Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]
28x 1,0 0,53 0,76
35x1,2 0,84 1,13
42 x 1,2 1,23 1,37
54 x1,5 2,04 2,20

Profipress-puristusliitin ruostumattomasta teraksesta valmistettujen putkien yhteydessa 1.4520

Profipress-puristusliittimet voidaan yhdistda Viegan ruostumattomiin
terasputkiin 1.4520. Ruostumaton terasputki 1.4520 ei ole hyvéksytty
kéyttdvesi- ja kaasujarjestelmaan.

Suoja ulkokorroosiota vastaan kosteissa
ymparistoissa - ruostumattomat terasputket
1.4520 Profipress-kuparisilla puristusliittimilla

Kayttdalueilla, joilla kondensaation muodostumista ei
voida sulkea pois, kuten esim. suljetuissa jadhdytyskier-
roissa tai kosteissa ymparistdissa Viega suosittelee San-
press- ja Sanpress Inox-puristusliittimien kaytt6a.

B Kun kaytetaan kuparista valmistettuja Profipress-puris-
tusliittimia edella mainituilla kayttéalueilla, myds ruos-
tumattomasta teraksesta 1.4520 valmistetun putken
ja kuparista valmistettujen Profipress-puristusliittimien
véliset liitoskohdat on suojattava korroosiosuojasi-
teella.

B Kaytettdessa umpisoluisia eristeletkuja tiivista huolelli-
sesti kaikki isku- ja leikkausreunat huolellisesti soveltu-
valla liimauksella.

B Jos tuotetta kdytetddn muihin kayttétarkoituksiin tai
jos oikeasta materiaalin valinnasta on epavarmuutta,
kaanny Viegan puoleen.

Profipress 12



Tuotetiedot

Putkitiedot, ruostumaton terdsputki 1.4520

d x s [mm] Tilavuus putkimetria = Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]
12x1,0 0,08 0,31
15x1,0 0,13 0,39
18x1,0 0,20 0,48
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,49 1,12
35x1,5 0,80 1,41
42 x1,5 1,19 1,71
54x1,5 1,96 2,93

Putkiston vetdminen ja kiinnittdminen

Profipress

Kayta putkien kiinnitykseen ainoastaan melunsuojasisékkeilla varustet-

tuja putkikannakkeita.

Noudata kiinnitystekniikan yleisid sdantoja:

B Kiinnitettyja putkistoja ei saa kayttaa kannattimina muille putkistoille
ja rakenneosille.

m Al4 kayta putkenkiinnityskoukkuja.

B Sailyta etdisyys puristusliittimiin.

B Huomioi laajenemissuunta — suunnittele kiinto- ja liukupisteet.

Kiinnita putkistot ja eristd ne rakennuksen rungosta niin, etteivat ne voi
siirtdd mink&anlaista runkodanta termisten pituudenmuutosten tai raken-
nuksen runkoon tai muihin rakenneosiin osuvien mahdollisten paineis-
kujen aiheuttamana.

Noudata seuraavia kiinnitysvéleja:

Etaisyys putkikannakkeiden valilla

d [mm] Putkikannakkeiden kiinnitys-
vali [m]
12,0 1,25
14,0 1,25
15,0 1,25
16,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75

13



m Tuotetiedot

d [mm] Putkikannakkeiden kiinnitys-
vali [m]
42,0 3,00
54,0 3,50

Pituuslaajeneminen

Putket laajenevat lammitessdan. Lampdlaajeneminen riippuu materiaa-
lista. Pituusmuutokset johtavat jéannityksiin jarjestelméan sisalla. Nama
jannitteet on tasattava soveltuvilla toimenpiteill.

Nama keinot ovat osoittautuneet hyviksi:

B Kiinto- ja liukupisteet
B Laajenemisen tasausmatkat (taivutushaara)
B Tasaimet

Lampdlaajennuskerroin

Materiaali Lampdlaajenemisker- Esimerkki:
roin o . . :
[mm/mK] Pituuslaajeneminen
putken pituudella
=20mjaAT =50 K
[mm]
Kupari 0,0166 16,6
Ruostumaton teras 0,0108 10,8

1.4520

Profipress 14



2.3.3

Profipress

Puristusliittimet

Tuotetiedot
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Kuva 2: Kupariputkien pituuslaajeneminen

1 - Pituuslaajeneminen ~Al [mm]
2 - Putken pituus ~ Iy [m]
3 - Lampédtilaero "AS [K]

Pituuslaajeneminen Al voidaan lukea taulukosta tai laskea seuraavan
kaavan avulla:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Profipress -jérjestelman puristusliittimet ovat seuraavia materiaaleja:

B Kupari
B Punametalli / piipronssi (Sanpress)

15



Kuva 3: Puristusliittimet

SC-Contur

Kuva 4: SC-Contur

2.3.4 Tiivisteet

Profipress

Tuotetiedot

Puristusliittimissd on ympari kulkeva ura, jossa tiiviste sijaitsee. Puristet-
taessa puristusliitintd se muotoutuu tiivisteen molemmin puolin ja kiin-
nittyy putkeen pysyvasti. Tiivistettéa ei muotoilla puristettaessa.

Viega-puristusliittimissad on SC-Contur. SC-Contur on DVGW:n serti-
fioima turvamekanismi, joka huolehtii siitd, etta puristusliitin vuotaa
puristamattomana. N&in vahingossa puristamatta jdaneet liitokset havai-
taan valittémasti tiiviystarkastuksessa.

Viega takaa, ettd vahingossa puristamattomat liitokset tulevat nakyviin
tiiviystarkastuksessa:

B marassa tiiviystarkastuksessa painealueella 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B Kkuivassa tiiviystarkastuksessa painealueella 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Erikoisrakenneosissa (malli 2215.1NC, 2215.2NC, 9777.9, 9778.0,
9778.1 ja 2252) kokoina d 10 ja d 14 ei ole SC-Conturia.

Puristusliittimet on varustettu tehtaalla EPDM-tiivisteilld. Kayttdalueilla,
joissa lAmpdtilat ovat korkeampia, kuten esim. kaukolammansy6tto-
jarjestelmissa tai matalapaine-hdyryjarjestelmisséa, puristusliittimet on
varustettava FKM-tiivisteella.

Jos kerdintyyppia (tasokerdimet/tyhjidputkikerdimet) ei ole viela maa-
ritetty, kun liitosputki asennetaan aurinkolampdkohteeseen, suositte-
lemme Viega FKM tiivisteiden kayttda puristusliittimissa.

16



EPDM-tiivisteen kayttdalue

Kayttdalue Kayttovesi Lammitys
o kaikki putkiston - UmPpu-lam-
Kayttdalue ) minvesi-lammi-
osiot o N
tysjarjestelma
Kayttélampaétila 80 °C 95 °C
[Tmax]
Kéayttdpaine . 1,6 MPa
[Prax] (16 baaria)
voimassa ole-
vien maaraysten .
mukaisesti® voimassa ole-
_ vien maaraysten
Huomautuksia  p...: 1,0 MPa mukaisesti"
Trax 95 °C Trax: 105 °C

tmax: < 60 min

) katso & "Sddnndkset osiosta: Tiivisteet” sivulla 7

2) Sovittava Viegan kanssa.

Aurinkoenergia- oo
i ~ Paineilma
jarjestelmat

Aurinkoenergia-  kaikki putkiston

kierto osiot
— 60 °C
1,6 MPa
0,6 MPa (6 bar) (16 baaria)

kuiva, dljypitoi-
suus

tasokeraimille < 25 mg/md

4)

%) katso & "Sddnnékset osiosta: Maérédysten mukainen kaytts” sivulla 6

4 katso my6s asiakirja Metallisten asennusjérjestelmien kéytté Viega-verkkosivustolla

FKM-tiivisteen kaytt6alue

Kayttéalue

Sovellus

Kayttélampatila [Tpal 1)

Kayttépaine [Paxl

Huomautuksia

2)

") Sovittava Viegan kanssa.

Aurinkoenergiajarjestelmét

Aurinkoenergiakierto

0,6 MPa (6 bar)

Litteitd/tyhjioputkikerdimia varten

60 °C

2)

2) katso my&s asiakirja Metallisten asennusjérjestelmien kéytté Viega-verkkosivustolla

Profipress

kuiva

Tuotetiedot

Tekniset kaasut

kaikki putkiston
osiot

Paineilma

kaikki putkiston osiot

1,6 MPa (16 baaria)

17



m Tuotetiedot

Puristusliitosjarjestelman tiivistysaineisiin kohdistuu lam-
pévanhenemista, joka riippuu ainelampdtilasta seka kayt-
tdajasta. Mita korkeampi véliaineen lampétila on, sitéa
nopeammin tiivistemateriaalin terminen vanheneminen
etenee. Tietyissé kdyttdolosuhteissa, kuten teollisissa
lammadntalteenottolaitteissa, on tarpeen sovittaa laiteval-
mistajan tiedot yhteen puristusliitosjérjestelman tietojen
kanssa.

Kéénny Viegan puoleen, ennen kuin puristusliitosjarjes-
telméaa kaytetdan muihin kuin kuvattuihin kéyttétarkoituk-
siin tai jos oikean materiaalin valinnasta on epavarmuutta.

2.3.5 Rakenneosien merkinnat
Puristusliitinten merkinnat
Puristusliittimet on merkitty vérillisella pisteella. Piste on merkkin&

SC-Contur-ominaisuudesta, josta tyontyy tarkastusainetta ulos, jos liitos
on epadhuomiossa jaényt puristamatta.

Vihred piste on merkkind siitd, ettd jarjestelma soveltuu kayttévedelle ja
ettd se on varustettu SC-Conturilla.

Kuva 5: Merkinta puristusliittimessa

2.3.6 Seka-asennukset

Kayttovesijarjestelmissa putkistokomponenttien erilaiset metallit saat-
tavat vaikuttaa toisiinsa ja aiheuttaa esim. korroosiota. Siksi virtaussuun-
nassa ei kupariputkea saa asentaa valittémasti sinkityn terdsputken
eteen.

o Virtaussaant6a on noudatettava kaikissa seka-asennuk-
I sissa, joissa kaytetdan kuparista ja sinkitysta teraksesta
valmistettuja putkia.

Jos sinulla on kysyttavaa tésta aiheesta, ota myds yhteyttd Viegaan.
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2.4
2.4.1

Profipress

Kayttotiedot

Korroosio

Tuotetiedot

Vapaana vedetyt putket ja liittimet tiloissa eivét yleisesti tarvitse mitdan
ulkoista korroosiosuojaa.

Poikkeuksia ovat seuraavat tapaukset:

B Kosketus aggressiivisiin rakennusaineisiin, kuten nitriitti- tai ammo-
niumpitoisiin materiaaleihin
B aggressiivisessa ymparistossa

Jos ulkoinen korroosiosuojaus on tarpeen, noudata voimassa olevia
maarayksia, katso & "S&dnndkset osiosta: Korroosio” sivulla 7.
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3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Kasittely

Kuljetus

Varastointi

Asennustiedot
Asennusohjeet

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

Ala vedé putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.
Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien paitd ei saa
enaa puristaa.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Varastoinnissa on noudatettava voimassa olevia maarayksia, katso
& "Sadnnokset osiosta: Varastointi” sivulla 8:

Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Ala varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintdan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erillaan.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen paalle.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Profipress

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmékomponentteihin
vaurioita.

Tarkasta kaikki osat.

Vaihda vaurioituneet komponentit.

Ala korjaa vaurioituneita komponentteja.
Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.
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3.3.2 Maadoitus

A\

Kasittely

VAARA!
Sahkovirran aiheuttama vaara

Sahkdisku voi aiheuttaa palovammoja ja vakavia vammoja
tai jopa hengenvaaran.

Koska kaikki metallista valmistetut putkijarjestelméat ovat
sahkoisesti johtavia, voi verkkojannitettd johtavan osan
tahaton koskettaminen johtaa siihen, etta koko putkijarjes-
telma ja liitetyt metalliset komponentit (esim. lammitysele-
mentit) ovat jannitteen alaisia.

B Anna vain sihkdalan ammattilaisten tehda sahkolait-
teille suoritettavia toita.

B Yhdista metallisiin putkijarjestelmiin aina maadoitus.

Sahkolaitteiston laatija vastaa siitd, ettd maadoitus tarkas-
tetaan ja varmistetaan.

3.3.3 Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

Tarkea ohje

Puristusliittimissa olevat tiivisteet on sovitettu materiaali-
kohtaisilta ominaisuuksiltaan putkistojarjestelmien vastaa-
vaan aineeseen tai kayttdalueisiin ja yleensa vain siihen
sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on
vaihdettava maaraysten mukaiseen varaosaan, joka on
tarkoitettu kyseiseen kayttotarkoitukseen & Luku 2.3.4
“Tiivisteet” sivulla 16. Muiden tiivisteiden kaytto ei ole sal-
littua.

Seuraavissa tilanteissa tiivisteen vaihto on sallittua:

B Kkun puristusliittimessa oleva tiiviste on selvasti vaurioitunut ja se tulisi
vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varatiivisteeseen

B kun EPDM-tiiviste tulisi vaintaa FKM-tiivisteeseen (suurempi lampati-
lankestavyys, esim. teollisuuskayttda varten)

Profipress
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3.3.4

Puristaminen putkien valissa
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Tilantarve ja etadisyydet

Kasittely

Tilantarve PT1, tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6 Plus
d 12
a 20
[mm]
b 50
[mm]

14
20

50

15
20

50

16
20

55

18
20

55

22
25

60

28
25

70

35
30

85

42 54
45 50
100 115

Tilantarve Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

d

a 25

[mm]

b 55

[mm]

Tilantarve puristusrengas

d 12

a 40
[mm]

b 45
[mm]

Puristaminen putken ja seinan vilissa
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14
40

60

15
40

50

15
25

60

16
45

60

16
25

60

18
45

55

18
25

60

22
45

60

22
25

65

28
50

70

35
55

75

28 35

25 25

65 65
42 54
60 65
85 90

Tilantarve PT1, tyyppi 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6 B, 6 Plus

d 12

a 25
[mm]

b 65
[mm]

© 40
[mm]

14
25

65

40

15
25

65

40

16
25

75

40

18
25

75

40

22
30

80

40

28
30

85

50

35
50

95

50

42 54
50 55
115 140
70 80
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Etaisyys seiniin

Profipress

Kasittely

Tilantarve Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

d 12 14 15

a 30 30 30
[mm]

b 70 70 70
[mm]

c 40 40 40
[mm]

Tilantarve puristusrengas

d 12 14 15

a 40 40 40 45

[mm]

b 45 50 50

c 35 35 35

55

40

16
30

70

40

18
45

55

40

Vahimmaisetaisyys halkaisijalla d 12-54

Puristuskone
PT1
Tyyppi 2 (PT2)
Tyyppi PT3-EH
Tyyppi PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

18
30

70

40

22
45

60

40

22 28 35
30 30 30

75 80 80

40 40 40

28 35 42 54
50 55 60 65

70 75 85 90

45 50 55 65

8min [mm]

45

50

35
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Etdisyys puristusten valilla

Amin

Z-mitat

3.3.5

Profipress

Tarvittava tyokalu

Kasittely

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden put-
kien vuoksi

Jos kaksi puristusliitinta asetetaan yhdelle putkelle ilman
valid kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liian lyhyt. Jos putki
ei ole puristuksessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydessa, liitoksesta voi tulla vuotava.

Putkilla, joiden halkaisija on d 12-28, on putken pituuden
vastattava vahintddn molempien puristusliitinten yhteispis-
tosyvyytta.

Vahimmaisetéisyys puristusleuoilla d 12-54

d 8min [Mm]
12 0
14 0
15 0
16 0
18 0
22 0
28 0
35 10
42 15
54 25

Z-mitat |16ytyvat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

Puristusliitdnnéan luomiseen tarvitaan seuraavat tydkalut:

Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
Jaysteenpoistin ja varikyna merkitsemisté varten
Puristuskone, jonka puristusvoima on tasainen

Puristusleuat tai puristusrengas ja niihin kuuluva vélileuka, joka
soveltuu putken halkaisijalle ja jonka profiili on sopiva
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Kasittely

Kuva 6: Puristusleuat

3.4 Asennus
Ohjevideo

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyoékaluja.

Viega puristusjarjestelmétydkalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega puristusliitosjarjestelmien asennusta
varten.

f»B Linkki videoon: Puristusliitosjérjestelmén puristaminen

3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

Tiivisteen irrottaminen

Profipress

Jos keraintyyppia (tasokerdimet/tyhjioputkikerdimet) ei ole
viela maaritetty, kun liitosputki asennetaan aurinkolampo-
kohteeseen, suosittelemme Viega FKM tiivisteiden kéytt6a
puristusliittimissa. Huomaa luku & Luku 2.3.4 “Tiivisteet”

sivulla 16.

Ala kayta tiivisteen poistamiseen terdvia tai terdvareunaisia
esineita, jotka saattavat vahingoittaa tiivistett4 tai uraa.
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Kasittely

Jos kerdintyyppia (tasokeradimet/tyhjidputkikerdimet) ei ole
viela maaritetty, kun litosputki asennetaan aurinkolampd-
kohteeseen, suosittelemme Viega FKM tiivisteiden kayttda
puristusliittimissa. Huomaa luku & Luku 2.3.4 “Tiivisteet”
sivulla 16.

B Irrota tiiviste urasta.

B Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste uraan.

B Varmista, ettd tiiviste on kokonaan urassa.

3.4.2 Putkien taivuttaminen

Kooltaan d12, 14, 15, 16, 18, 22 ja 28 kupariputket voidaan taivuttaa
kylm&na tavanomaisilla taivutuslaitteilla (sédde vahintdan 3,5 x d).

Putkien péiden (a) on oltava vahintdan 50 mm pitkia, jotta puristusliit-
timet voidaan liittd4 oikein.
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m Kasittely

3.4.3 Putkien katkaiseminen

OHJE!

Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
tavat puristusliitannat!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntdjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttdmiseksi:

m Al3 kéyta katkaisemiseen katkaisulaikkoja (kulmahio-
makoneita) tai polttoleikkureita.

m Al4 kayta rasvoja tai 6ljyja (kuten esim. leikkuudliya).

Tietoja tyokaluista, katso myos & Luku 3.3.5 "Tarvittava tyékalu”
sivulla 24.

I Katkaise putki mahdollisimman suorakulmaisesti putkenkatkaisi-
mella tai hienohampaisella metallisahalla, jotta varmistetaan tdydel-
linen ja tasainen putken sisdénvientisyvyys.

Valta naarmuttamasta putken pintaa.

3.4.4 Putkien jaysteenpoisto

Putkien paiden jaysteet on poistettava katkaisun jélkeen sisaltd ja ulkoa
huolellisesti.

Jaysteenpoistolla valtetdan tiivisteen vaurioituminen tai puristusliittimen
juuttuminen asennuksessa. Viega suosittelee kayttdmaan jaysteenpois-
tinta (malli 2292.2).

OHJE!
Vaaran tyokalun aiheuttamat vauriot!

Al kayta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tyd-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.
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3.4.5

I Poista jaysteet putken sisaltd ja ulkoa.

Liitoksen puristaminen

o’

(©

~“

Profipress

Edellytykset:

B Putken péa ei ole taipunut tai vahingoittunut.
Putken jaysteet on poistettu.
Puristusliittimessa on oikea tiiviste.
Tiivisteessa ei ole vaurioita.

Tiiviste on kokonaan urassa.

I Tyonna puristusliitin putkelle rajoittimeen asti.

Kasittely
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Kasittely

I Merkitse pistosyvyys ja tarkasta puristusliitin vetamalla sen koko-
naan ulos ja laittamalla sen uudelleen paikalleen.

I Aseta puristusleuka puristuskoneeseen ja tydnna kiinnitystappi
sisdan, kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustydkalun ohjeet.

I Avaa puristusleuka ja aseta se suorassa kulmassa puristusliittimelle.
I Tarkasta pistosyvyys merkinnén perusteella.

B Varmista, ettd puristusleuka on keskella puristusliittimen urassa.

I Suorita puristustoimenpide.
B Avaa puristusleuka ja poista se.

[ Liitos on puristettu.

3.4.6 Koestusyhteen asentaminen

Maaraysten mukainen kaytté

Profipress

Tiiviystarkastuksiin ja putkisto-osuuksien véliaikaiseen sulkemiseen tar-

koitettuja Viega-koestusyhteita saa kayttda ainoastaan seuraaviin tarkoi-

tuksiin:

B Putkistojen valvottu tiiviystarkastus ja kuormitustarkastus vedelld
korkeintaan 1,6 MPa:han (16 baariin) asti.

B Putkistojen valvottu tiiviystarkastus &ljyttdmalla paineilmalla tai inert-

tikaasuilla (typpi) korkeintaan 150 hPa:han (150 mbar) asti ja kuormi-
tustarkastuksiin korkeintaan. 0,3 MPa (3 bar).
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Kasittely

Koestusyhdetta (malli 2269) ei saa kayttaa kaasujarjestelmissa. limoi-
tetun kayttétarkoituksen ylittdva kayttd katsotaan maaraysten vastai-
seksi. Viega ei vastaa méaaraysten vastaisesta kdytdsta aiheutuvista
vahingoista.

VAARA!
Irtoavien osien aiheuttama loukkaantumis-

vaara

Tiiviys- ja kuormitustarkastuksessa saattaa putkistoasen-
nuksen osia irrota.

B Noudata mainittuja maksimaalisia tarkastuspaineita.
Huomioi tiiviys- ja kuormitustarkastuksia koskevat voimassa olevat kan-

salliset maaraykset, katso & "Sadnndkset osiosta: Koestusyhteen asen-
taminen” sivulla 8.

I Avaa koestusyhde.

B Aseta koestusyhde puristusliittimeen.
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viega

3.4.7 Laippaliitannat

Aluslaatat

Profipress

Kasittely

I Ruuvaa koestusyhde paikoilleen ja kirista se kasin.

B Jos laitteistoa taytettdessa havaitaan vuoto, kiristd koestusyhdetta
lisda soveltuvalla tydkalulla.

Naytetyssa puristusliitosjérjestelméssa mahdollisia ovat 28-54 mm:n
kokoiset laippaliitdnnét.

Laippaliitdnnat saa tehda ainoastaan pateva henkilékunta. Henkilo-
kunnan patevyytta laippaliitdntdjen asennusta varten voidaan tarkastella
esim. voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti, katso & "S&édnndékset
osiosta: Laippaliitinnén tekeminen” sivulla 8.

B Vastaava koulutusosio asianmukaisesta laippaliitdntéjen asennuk-
sesta (henkildstdn/asiantuntijoiden) ammatillisessa koulutuksessa
ja pateva loppututkinto sekéd menestyksekas sdannollinen taitojen
kayttd ovat riittava todiste.

B Muiden tydntekijdiden, joilla ei ole vastaavaa alakohtaista koulu-
tusta (esim. kayttéhenkildkunta) ja jotka asentavat laippaliitantoja,
on osoitettava osaamisensa teoreettisella ja kdytanndn koulutuksilla,
mik& on dokumentoitava.

Kovetettujen aluslaattojen edut kdytdssa ovat seuraavat:

B Maaritelty kitkapinta asennuksessa.

B Maéritelty karkeus laskettaessa ja siten kiristysmomentin sironnan
pieneneminen, minkd ansiosta voidaan saavuttaa laskennallisesti
suurempi kuusiokantaruuvivoima.
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Laippatyypit

Kuva 7: Irtolaippa

Laippaliitannan tekeminen

Profipress

Kasittely

Irtolaippa

B Teras, musta pulverimaalattu
B Puristusliitdntd punametallista tai piipronssista
B Malli 2259.5: 28-54 mm

o Luo aina ensin laippaliiténta ja sen jalkeen puristusliitos.

I Poista laipan tiivistepinnoilla olevat mahdolliset valiaikaiset paallys-
teet taydellisesti ennen asennusta, kayta tata varten puhdistusai-
netta ja sopivaa vaijeriharjaa.

OHJE! Tiivisteita vaihtaessasi varmista, etti poistat vanhan
tiivisteen kokonaan laipan tiivistepinnalta ilman etté vahin-
goitat tiivistepintaa.

B Varmista, etté tiivistepinnat ovat puhtaita, ehjia ja tasaisia. Pinnoilla
ei erityisesti saa olla séteittdin kulkevia vaurioita, kuten naarmuja tai
lommoja.

B Kuusiokantaruuvien, muttereiden ja aluslaattojen on oltava puhtaita
ja ehjia, ja niiden on vastattava kuusiokantaruuvien vahimmaispi-
tuuksia ja lujuusluokkia, katso & "Tarvittavat kiristysmomentit”
sivulla 35.

B Vaihda vaurioituneet kuusiokantaruuvit, mutterit ja aluslaatat uusiin
irrotuksen yhteydessa.
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Tiivisteen asennus ja keskitys

Profipress

Kasittely

B Tiivisteen tulee olla puhdas, ehji ja kuiva. Ald kéyta limoja tai asen-
nustahnoja tiivisteisiin.

B Al3 kayta kéytettyja tiivisteita uudelleen.
B Al3 kayta taittuneita tiivisteit, silla ne ovat turvallisuusriski.

B Varmista, etta tiivisteissa ei ole virheita tai puutteita ja etta valmis-
tajan tietoja on noudatettu.

I Voitele seuraavat laippaelementit soveltuvalla voiteluaineella:

B Kuusiokantaruuvikierteet
B Aluslaatta
B Mutterin alapinta

OHJE! Noudata voiteluaineen kiytté- ja lampétila-alueita val-
mistajan tietojen mukaisesti.

Laippaliitdntéjen oikea asennus edellyttda rinnakkain kulkevia laippa-
lapoja ilman keskikohdan poikkeamaa, jotka sallivat tiivisteen asenta-
misen oikeaan kohtaan ilman vaurioita.

I Paina tiivistepintoja niin paljon pois toisistaan, ett4 tiiviste voidaan
asentaa ilman voimaa ja vaurioita.

Jos tiivistepinnat eivat ole taysin rinnakkaisia ennen kuusiokantaruuvien

kiristdmista, se ei ole ongelma, jos sallittua poikkeamaa ei yliteta.
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° Kasittely
viega

DN sallittu poikkeama a-b [mm]
25 0,4
32-50 0,6

B Poista poikkeavan sivun (a) poikkeama.

I Jos olet asiasta epadvarma, kokeile kiristaa laipan kuusiokantaruu-
veja noin 10 %:lla nimellismomentista ilman etta laitat tiivistettd saa-

vuttaaksesi rinnakkaisuuden ja tiivistepintojen etéisyyden.
1@:} B [ Poikkeama ei ole sallittu, jos laipan sijaintia ei saavuteta suurta

ot —= — . A VHAMALEA.
1§:} @:@ 1 voimaa kayttamatta

jét:jt;s;;l;antaruuvnen Kiristamis B Jarjestykselld, jossa kuusiokantaruuvit ja mutterit kiristetdéan, on suuri

merkitys tiivisteeseen kohdistuvaan voimanjakautumiseen (pinnan
paine). Vaara kiristdminen johtaa jannitysvoimien suureen sirontaan
ja voi johtaa pintaan tarvittavan vahimmaispuristuksen alittumiseen
tai jopa epaétiiviyteen.

B Mutterin kiristdmisen jdlkeen kuusiokantaruuvin paassa pitéisi olla
nakyvissa vahintdan kaksi mutta enintdan viisi kierretta.

I Asenna kuusiokantaruuvit ensin kasin ja huomioi samalla seuraavat:
B Asenna kuusiokantaruuvit siten, etta kaikki kuusiokantaruuvin-
paat ovat yhdell4 laipan puolella.
B Vaakasuorissa laipoissa laita kuusiokantaruuvit I&pi ylakautta.

B Vaihda vaikeasti kierrettavat kuusiokantaruuvit helposti kierretta-
viin.

B Useiden kiristystyokalujen kayttd yhta aikaa on mahdollista.
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Kiristysjarjestys

Tarvittavat kiristysmomentit

Kasittely

Kirista kaikki kuusiokantaruuvit ristiin 30 %:lla ohjekiristysmomen-
tista.

Kirista kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 60 %:lla ohjekiris-
tysmomentista.

Kiristd kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 100 %:lla ohjeki-
ristysmomentista.

Kiristd kaikki kuusiokantaruuvit vield kerran tdydelld ohjekiristysmo-
mentilla. Toista tdm& toimenpide niin monta kertaa, ettd mutterit
eivat enda kierry, kun taysi kiristysmomentti on kiristetty.

Profipress -laippaliittimien kiristysmomentit

Malli DN
25
32
2259.5
40
50

Tuotenumero Kierre

479 855"
4798792
479 8862
4798932

. Kuusiokanta-
KIStySmo- 1 ivien pituus  Lujuusluokka
mentti [Nm]
[mm]
M12 50 60
8.8
M16 125 70

'Kéaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494056

2Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 494063

Profipress
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Laippaliitdnnan irrottaminen

3.4.8

3.5

Profipress

Tiiviystarkastus

Huolto

Kasittely

Ennen olemassa olevan laippaliitdnnan irrottamista pyyda tarvittaessa
hyvaksynté ja tydskentelylupa vastuulliselta liikkeeltéd ja huomioi samalla
seuraavat:

B Laitteiston osion on oltava paineeton ja taydellisesti huuhdeltu.

B Varmista ennen laippaliitdnnén irrottamista lisdosat, joita ei pideta
erikseen. Tama koskee myos Kiinnitysjarjestelmia, kuten jousiripus-
tuksia tai -tukia.

B Aloita kuusiokantaruuvien tai muttereiden irrottaminen itsestasi pois
pain olevalta puolelta. L6ysaa muita kuusiokantaruuveja hieman ja
irrota ne vasta sitten kokonaan, kun on varmistettu, etta putkijarjes-
telm4 ei ole vaarallinen. Jos putkisto on jannitteinen, se voi ly6da
akillisesti vastaan.

B Loysaa kuusiokantaruuveja tai muttereita ristikkain vahintaan kah-
della kertaa.

B Sulje avoimet johtimen paéat sokeilla liittimilla.
Kuljeta irrotetut putkistot vain suljetussa tilassa.

B Tiivisteitad vaihtaessasi varmista, etta poistat vanhan tiivisteen taydel-
lisesti laipan tiivistepinnalta ilman etta tiivistepinta vaurioituu.

OHJE!

Ole varovainen katkaisuhiomakonetta kayt-
taessasi!

Viallisten kuusiokantaruuvien ja muttereiden irrottaminen
katkaisuhiomakoneella synnyttaa kipinoita, jotka voivat
palaa putken materiaaliin ja aiheuttaa korroosiota.

Ennen kayttdonottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei vield peitetylle jéarjes-
telmélle.

Noudata voimassa olevia madrayksia, katso & "Sddnnékset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 8.

Myos muille kuin kéyttdvesiasennuksille tulisi tiiviystarkastus suorittaa
voimassa olevien madraysten mukaisesti, katso & "Sdanndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 8.

Dokumentoi tulos.

Noudata kayttévesiasennusten kaytdssa ja huollossa voimassa olevia
maarayksia, katso & "S&anndkset osiosta: Huolto” sivulla 8.
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m Kasittely

3.6 Havittaminen

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havita ne kansallisesti
voimassa olevien lakien mukaisesti.
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