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1.1

1.2

Profipress G

Om den hér bruksanvisningen

Om den har bruksanvisningen

Malgrupper

For det hdr dokumentet finns skyddade réattigheter, mer information finns
pa viega.com/legal.

Informationen i den hér anvisningen vander sig till féljande grupper av
personer:

B |nstallationsféretag med behdrighet

B Fackforetag for installation, underhall och &ndring av en naturgas-
eller gasolanlaggning

Gasolanlaggningar far endast installeras, underhallas eller andras av
fackféretag som har den kompetens och erfarenhet som kravs.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och underhalla den har produkten.
Den hér begransningen galler inte for eventuell information om anvand-
ningen.

Installationen av Viega-produkter maste ske enligt de allmént erkanda
tekniska reglerna och bruksanvisningarna fran Viega.

Markning av information

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den Ovriga texten
och markta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar for mdjliga livsfarliga skador.
VARNING

Varnar fér méjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Varnar for mojliga skador.

OBS!

Varnar for mdéjliga materiella skador.


https://www.viega.com/legal

1.3

Profipress G

Om den hér bruksanvisningen

Extra information och tips.

Information om den hér sprakversionen

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt-
och systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvand-
ning och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen
om produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa
standarder som galler just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland
(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hénvisa till tekniska féreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra I&ander,
om det inte finns nagra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, foreskrifter, normer eller andra tekniska
foreskrifter har fértur framfor tyska/europeiska direktiv i den hér anvis-
ningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra lander
och omraden och bér, som sagt, ses som ett stod.



2 Produktinformation

2.1

Standarder och regelverk

Produktinformation

Efterféljande normer och regelverk géller fér Tyskland resp. Europa och

skall ses som ett stod.

Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden

Regelverk fran avsnitt: Medier

Profipress G

Giltighetsomrade/information

Planering, utférande, &ndring och
drift av gasinstallationer

Gasinstallationer for industriella,
kommersiella och processtekniska
anlaggningar

Gasinstallationer for industriella,
kommersiella och processtekniska
anlaggningar

Gasinstallationer for industriella,
kommersiella och processtekniska
anlaggningar

Gasinstallationer for industriella,
kommersiella och processtekniska
anlaggningar

Planering, utférande, &ndring och
drift av gasolinstallationer

Giltighetsomrade/information
Lamplighet for gaser

Gasol i gasformigt tillstand
Lamplighet for eldningsolja

Lamplighet for dieselbransle

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW-TRGI 2018

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2021

Regelverk som galler i Tyskland

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590



Regelverk fran avsnitt: Ror

Regelverk fran avsnitt: Korrosion

Regelverk fran avsnitt: Lagring

Giltighetsomrade/information

Regler for fastteknik for gasinstal-
lation

Regler for fastteknik for gasinstal-
lation

Godkannande for presskopplingar
fér anvandning med kopparrér

Godkannande for presskopplingar
fér anvandning med kopparrér

Godkannande for presskopplingar
fér anvandning med kopparrér

Giltighetsomrade/information

(Efterféljande) korrosionsskydd for
underjordisk installation

Korrosionsskydd for utomhusled-
ningar

Korrosionsskydd for inomhusled-
ningar

Korrosionsskydd fér utomhusled-
ningar

Korrosionsskydd for inomhusled-
ningar

Fritt dragna ledningar i urspar-
ningar i innertak eller utjgmnings-
skikt

Giltighetsomrade/information

Krav pa forvaring av materialet

Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar

Profipress G

Giltighetsomrade/information

Allmanna monteringsregler for
gasinstallationer

Allmanna monteringsregler fér
gasinstallationer

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Regelverk som géller i Tyskland

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.2.7.2

DVFG-TRF 2021, pkt. 7.2.7.1

DVFG-TRF 2021, pkt. 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2018, pkt. 5.3.7.8.4

Regelverk som géller i Tyskland

DIN EN 806-4, kapitel 4.2

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.3.7

DVFG-TRF 2021, punkt 7.3.6



Regelverk fran avsnitt: Uppritta flinsforbindelse

Giltighetsomrade/information

Behdrighet f6r personal fér mon-
tering av flansanslutning

Faststallande av atdragningsmo-
ment

Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

Regelverk fran avsnitt: Underhall

Giltighetsomrade/information

Tathetskontroll fér gasinstalla-
tioner

Kontroll och férsta idrifttagning av
en gasolanlaggning

Giltighetsomrade/information

Séakerstallande och efterféljande
av driftsdker status fér gasinstalla-
tionen

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW-TRGI 2018, punkt 5.6

DVFG-TRF 2021, punkt 8

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW-TRGI 2018, bilaga 5¢

2.2 Avsedd anvandning
o Stdm av anvandningen av systemet for andra &n de
I beskrivna anvandningsomradena och medierna med
Viega.
2.2.1  Anvandningsomraden

Profipress G

Anvandning ar mojligt bl.a. inom foljande omraden:

B Gasinstallationer, se & "Regelverk fran avsnitt: Anvdndningsom-

rdden” pé sidan 5

B Gasolinstallationer, se & "Regelverk fran avsnitt: Anvandningsom-

rdden” pé sidan 5.
B Eldningsoljeledningar
B Dieselbransleledningar
B Tryckluftssystem



m Produktinformation

Gasinstallation

For planering, utférande, andring och drift av gasinstallationer maste
géllande riktlinjer foljas, se & "Regelverk fran avsnitt: Anvandningsom-
rdden” pd sidan 5.

Anvandning &r majligt i nedan beskrivna gasinstallationer:

B Gasinstallationer
Lagtrycksintervall < 100 hPa (100 mbar)
Mellantrycksintervall pa 100 hPa (100 mbar) till 0,1 MPa (1 bar)

Industriella, kommersiella och processtekniska anldggningar
med tillhérande bestdmmelser och tekniska regler till 0,5 MPa
(5 bar)

B Gasolinstallationer
Med gasoltank i mellantrycksintervallet efter tryckregleringsven-

tilen, 1:a steget pa gasoltanken > 100 hPa (100 mbar) upp till ett
tillatet drifttryck pa 0,5 MPa (5 bar)

Med gasoltank i lagtrycksintervallet < 100 hPa (100 mbar) efter
tryckregleringsventilen, 2:a steget

Med gasoltryckbehéllare (gasolflaskor) < 16 kg
Efter tryckregleringsventil, sma flaskor

Med gasoltank (gasolflaska) = 16 kg

Efter tryckregleringsutrustning, stora flaskor

For gasolinstallationer i omradet med krav pa hogre
termisk belastbarhet (HTB), med ett utldésningstryck
for KRV snedsétesventilen > 0,1 MPa (1 bar) méaste
Sanpress Inox G-systemet anvandas.

2.2.2 Medier

Systemet &r bl.a. Idmpat fér féljande medier:

Gallande riktlinjer se & "Regelverk fran avsnitt: Medier” pa sidan 5.

Gaser

Gasol, endast i gasform for privat och kommersiell anvéndning
Eldningsolja

Dieselbrénsle

Tryckluft

2.3 Produktbeskrivning
2.3.1 Oversikt

Rorledningssystemet bestar av presskopplingar fér kopparrér och de
passande pressverktygen.

Profipress G 8



° Produktinformation
viega

> o
E3CE

Bild 1: Profipress G-sortiment

Systemkomponenterna finns i féljande dimensioner:
d 12/14/15/16/18/22/28/35/42/54.

23.2 Ror

Profipress G-presskopplingar &r kontrollerade och godkénda med fél-
jande kopparror, se & “Regelverk fran avsnitt: R6r” pa sidan 6:

Tunnare vaggtjocklekar an angivet ar ej tillatet.

d x s [mm] Volym per meter ror Rorvikt [kg/m]
[I/m]
12x0,8 0,09 0,25
12x1,0 0,08 0,31
14 x 0,8 0,12 0,29
14 x 1,0 0,11 0,36
15x 1,0 0,13 0,39
18x 1,0 0,20 0,48
16 x 1,0 0,15 0,42
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
28x1,5 0,49 1,11
35x1,2 0,84 1,13
35x1,5 0,80 1,41
42 x1,2 1,23 1,37
42 x 1,5 1,20 1,70
54 x1,5 2,04 2,20
54 x 2,0 1,96 2,91

Profipress G 9



m Produktinformation

Roérledningsutférande och fastsattning
Beakta de allmanna reglerna for fastteknik:

B For gasinstallationer, se & Kapitel 2.1 “Standarder och regelverk”
pa sidan 5.

B Satt endast fast pa komponenter med tillracklig stabilitet.

B Gasledningar far inte fastas p& andra ledningar eller fungera som
héllare fér andra ledningar.

B Tillsammans med ej brannbara rérhallare (t.ex. rorhéllare av metall)
kan systemet fastas med géngse plugg av plast.

Vid gasledningar maste foljande fastsattningsavstand hallas fér horison-
tellt dragna ledningar:

Avstand mellan rérhéllare

d [mm] Fastsattningsavstand for rorhal-
larna [m]

12,0 1,25
14,0

15,0 1,25
16,0

18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

2.3.3 Presskoppling
Presskopplingarna i Profipress G-systemet bestar av féljande material:

m Koppar
B Rodgods/siliciumbrons

Profipress G 10



° Produktinformation
viega

Presskopplingarna har en fals runt om dar O-ringen ligger. Vid press-
ningen formas presskopplingen framfér och bakom falsen och férbinds
permanent med réret. O-ringen deformeras inte vid pressningen.

Bild 2: Presskoppling

SC-Contur

Viega presskopplingar har SC-Contur. SC-Contur ar en sékerhetsteknik
certifierad av DVGW och ser till att presskopplingen &r garanterat otét
nér den inte ar pressad. Det gor att man mérker kopplingar som inte har
pressats av misstag vid téthetskontrollen.

Viega garanterar att ej pressade kopplingar syns vid tdthetskontrollen:

B vid den torra tathetskontrollen i tryckintervallet pa 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Bild 3: SC-Contur

2.3.4 O-ringar

Eldningsolje- och

Anvandning Gasinstallation Gasolinstallation dieselbrénsleledningar
Drifttemperatur -20 °C till 70 °C -20 °C till 70 °C <40°C
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)
Drifttryck < 0,5 MPa (5 bar)
< 0,1 MPa (1 bar) (HTB/  <0,1 MPa (1 bar) (HTB/
GT1)? GT1)?

") Det maximala trycket motsvarar utldsningstrycket fér SAV i tryckregleringsventilen.

2) GT1: Drifttryck vid HTB-krav 650 °C/30 min max. 0,1 MPa (1 bar)

2.3.5 Markningar pa komponenter
Markningar pa presskopplingar
Presskopplingarna ar markerade med en fargad punkt. Punkten mar-

kerar SC-Contur dar provtagningsmedium lacker ut om en koppling inte
har pressats av misstag.

Profipress G 11



Bild 4: Mérkning pa presskopplingen

2.4
2.4.1

Profipress G

Produktinformation

Presskopplingarna &r markta pa foljande sétt:

Gul punkt och gul fyrkant fér gas

Gas for gasledningar

MOP5 f6r maximalt drifttryck 0,5 MPa (5 bar)
GT1 for drifttryck vi HTB-krav 0,1 MPa (1 bar)
ATG for godkannande i Frankrike

Gastec for godké&nnande i Nederlanderna

T2 fér godk@nnande i Polen

DVGW

KIWA

Anvandningsinformation

Korrosion

Hansyn méste tas till atgarder mot korrosionsskydd efter anvandnings-
omrédet. Man skiljer mellan utomhusledningar (markdragna och fritt
dragna utomhusledningar) och inomhusledningar.

For information om anvandningsomradet se dven & Kapitel 2.2.1
"Anvéndningsomraden” pa sidan 7.

For korrosionsskyddet maste de géllande riktlinjerna féljas, se & "Regel-
verk fran avsnitt: Korrosion” péa sidan 6.

Fritt dragna ledningar och armaturer i lokaler behdver normalt sett inget
utvandigt korrosionsskydd.

Undantag &r féljande fall:

B Kontakt finns med aggressiva byggmaterial, samt nitrit- eller ammo-
niumhaltiga material.

B | aggressiv miljo

B | ursparningar inuti innertak eller golvmassan maste de behandlas
som markdragna utomhusledningar, se & “Regelverk fran avsnitt:
Korrosion” pa sidan 6.

12



3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Hantering

Hantering

Transport

Beakta foljande nér ror transporteras:

B Dra inte ror 6ver lastutrymmets kanter. Det skulle kunna skada ytan.
B Séikra roren vid transporten. Réren kan bdjas om de glider.

B Skada inte skyddskaporna péa rérandarna och ta bort dem forst
direkt fére monteringen. Skadade rérandar far inte pressas langre.

o Observera aven uppgifterna fran rortillverkaren som kom-
I plement.

Forvaring

Observera kraven i de géllande riktlinjerna vid lagringen, se & “Regel-
verk frdn avsnitt: Lagring” pa sidan 6:

B Forvara komponenter rent och torrt.
B Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

o Observera aven uppgifterna fran rortillverkaren som kom-
I plement.

Monteringsinformation

Monteringsanvisningar

Kontrollera systemkomponenter

Profipress G

Genom transport och lagring kan systemkomponenter ha skadats.

Kontrollera alla delar.

Byt ut skadade komponenter.

Reparera inte skadade komponenter.
Smutsiga komponenter far inte installeras.

Systemet &r lampat fér markdragna anslutningsledningar foér utrustning
fér gasutrustning for anvandning utomhus. Vid markdragna gasolled-
ningar ar presskopplingar inte godkéanda.

Observera de géllande riktlinjerna for gasinstallationer, se & "Regelverk
fran avsnitt: Monteringsanvisningar” pa sidan 6.

13



Hantering

OBS!

Aktiva och ev. passiva skyddsatgarder kravs for att
skydda en gasinstallation mot ingrepp av obehdriga,
se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar”
pa sidan 6.

Aktiva skyddséatgarder maste principiellt anvandas.

Passiva skyddsatgarder maste véljas och anvandas
beroende pa installationen.

Allmdnna monteringsregler fér gasledningar

For att dra gasledningar géller bl.a. féljande villkor:

Gasledningar maste dras liggande fritt med avstand till byggnaden,
dolda utan halrum eller i ventilerade kanaler eller schakt.

Dra inte gasledningar med drifttryck > 100 hPa (100 mbar) dolda.
Placera gasledningar s att fuktighet som droppande vatten och
kondensvatten fran andra ledningar och komponenter inte kan
paverka ledningarna.

Dra inte gasledningar i golvmassa.

Avstangningsanordningar och lossningsbara kopplingar méaste vara
latta att komma at.

Krav pa dolda installationer:

Profipress G

Dra spanningsfritt.
Ordna med korrosionsskydd.
Anvand inte lossningsbara kopplingar (férskruvningar).

Anvand inte kopparrdr tillsammans med nitrit- eller ammoniumhaltiga
material.

OBS!

Tata vid behov en gédnga med hampatatning under mon-
teringen och fila till gdngan med t.ex. ett sagblad utan att
skada gangan for att férhindra att tdtningsmedlet tranger
ut.

Genomgaende gasledningar utan kopplingar far dras i
halrum (konstruktioner med utanpaliggande vaggar) for att
ansluta en gasutrustning eller ett gasuttag.

Ventilation kravs inte.

14



Viktig information

Hantering

De materialspecifika egenskaperna for O-ringar i pre-
sskopplingar ar anpassade efter respektive medier eller

anvandningsomraden fér rérledningssystemen och som

regel certifierade for det.

Det &r principiellt tillatet att byta ut en O-ring. O-ringen
maste bytas ut mot en o-ring med samma material
& Kapitel 2.3.4 "O-ringar” pa sidan 11. Det ar inte tillatet

att anvanda andra O-ringar.

Om O-ringen i presskopplingen uppenbarligen ar skadad méste det

bytas ut mot en Viega reserv-O-ring.

Platsbehov PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6

3.3.2 Tillatet byte av O-ringar
3.3.3 Platsbehov och avstand
Pressning mellan rérledningar

/

; ; Plus

Profipress G

d 12 14 15 16 18 22

a 20 20 20 25
[mm]

b 50 50 55 60
[mm]

28 35 42 54
25 30 45 50

70 85 100 115

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

d 12 14 15 16 18

a 25 25 25
[mm]

b 55 60 60
[mm]

22 28 35
25 25 25

65 65 65

15
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Pressning mellan rér och viagg

Profipress G

Platsbehov pressring

d 12

a 40
[mm]

b 45
[mm]

14

15
40

50

16

18
45

55

22
45

60

28
50

70

35
55

75

42
60

85

Hantering

54
65

90

Utrymme som kravs PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

4E, 5,6,6 B, 6 Plus

d 12

a 25
[mm]

b 65
[mm]

c 40
[mm]

14

15
25

65

40

1

6

18
25

75

40

22
30

80

40

28
30

85

50

35
50

95

50

42
50

115

70

54
55

140

80

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6

Plus

d 12

a 30
[mm]

b 70
[mm]

c 40
[mm]

Platsbehov pressring

d 12

a 40
[mm]

b 45
[mm]

© 35

14

15
40

50

35

15
30

70

40

16

16

18
45

55

40

18
30

70

40

22
45

60

40

22
30

75

40

28
50

70

45

35
55

75

50

28
30

80

40

42
60

85

55

35
30

80

40

54
65

90

65

16



Avstand till vaggar

Minimiavstand vid d 12-54

amin

o4
L4 Pressmaskin
o PTA1
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

Avstand mellan pressningarna

Hantering

min [mm]

45

50

35

OBS!
Otata presskopplingar genom fér korta rér

Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan
avstand till varandra, far inte réret vara for kort. Om inte
roret sitter in till det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otéat.

Minimiavsténd vid pressbackar d 12-54
d

12
14

J

o
oe=——0t—10c—0—0——0=—6=—0c==

& 15

16
18
22
28
35
42
54

Z-dimensioner

@min [mm]

0

10
15
25

Z-dimensionerna finns p4 tillhérande produktsida i online-katalogen.

Profipress G
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° Hantering
viega

3.3.4 Verktyg som behovs
For att installera presskoppling behdvs féljande verktyg:

B Roravskérare och fintandad metallsag

B Avgradare och fargad penna fér markering
B Pressmaskin med konstant presskraft
[ |

Pressback eller pressring med tillhérande leddragback, passande fér
rérdiametern och med Iamplig profil

Bild 5: Pressbackar

Viega rekommenderar att man anvander
Viega-systemverktyg for pressning.
Viega-systempressverktyg har utvecklats och anpassats
fér bearbetning av Viega-presskopplingssystem.

3.4 Montering

3.4.1 Byta ut O-ring
Ta bort O-ringen

Anvand inte vassa foremal eller foremal med vassa kanter
for att ta bort O-ringen. Det kan skada O-ringen eller
falsen.

Profipress G 18



° Hantering
viega

B Ta bort O-ringen fran falsen.

C

—
{

Satta in O-ringen

B Sétt in en ny, oskadad O-ring i falsen.
B Se till att O-ringen befinner sig helt i falsen.

N

/':<

3.4.2 Bockning av rér

Kopparror i storlekarnad 12, 14, 15, 16, 18, 22 och 28 kan bockas kalla
med gangse bockningsanordningar (radie minst 3,5 x d).

Rorandarna (a) maste vara minst 50 mm langa for att presskopplingarna
| a | ska kunna monteras korrekt.
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3.4.3 Kaparor

OBS!
Otata presskopplingar genom skadat mate-
rial!

Genom skadade rér och O-ringar kan presskopplingar blir
otéta.

Observera foljande anvisning for att undvika skador pa ror
och O-ringar:

B Anvand inte kapskivor (vinkelslip) eller skarbrannare for
att kapa.

B Anvand inte fetter och oljor (som t.ex. skarolja).

For information om verktyg se dven & Kapitel 3.3.4 "Verktyg som
behévs” pé sidan 18.

I Kapa roret ratvinkligt med en réravskarare eller en fintandad
metallsag.

Undvik da réfflor pa rérytan.

3.4.4 Avgrada ror

Roérandarna méaste avgradas noggrant in- och utvandigt efter att de har
kapats.

Genom att avgrada undviks att O-ringen skadas eller presskopplingen
hamnar snett vid monteringen. Viega rekommenderar att en avgradare
anvands (modell 2292.2).

OBS!
Skador genom felaktigt verktyg!

Anvénd inte slipskivor eller liknande verktyg for att
avgrada. Det kan skada réren.
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3.4.5 Pressa kopplingen
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Profipress G

B Grada av roret in- och utvandigt.

Forutsattningar:

B Roéranden ar inte bdjd eller skadad.

B Roret &r avgradat.

B Ré&tt O-ring finns i presskopplingen.

HNBR = gult
B O-ringen ar oskadad.
B O-ringen befinner sig helt i falsen.

B Skjut presskopplingen fram till anslaget pa roret.

Hantering
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B Markera insticksdjupet.

B Satt in pressbacken i pressmaskinen och skjut in fastbulten tills den
hakar in.

INFO! Observera anvisningen for pressverktyget.

® Oppna pressbacken och satt den rétvinkligt mot presskopplingen.
B Kontrollera insticksdjupet med hjalp av markeringen.

B> Sakerstall att pressbacken sitter pa mitten av presskopplingens fals.

B Genomfor pressningen.
® Oppna pressbacken och ta bort den.
[ Kopplingen ar pressad.

3.4.6 Flansforbindelser

| presskopplingssystemet som visas ar flansférbindelser méjliga i storlek
28 till 54 mm.
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Brickor

Flénstyper

Bild 6: Lés flans

Uppratta flansforbindelse

Profipress G

Hantering

Montering av flansférbindelser far bara genomféras av kvalificerad per-
sonal. Behorighet for personal fér montering av flansférbindelse kan
exempelvis ske baserat pa gallande riktlinjer, se & "Regelverk frdn
avsnitt: Upprétta flinsférbindelse” pa sidan 7.

Ett motsvarande utbildningsavsnitt for korrekt flansférbindelse-
montering i yrkesutbildningen (av arbets-/specialistpersonal) med
examen samt en framgangsrik regelbunden anvandning anses vara
tillrackligt bevis.

Ovriga medarbetare utan lamplig specialistutbildning (t.ex. driftper-
sonal) som ska installera flansforbindelser maste f& teoretisk och
praktisk utbildning i sakkunskap genom utbildningsatgarder som
dokumenteras.

Fordelarna med att anvanda hardade brickor &r:

Definierad friktionsyta vid monteringen.

Definierad grovhet i berdkningen och darmed minskning av atdrag-
ningsmomentets spridningsbredder, varvid en stérre skruvkraft kan
uppnas genom berakning.

Los flans

Stal, svar pulvermalad
Pressanslutning av rédgods eller siliciumbrons
Modell 2659.5: 28 till 54 mm

o Uppratta alltid flansférbindelsen forst och sedan pre-
I sskopplingen.
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I Ta bort eventuella tillfalliga belaggningar pa flanstatningsytorna utan

att lamna négra rester fére montering, med hjalp av rengoringsmedel
och en lamplig stalborste.

OBS! vid byte av tatningar, se till att ta bort den gamla
tatningen helt fran flanstatningsytan utan att skada flanstat-
ningsytan.

Se till att flanstatningsytorna &r rena, oskadade och jamna. Framfér
allt far det inte finnas nagra radialt I6pande ytskador sdsom spar
eller bucklor.

Skruvarna, muttrarna och brickorna ska vara rena och oskadade,
samt folja riktlinjerna avseende minsta skruvlangd och hallfasthet-
sklass, se & "Obligatoriska dtdragningsmoment” pa sidan 27.

Byt ut skruvarna, muttrarna och brickorna som tagits bort under
demonteringen mot nya om de &r skadade.

Tatningen maste vara ren, oskadad och torr. Anvand inte lim och
monteringspastor fér tatningar.

Ateranvand inte tatningar.
Anvand inte tdtningar med veck, eftersom de utgdr en sékerhetsrisk.

Se till att tatningarna ér fria fran fel och brister och att tillverkarens
information foljs.

Smorj féljande flanselement med lampligt smérjmedel:

B Skruvganga
B Bricka
B Mutterstod

OBS! Observera tillverkarens information angdende smérjmed-
lets anvandnings- och temperaturomrade.
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Montera och centrera O-ring
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Hantering

Korrekt montering av flansférbindelser férutsatter parallellt inriktade
flansblad utan mittenforskjutning, vilket gor att O-ringen kan sattas in
i ratt l1age utan skador.

B Pressa isar tatningsytorna s mycket att tatningen kan foras in utan
anstrangning och utan att skadas.

Mellanrum (icke-parallellitet mellan t&tningsytorna) fére atdragning av
skruvarna &r ofarligt om det tilldtna mellanrummet inte Gverskrids.

DN Tillatet mellanrum a—b [mm]

25-54 0,6

B Avldgsna mellanrummet fran sidan med gapet (a).

B | tveksamma fall kan du dra in flansen utan att sétta in en tatning
pa prov genom att dra &t skruvarna for att uppna en parallellitet och
tatningsyteavstand pa ca 10 % av det nominella vridmomentet.

[ Mellanrummet &r otilldtet om flanspositionen inte kan nas utan
stor kraftanstrdngning.
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Systematik f6r atdragning av

[
skruvarna
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Hantering

Den ordning i vilken bultar och muttrar dras at har en betydande
inverkan pa den kraftfordelning som péverkar tatningen (yttrycket).
Felaktig atdragning leder till hdg spridning av férspanningskrafterna
och kan leda till att det erforderliga minsta yttrycket underskrids till
lackagepunkten.

Efter atdragning av muttern ska minst tva men hogst fem gangor
sticka ut i skruvénden.

Férmontera skruvarna fér hand, observera foljande:

B Satt dit skruvarna sa att samtliga skruvhuvuden ar placerade péa
ena flanssidan.
B Satt i skruvarna ovanifran for horisontellt arrangerade flansar.

B Byt ut tréga skruvar mot sadana som gér littare.

Det &r mojligt att anvanda flera atdragningsverktyg samtidigt.

Dra at samtliga skruvar korsvis med 30 % av boratdragningsmo-
mentet.

Dra at alla skruvar enligt steg 1 med 60 % av boratdragningsmo-
mentet.

Dra &t alla skruvar enligt steg 1 med 100 % av boératdragningsmo-
mentet.

Dra &t alla skruvar igen med fullt bératdragningsmoment. Upprepa
denna process tills muttrarna inte langre kan roteras ytterligare nar
det fulla atdragningsmomentet tillampas.
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Obligatoriska atdragningsmoment

Hantering

Atdragningsmoment Profipress G-flansanslutning

Modell DN
25
32
2659.5
40
50

Lossa flansanslutningen

3.4.7 Tathetskontroll

Profipress G

Artikel-
nummer

490 669
567019
567 026
567 033

Atdragnings-
Ganga moment
[Nm]

M12 50 60

Skruvliangd Hallfasthet-
[mm] sklass

A2 -70
M16 125 70

Innan du pabdrjar demontering av en befintlig flansanslutning ska du
inhamta godkannande och arbetstillstand fran det ansvariga foretaget,
med beaktande av féljande:

Systemdelen maste vara trycklos och helt spolad.

Sakra komponenter eller tillbehtr som inte hélls atskilda innan du
lossar flansférbindelsen. Detta géller &ven for fastsystem som fjader-
hangare och -stdd.

Lossningen av skruvar eller muttrar pa den sida som &r vand

bort fran karossen borjar, de aterstaende skruvarna lossas latt och
demonteras endast helt nar det ar sékerstallt att det inte finns nagon
fara fran rorledningssystemet. Om en rérledning star under spanning
finns det risk for att rérledningen slas ut.

Lossa skruvarna eller muttrarna korsvis i minst tvd genomgangar.
Stang de 6ppna trddandarna med blindfasten.

Transportera endast demonterade rérledningar nar de ar stangda.

Vid byte av tatningar, se till att ta bort den gamla tatningen helt fran
flanstatningsytan utan att skada flanstatningsytan.

OBS!

Var forsiktig vid anvandning av vinkelslip!
Vid lossning av defekta skruvar och muttrar med en vin-
kelslip uppstar gnistor som kan brannas in i rormaterialet
och orsaka korrosion.

Installatéren maste genomfora ett tathetskontroll innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstallda men annu inte tackta
systemet.

Folj de gallande riktlinjerna, se & “Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

b

pa sidan 7.

Dokumentera resultatet.
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3.5

3.6
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Underhall

Avfallshantering

Hantering

Gasinstallationer maste genomga en okularbesiktning en gang arligen,
t.ex. av innehavaren.

Anvandningsduglighet och tathet maste kontrolleras vart tolfte ar av ett
installationsféretag med avtal.

For att garantera och uppfylla driftsdker status ska gasinstallationen
anvandas och underhéllas pa avsett vis, se & “"Regelverk fran avsnitt:
Underhéll” pa sidan 7.

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt gal-
lande nationella lagar.
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