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1.1

1.2

Seapress XL

Tasta kayttdohjeesta

Tasta kayttoohjeesta

Kayttokohteet

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisatietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen tiedot on suunnattu [Ammitys- ja saniteettialan ammatti-
laisille ja opastetulle ammattihenkildstélle.

Henkil6t, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, litdntaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kaytt6a koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

Ohjeiden merkinnat

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstisté ja merkitty erityisesti
vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!

Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!

Varoittaa mahdollisista vammoista.

> B B

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.

Lis&ohjeita ja vinkkeja.


https://www.viega.com/legal

1.3

Seapress XL

Tastd kayttdohjeesta

Tata kieliversiota koskeva ohje

Tama kayttdohje siséltda tuote- tai jarjestelmévalikoimaa, asennusta
ja kayttéonottoa sekd méaardystenmukaista kayttéa seka tarvittaessa
huoltotoimia koskevia tarkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Naméa maaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, m&aérayksilld, normeilla
seka muilla teknisilla maéarayksilla on etusija tdman ohjeen saksalai-
siin/eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassa esitetyt tiedot eivéat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmart&aa tueksi.



2 Tuotetiedot

21 Normit ja saannokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa, ja ne on

Saidnnokset osiosta: Sdannokset

Saannokset osiosta: Putket

Seapress XL

tarkoitettu tueksi.

Voimassaoloalue/ohje

Putkistoasennusten suunnittelu

Laivanrakennuksessa kaytettavat
putkistojen puristusliitinjarjes-
telméat - Yleiset vaatimukset ja tar-
kastusmenetelmat

Voimassaoloalue/ohje

Sallittujen putkien toteutus ja val-
mistus

Kiinnityskohtien tarkka laskenta

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN 86003, osa 1
DIN 85051-1

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 86019

DIN 86082:2008-02



Sadnnokset osiosta: Tiivisteet

Saannokset osiosta: Korroosio

Voimassaoloalue/ohje

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissa,
merivesi- ja jddhdytysvesijarjestel-
missé

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissa,
merivesi- ja jddhdytysvesijarjestel-
missé

Tiivisteiden kayttdalue sammutus-
ja palosuojauslaitteistoissa,
vaahto- ja sprinklerijarjestelmissa,
pilssi- ja painolastijarjestelmissa,
merivesi- ja jddhdytysvesijarjestel-
missé

Voimassaoloalue/ohje

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedessa
ja meri-ilmastossa

Metallien korroosio merivedesséa
ja meri-ilmastossa

Saannokset osiosta: Tiiviystarkastus

Seapress XL

Voimassaoloalue/ohje

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

Tiiviystarkastus laivojen putkis-
toissa

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 86003-1

DIN 86076

Valmistajan antamat tiedot

Saksassa voimassa oleva
sdannoés

DIN 81249-1

DIN 81249-2

DIN 81249-3

DIN 81249-4

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN 86001:2010-09

Suorittavan yrityksen (telakka)
vakiopainetestit

Vastuullisen luokitteluyrityksen /
vastuullisten luokitteluyritysten
vaatimukset / méaaraykset



2.2

2.21

2.2.2

Seapress XL

Tuotetiedot

Maaraysten mukainen kaytto

Saannokset

Kayttoalueet

o Sovi Viegan kanssa jarjestelman kaytosta muille kuin
I kuvatuille kayttdalueille ja muilla kuin kuvatuilla aineilla.

Putkiliitosasennusten suunnittelussa on huomioitava alustyyppié kos-
kevat maaraykset.

Huomioi muun muassa seuraavien vaatimukset:

Luokituslaitokset

IMO

SOLAS

Marpol

Asianosainen rekisterdintimaa
esim. merenkulkualan vastuuvakuutusyhtio
Normit

Laitevalmistajat
Rakennusmaéaraykset
Painelaitteita koskeva direktiivi
UVV See

U.S. Coast Guard

Suezin kanavan maaraykset
Panaman kanavan maéraykset

Katso myds & "Sadnndkset osiosta: Sdannékset” sivulla 5

Puristusliitosjarjestelma Seapress XL on suunniteltu nimellispaineelle
PN 16.

Seapress XL -liitintd voidaan kayttda sekd aggressiivisille aineille (esim.
merivesi) kuin myods aggressiivisissa ymparistdissa (esim. laivoilla tai
meriteknisissa laitteistoissa).

Puristusliitinjarjestelm& on suunniteltu nimellispaineelle PN 16.

IACS:n luokan Il luokituskriteerien ja luokittelujen mukaisesti kayttd on
mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

Sammutus- ja palontorjuntajarjestelmat (pysyvasti vedelld taytetty)
Sprinklerilaitteistot

Pilssi- ja painolastijarjestelmét

Merivesi-jadhdytysvesijarjestelmat

Meriveden suolanpoistojarjestelmat

Matalapainehdyryjarjestelmat (vain FKM-tiivisteelld)

Tiivisteveden poisto

Kannen ja saniteettitilojen vedenpoistojohdot (sisélla)



Tuotetiedot

Vedenpoistoaukot ja poistoistukat
Paineilmaputket (tydilma, ei kdynnistys- tai testausiimaa)

Tiivistyselementtien kayttdalueita koskevia tietoja katso osoitteesta
& Luku 2.3.4 "Tiivisteet” sivulla 11.

2.2.3 Aineet

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

2.3 Tuotekuvaus
2.3.1 Yleiskatsaus

Merivesi

Kaikenlainen kayttovesi

Paineilma (ty6ilma) kaytetyn tiivisteen tietojen mukaisesti
EPDM dljypitoisuudella < 25 mg/m?®
FKM o6ljypitoisuudella = 25 mg/m3

Polttoaineet

Voiteludljyt

Hydraulinesteet

Hoyry matalapaine-hdyryjérjestelmissa (vain FKM-tiivisteelld)

Pilssi- ja painolastivesi

Tislattu vesi

OHJE!

Soveltuvuus ja hyvaksynta on tarkastettava ennen asen-
nusta kulloinkin voimassa olevasta sertifikaatista tai sovi
siité vastaavan sertifiointiyhtion kanssa.

Putkistojarjestelméa koostuu CuNiFe-putkille tarkoitetuista puristusliitti-
mista ja niihin sopivista puristustydkaluista.

i

Kuva 1: Seapress XL - Yleiskatsaus

Jarjestelmakomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:
d76,1/88,9/108,0.

Seapress XL



2.3.2 Putket

Tuotetiedot

Ainoastaan CuNiFe-putkia saa kayttaa, katso & “Sddnndkset osiosta:
Putket” sivulla 5.

Putkien on liséksi koostuttava korroosionkestavasta kupari-nikkeli-
muokkausseoksesta, jonka materiaalitunnus on 2.1972.11.

Kaytettavien putkien tulee olla valmistettu standardin mukaisesti ja
niissa on siten oltava esim. seuraavat tekniset tiedot:

Nimellishalkai- d x s [mm] Tilavuus putki- Putken paino
sija [DN] metrid kohti [kg/m]
[/m] Pituusmassa
[8,9 kg/dm?]
65 76,1 x 2,0 4,080 4,14
80 88,9 x 2,0 5,660 4,87
100 108,0x 2,5 8,333 7,38

Putkiston vetadminen ja kiinnittdminen

Pituuslaajeneminen

Seapress XL

Kiinnitysvalitietojen tulisi toisaalta rajoittaa kiinnityskohtien lukumaéaraa
teknisesti mahdolliseen mittaan, toisaalta taas esté3 sita, etta liian
suuret etdisyydet aiheuttavat vardhtelyn mukanaan tuomia vaurioita.

Putkistojen kiinnitykseen suositellaan seuraavan taulukon siséltdmia put-
kistokiinnikkeiden etéisyyksia:

Etéisyys putkikannakkeiden valilla

d [mm] Putkikannakkeiden kiinnitys-
véli [m]
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Standardissa on tiedot kiinnityskohtien tarkkaa laskentaa
varten, katso & "Sdanndkset osiosta: Putket” sivulla 5.

Putket laajenevat lammitessdan. LAmpdlaajeneminen riippuu materiaa-
lista. Pituusmuutokset johtavat jannityksiin jarjestelméan sisalla. Naméa
jannitteet on tasattava soveltuvilla toimenpiteilla.

Nama keinot ovat osoittautuneet hyviksi:
B Kiinto- ja liukupisteet
B Laajenemisen tasausmatkat (taivutushaara)



m Tuotetiedot

CuNiFe:n lampé&laajenemiskertoimet

Materiaali Lampdlaajenemisker- Esimerkki:
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Kuva 2: CuNiFe-putkien pituuslaajeneminen

1 - Pituuslaajeneminen — Al [mm]
2 - Putken pituus — Iy [m]
3 - Lampdtilaero — AS [K]

2.3.3 Puristusliittimet

Seapress XL-jarjestelman puristusliittimet koostuvat metalliseoksesta
CuNi10Fe1,6Mn, kupari-nikkeli-rautaseoksesta. Tama metalliseos
tayttaad merivesisovelluksille esitetyt erityiset vaatimukset.

Seapress XL 10



Kuva 3: Puristusliittimet

2.3.4 Tiivisteet

Tuotetiedot

Seapress XL -puristusliittimissa on leikkausrengas, erotusrengas ja tii-
viste puristusliittimen urassa. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu
kiinni putkeen ja huolehtii néin liitoksen voimakkaasta sulkemisesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tettd leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.

Puristusliittimet on varustettu tehtaalla EPDM-tiivisteilla. Kayttéalueilla,
joissa lampétilat ovat korkeampia, kuten esim. matalapaine-hoyryjérjes-
telmissa, puristusliittimet on varustettava FKM-tiivisteella.

Jos kerdintyyppia (tasokerdimet/tyhjioputkikerdimet) ei ole vield maa-
ritetty, kun litosputki asennetaan aurinkolampoékohteeseen, suositte-
lemme Viega FKM tiivisteiden kayttdéa puristusliittimissa.

EPDM-tiivisteen kaytt6alue

Sammutus-
ja palontorjuntajér-
jestelmét

Kayttéalue

Pysyvasti vedella
taytetyt sammutus-
jarjestelmét, esim.
sammutusputket

ja sprinklerijarjes-
telmét

Kayttéalue

Kayttdlampétila

[Tmax]
Kayttépaine [Pyl

4)

1,6 MPa (16 baaria)

Sovita kéyttd
luokituskriteerien
ja tekniikan yleis-
esti hyvéksyttyjen
saantdjen luoki-

tusten mukaisesti.?

Huomautuksia

Pilssi- ja painolasti- Merivesi-

jarjestelmat

kaikki putkiston
osiot !

4)

1,6 MPa (16 baaria)

Sovita kayttd
luokituskriteerien
ja tekniikan yleis-
esti hyvéksyttyjen
saantdjen luoki-
tusten mukaisesti.?)

ja jadhdytysvesijar-
jestelmét

esim. haihduttimen
tulojohdot

Saniteettitilojen
kaytto- ja jatevesi

Sailispuhdistus "
4)

1,6 MPa (16 baaria)

Sovita kayttd
luokituskriteerien
ja tekniikan yleis-
esti hyvéksyttyjen

saantdjen luoki-
tusten mukaisesti.?)

) kategorian A konetilojen sisélla ovat ainoastaan palotestatut tyypit sallittuja

2) ei karkaisua tai koeilmaa

3 katso & "Sddnnékset osiosta: Tiivisteet” sivulla 6

4 maks. kayttélampétila 110 °C -> tai kun on neuvoteltu yhtién Viega kanssa

Seapress XL

Paineilmaputket (ty6-
iima)

kaikki putkiston osiot 2

4)

1,6 MPa (16 baaria)

Oljypitoisuus
< 25 mg/m?®

11



FKM-tiivisteen kayttéalue

2.4
2.4.1

Seapress XL

Kayttotiedot
Korroosio

Tuotetiedot

Matalapaine-hdyryjérjes-

Kayttdalue Paineilma telmat

kaikki putkiston

Sovellus osiot kaikki putkiston osiot"
Kayttélampdtila
60 °C 120 °C
[Trmax]
Kayttopaine [Poa] : :f;;";; | 0,1 MPa (1 baaria)

_ kuiva, 6ljypitoi- —
Huomautuksia suus = 25 mg/m?3

) Sovita kaytto luokituskriteerien ja voimassa olevien maaréysten luoki-
tusten mukaisesti, & "Sddnnékset osiosta: Tiivisteet” sivulla 6.

Puristusliitosjarjestelman tiivistysaineisiin kohdistuu lam-
pévanhenemista, joka riippuu ainelampdtilasta seka kayt-
téajasta. Mita korkeampi véliaineen lampdtila on, sita
nopeammin tiivistemateriaalin terminen vanheneminen
etenee. Tietyissa kdyttdolosuhteissa, kuten teollisissa
lammadntalteenottolaitteissa, on tarpeen sovittaa laiteval-
mistajan tiedot yhteen puristusliitosjérjestelman tietojen
kanssa.

Kéaénny Viegan puoleen, ennen kuin puristusliitosjarjes-
telmaé kaytetddn muihin kuin kuvattuihin kayttétarkoituk-
siin tai jos oikean materiaalin valinnasta on epavarmuutta.

Korroosiokestévyys merivettd vastaan saadaan siitd, ettd CuNiFe-metal-
liseos muodostaa pinnalle ohuen suojakerroksen joutuessaan kosketuk-
siin puhtaan meriveden kanssa.

Rautapitoinen muokkausseos CuNiFe 1,6 Mn on suojakerroksen muo-
dostumisen jalkeen erittdin korroosionkestava. Erityisesti merivedessa ja
muilla aggressiivisilla vesilld, kuten esim. murto- ja pilssivesilla ja niiden
ymparistossa.

Ohjeet metallien korroosiosta merivedessé ja meri-ilmastossa |6ytyvéat
voimassa olevista sa&nnoksistd, katso & "Sddnndkset osiosta: Kor-
roosio” sivulla 6.

12



3  Kasittely

3.1 Kuljetus

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

3.2 Varastointi

Ala vedé putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.

Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien paitd ei saa
enaa puristaa.

Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Huomioi putkien ja puristusliitinten varastoinnissa seuraavaa:

3.3 Asennustiedot
3.3.1 Asennusohjeet

Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Ala varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintdan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erilldén.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen paalle.

Varastoi eri materiaaleista valmistetut putket erillddn kosketuskorroo-
sion valttamiseksi.

o Huomioi liséksi putkivalmistajan antamat tiedot.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmékomponentteihin
vaurioita.

B Tarkasta kaikki osat.
B Vaihda vaurioituneet komponentit.

Seapress XL
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m Kasittely

m Al3 korjaa vaurioituneita komponentteja.
B Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.

3.3.2 Maadoitus

VAARA!
Sahkovirran aiheuttama vaara

Sahkoisku voi aiheuttaa palovammoja ja vakavia vammoja
tai jopa hengenvaaran.

Koska kaikki metallista valmistetut putkijarjestelméat ovat
sahkoisesti johtavia, voi verkkojannitettd johtavan osan
tahaton koskettaminen johtaa siihen, etta koko putkijarjes-
telma ja liitetyt metalliset komponentit (esim. lammitysele-
mentit) ovat jannitteen alaisia.

B Anna vain sdhkdalan ammattilaisten tehdéa séhkolait-
teille suoritettavia toita.

B Yhdista metallisiin putkijarjestelmiin aina maadoitus.

Sahkolaitteiston laatija vastaa siita, etta maadoitus tarkas-
tetaan ja varmistetaan.

3.3.3 Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

() Tarkea ohje
I Puristusliittimissa olevat tiivisteet on sovitettu materiaali-
kohtaisilta ominaisuuksiltaan putkistojarjestelmien vastaa-

vaan aineeseen tai kayttdalueisiin ja yleensa vain siihen
sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on
vaihdettava maéaraysten mukaiseen varaosaan, joka on
tarkoitettu kyseiseen kayttotarkoitukseen & Luku 2.3.4
“Tiivisteet” sivulla 11. Muiden tiivisteiden kaytt6 ei ole sal-
littua.

Seuraavissa tilanteissa tiivisteen vaihto on sallittua:

B Kkun puristusliittimessa oleva tiiviste on selvasti vaurioitunut ja se tulisi
vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varatiivisteeseen

B kun EPDM-tiiviste tulisi vaihtaa FKM-tiivisteeseen (suuremman lam-
pétilankestavyyden vuoksi laivoissa)

Seapress XL 14



3.3.4 Tilantarve ja etaisyydet

Puristaminen putkien valissa

v
7

\\b \ \‘ \\B\

N

~
N

Seinan etaisyys

Seapress XL

a [mm]

b [mm]

a [mm]
b [mm]

c [mm]

76,1
110
185

76,1
110
185
130

88,9
120
200

88,9
120
200
140

Kasittely

108,0
135
215

108,0
135
215
155

o Tarkasta seina- ja laipiolapivientien toteutus yksittaista-
I pauksessa ja suorita se vastaavan sertifiointilaitoksen
luvalla ja heidan ilmoittamiensa tietojen mukaisesti.

Vahimmaisetaisyys an, [mm]

76,1-108,0

15



° Kasittely
viega

Etdisyys puristusten valilla

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden put-
kien vuoksi!

Jos kaksi puristusliitinta asetetaan yhdelle putkelle ilman
vélia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liilan lyhyt. Jos putki
ei ole puristettaessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydess3, litoksesta voi tulla vuotava.

d 8min [Mm]
76,1

88,9 15
108,0

Z-mitat

Z-mitat [6ytyvéat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

3.3.6 Tarvittava tyokalu
Puristusliitdnndn luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

B Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
B Jaysteenpoistin ja varikyna merkitsemista varten
B Puristuskone, jonka vakiopuristusvoima on 32 kN

&

Kuva 4: Puristusrenkaat ja valileuka

Seapress XL 16



3.4 Asennus
3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

Kuva 5: Leikkausrengas

Tiivisteen irrottaminen

Seapress XL

A

Kasittely

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyokaluja.

Viega puristusjarjestelméatyékalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega puristusliitosjarjestelmien asennusta
varten.

HUOMIO!

Teravien reunojen aiheuttama loukkaantu-
misvaara

Tiivisteen ylapuolella sijaitsevat erotusrengas ja terava-
reunainen leikkausrengas (katso nuoli). Tiivistetta vaihdet-
taessa on olemassa viiltovammojen vaara.

m Ali koske puristusliittimeen paljain késin.

Al kayti tiivisteen poistamisessa terdvia tai terdvareu-
naisia esineitd, jotka saattavat vahingoittaa tiivistetta tai
uraa.

I Irrota tiiviste urasta, jata erotusrengas uraan.

Toimi varovasti, jotta erotusrengas ja tiivisteen istukka eivét vahin-
goittuisi.
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m Kasittely

Tiivisteen asettaminen

B Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste erotusrenkaan alapuolelle
uraan.

Varmista talloin, ettei leikkausrengas vahingoita tiivistetta.

B Varmista, etta tiiviste on kokonaan urassa.

3.4.2 Putkien katkaiseminen

OHJE!

v Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
- tavat puristusliitannat!
Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntdjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttdmiseksi:

m Al3 kéyta katkaisemiseen katkaisulaikkoja (kulmahio-
makoneita) tai polttoleikkureita.

m Al3 kdyta rasvoja tai 6ljyja (kuten esim. leikkuudljya).

Tietoja tyokaluista, katso myos & Luku 3.3.5 "Tarvittava tyékalu”
sivulla 16.

B Katkaise putki mahdollisimman suorakulmaisesti putkenkatkaisi-
mella tai hienohampaisella metallisahalla, jotta varmistetaan taydel-
linen ja tasainen putken sisédanvientisyvyys.

Valtd naarmuttamasta putken pintaa.

)

3.4.3 Putkien jaysteenpoisto

Putkien paiden jaysteet on poistettava katkaisun jalkeen sisaltd ja ulkoa
huolellisesti.
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° Kasittely
viega

OHJE!
Vaaran tyokalun aiheuttamat vauriot!

Al kayta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tyo-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.

B Kiinnitd putki ruuvipenkkiin.

B Sailytd kiinnitettdessa vahintddn 100 mm:n etaisyys (a) putken
paahan.

Putken péité ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.

I Poista jaysteet putken sisélté ja ulkoa.

3.4.4 Liitoksen puristaminen

Edellytykset:

B Putken p&3 ei ole taipunut tai vahingoittunut.
B Putken jaysteet on poistettu.
B Puristusliittimessé on oikea tiiviste.
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Kasittely

B Tiivisteessé ei ole vaurioita.
B Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

B Mittaa puristusliittimen pistosyvyys.

d [mm] Pistosyvyys [mm]
76,1 50
88,9 50

108,0 60

I Merkitse pistosyvyys ja tarkasta puristusliitin vetdmalla sen koko-
naan ulos ja laittamalla sen uudelleen paikalleen.

® Tydnna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Ala
jumita puristusliitinta.

B Laita valileuka puristuskoneeseen ja tyénné kiinnitystappi siséén,
kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustydkalun ohjeet.
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° Kasittely
viega

B Aseta puristusrengas puristusliittimelle. Puristusrenkaan on peitet-
tava puristusliittimen uloin rengas taysin.

B Avaa vilileuka.

I Salpaa valileuka puristusrenkaan kiinnityksiin.
I Suorita puristustoimenpide.

I Avaa vélileuka ja poista puristusrengas.

I Poista tarkastustarra.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.
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3.4.5

3.5

Seapress XL

Tiiviystarkastus

Havittaminen

Kasittely

Ennen kdyttddnottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei vield peitetylle jérjes-
telmélle.

Noudata voimassa olevia madrayksia, katso & "Sddnndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 6.

Mydés muille kuin kayttdévesiasennuksille tulisi tiiviystarkastus suorittaa
voimassa olevien maardysten mukaisesti, katso & “"Sddnndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 6.

Dokumentoi tulos.

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havitd ne kansallisesti
voimassa olevien lakien mukaisesti.

22



[ ]
Viega A/S Suomi
info@viega.fi V I eg a

viega.fi

Fl e 2025-09 » VPN240316



	Sisällysluettelo
	1Tästä käyttöohjeesta
	1.1Käyttökohteet
	1.2Ohjeiden merkinnät
	1.3Tätä kieliversiota koskeva ohje

	2Tuotetiedot
	2.1Normit ja säännökset
	2.2Määräysten mukainen käyttö
	2.2.1Säännökset
	2.2.2Käyttöalueet
	2.2.3Aineet

	2.3Tuotekuvaus
	2.3.1Yleiskatsaus
	2.3.2Putket
	2.3.3Puristusliittimet
	2.3.4Tiivisteet

	2.4Käyttötiedot
	2.4.1Korroosio


	3Käsittely
	3.1Kuljetus
	3.2Varastointi
	3.3Asennustiedot
	3.3.1Asennusohjeet
	3.3.2Maadoitus
	3.3.3Tiivisteiden sallittu vaihtaminen
	3.3.4Tilantarve ja etäisyydet
	3.3.5Tarvittava työkalu

	3.4Asennus
	3.4.1Tiivisteen vaihtaminen
	3.4.2Putkien katkaiseminen
	3.4.3Putkien jäysteenpoisto
	3.4.4Liitoksen puristaminen
	3.4.5Tiiviystarkastus

	3.5Hävittäminen


