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m Om den hér bruksanvisningen

1 Om den har bruksanvisningen

For det hdr dokumentet finns skyddade réattigheter, mer information finns
pa viega.com/legal.

1.1  Malgrupper

Informationen i den har anvisningen vander sig till vdrme- och sanitets-
yrkesarbetare samt andra utbildade personer.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och underhalla den har produkten.
Den har begransningen galler inte for eventuell information om anvénd-
ningen.

Installationen av Viega-produkter méaste ske enligt de allmant erkanda
tekniska reglerna och bruksanvisningarna fran Viega.

1.2 Markning av information

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den 6vriga texten
och mérkta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mdjliga livsfarliga skador.

VARNING

Varnar fér mdjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Varnar fér mojliga skador.

> B B

OBS!

Varnar for mdjliga materiella skador.

Extra information och tips.
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1.3

Megapress S

Om den hér bruksanvisningen

Information om den har sprakversionen

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt-
och systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvand-
ning och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen
om produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa
standarder som galler just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland
(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska féreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra I&nder,
om det inte finns nadgra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, féreskrifter, normer eller andra tekniska
foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den hér anvis-
ningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra lander
och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.



2 Produktinformation

Produktinformation

EEE Denna bruksanvisning innehéller videofilmer

Vissa monteringssteg och tillvigagangssatt visas pé ett annat
rorsystem an det som beskrivs hédr, bara som exempel, men de

ar likval desamma.

21 Standarder och regelverk

Efterféljande normer och regelverk géller fér Tyskland resp. Europa och

skall ses som ett stod.

Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden

Regelverk fran avsnitt: Medier

Megapress S

Giltighetsomrade/information
Anvands ej for brénslegaser

Planering, installation, drift och
underhall av brandslacknings-
system

B Vata

Sprinklersystem beroende pa O-
ring

B Vata

B Vat/torr med FKM-O-ring

B Torr med FKM-O-ring

Anvandning i nar- och fjarrvéar-
meanl&ggningar

Giltighetsomrade/information

Lamplighet fér varmevatten i vat-
tenburen uppvarmning

Regelverk som géller i Tyskland
DVGW G 260
DIN 14462

VdS CEA 4001

AGFW FW 524

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 och
blad 2



Regelverk fran avsnitt: Ror

Regelverk fran avsnitt: O-ringar

Regelverk fran avsnitt: Lagring

Giltighetsomrade/information

Atskillnad mellan rértyper och ror-
serier

Krav pa stalrér — varmerorskvalitet
Krav pa stalror — varmerorskvalitet
Krav pa stalror — varmerorskvalitet

Yttre skyddsbeldggningar (galva-
nisering) for stalror

Fastsattningsavstand rorhallare

Giltighetsomrade/information

Anvandningsomrade for FKM-O-
ringen

B Uppvéarmning

Anvandningsomrade for FKM-O-
ringen

B Nar-/ fjarrvarme

Giltighetsomrade/information

Krav pa forvaring av materialet

Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar

Megapress S

Giltighetsomrade/information

Krav och information fér brands-
lacknings- och sprinklersystem

Tillatna tryck, nominella bredder
och anvandningsvillkor

Hallaravstand

Brandriskklasser

Minsta rérvagg fér nominella
bredder till och med DN 50

Yttre skyddsbeldggningar (galva-
nisering) for stalror

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 10255

DIN EN 10220
DIN EN 10216-1
DIN EN 10217-1
DIN EN 10240

VdS CEA 4001

Regelverk som géller i Tyskland

DIN EN 12828

AGFW FW 524

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4, kapitel 4.2

Regelverk som galler i Tyskland

VdS-Anerkennung G 414021
VdS 2100-26-2: 2012-04, tabell A.

y
VdS CEA 4001, avsnitt 15.2

VdS CEA 4001, tabell 15.01

DIN EN 10240



Regelverk fran avsnitt: Uppritta flinsforbindelse

Giltighetsomrade/information

Behdrighet f6r personal fér mon-
tering av flansanslutning

Faststallande av atdragningsmo-
ment

Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

Giltighetsomrade/information

Kontroll av det fardigstéllda men
annu inte tackta systemet

Tathetskontroll for vatteninstalla-
tioner

Tryckprov i sprinklersystem

Krav pa pafylinings- och komplet-
teringsvatten

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Regelverk som géller i Tyskland

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VdS CEA 4001, kapitel 17
VDI 2035

2.2 Avsedd anvandning
o Stam av anvandningen av systemet for andra &n de
I beskrivna anvdndningsomradena och medierna med
Viega.
2.2.1 Anvandningsomraden

Bild 1: "Ej dricksvatten"

Systemet &r avsett att anvandas i industri- och vdrmeanlaggningar och
kylsystem och &r en ersattning for svets- och géng- och rullsparsforbin-
delser vid nya installationer och reparationer. Systemet é&r ej Idmpad

att anvéndas i dricksvatteninstallationer. Presskopplingarna ar darfér
mérkta med en svart symbol "Ej dricksvatten".

Anvand inte rorledningssystemet for branslegaser, se & "Regelverk fran
avsnitt: Anvédndningsomraden” pa sidan 5.

Presskopplingssystemet ar konstruerat fér det nominella trycket PN 16.

Anvandning &r majligt bl.a. inom féljande omraden:

Megapress S



2.2.2

2.3
2.3.1

Megapress S

Produktinformation

B Slutna uppvarmnings- och kylcirkulationer
B Sprinklersystem, se & "Regelverk fran avsnitt: Anvdndningsomraden”
pa sidan 5
Vata
vata/torra
Torra
B Brandslackningssystem, se & “Regelverk fran avsnitt: Anvdndnings-
omrdden” pd sidan 5
Vata
B Tryckluftssystem
Anlaggningar for tekniska gaser (pa forfragan)

B Nar- och fjarrvdrmeanlaggningar efter ingdngen i byggnaden, se
& "Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden” pé sidan 5

Se & Kapitel 2.3.4 "O-ringar” pa sidan 15 for information om t&tnings-
elementens anvandningsomraden.

Medier
Systemet &r bl.a. Idmpat for féljande medier:
Gallande riktlinjer se & "Regelverk fran avsnitt: Medier” pa sidan 5.
B Uppvérmningsvatten for sluten, vattenburen uppvarmning
B Tryckluft (torr) enligt specifikationen for de anvénda O-ringarna
B Frostskyddsmedel, kdldbé&rare upp till en koncentration pa 50 %
B Tekniska gaser (pa forfragan)

Produktbeskrivning

Oversikt

Rorledningssystemet bestar av presskopplingar for tjockvaggiga stalrér
och de passande pressverktygen.

Bild 2: Megapress S-presskoppling



2.3.2

RoOr

Roroversikt — gangrorskvalitet

Produktinformation

Systemkomponenterna finns i féljande dimensioner: D% (DN10),
D2 (DN15), D3 (DN20), D1 (DN25), D1%4 (DN32), D172 (DN40),
D2 (DN50).

Megapress S-presskopplingar far anvandas med féljande sémlésa (S)
eller langdsvetsade (W) stalror:

B Svarta

B Galvaniserade

B Industrilackerade

Pulverlackerade

Stalréren maste uppfylla gallande riktlinjer, se & “Regelverk fran avsnitt:
R6r” pa sidan 6

o Om det finns en belaggning pa roret, far den maximala
I ytterdiameter som anges i tabellerna inte 6verskridas.

Standarden skiljer mellan tung rérserie H och mellanrérserie M eller
mellan rértyp L, L 1 och L 2. Till de olika rérserierna och rortyperna hoér
somldsa och langsfogsvetsade ror, se & "Regelverk fran avsnitt: Rér”
pd sidan 6.

Gangrorskvalitet — Tung serie H och mellanserie M

Gang-
storlek
[tum]

%
12
34
1

1%

17

Megapress S

Nominell
bredd [DN]

10
15
20
25
32
40
50

Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- VAggtjocklek  Vaggtjocklek

diameter

17,2
21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

[mm] meter inkl. meter inkl. tung serie H mellanserie M
belaggning belaggning [mm] [mm]

[mm] [mm]

16,7 17,5 2,9 2,3
21,0 21,8 3,2 2,6
26,5 27,3 3,2 2,6
33,3 34,2 4,0 3,2
42,0 42,9 4,0 3,2
47,9 48,8 4,0 3,2
59,7 60,8 4,5 3,6



m Produktinformation

Gangrorskvalitet — rortyp L och rortyp L 1

Gangstorlek  Nominell bredd  Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- Véggtjocklek

[tum] [DN] diameter [mm] meter inkl. meter inkl. [mm]
belaggning [mm] belaggning [mm]
Y8 10 17,2 16,7 17,4 2,0
Y2 15 21,3 21,0 21,7 2,3
Y% 20 26,9 26,4 27,1 2,3
1 25 33,7 33,2 34,0 2,9
1Ya 32 42,4 41,9 42,7 2,9
1% 40 48,3 47,8 48,6 2,9
2 50 60,3 59,6 60,7 3,2

Géangrorskvalitet — rértyp L 2

Gangstorlek  Nominell bredd  Nominell ytter- Min. ytterdia- Max. ytterdia- Véggtjocklek
[tum] [DN] diameter [mm] meter inkl. meter inkl. [mm]
beldggning [mm] belaggning [mm]

Y8 10 17,2 16,7 17,1 1,8
Ve 15 21,3 21,0 21,4 2,0
% 20 26,9 26,4 26,9 2,3
1 25 33,7 33,2 33,8 2,6
1% 32 42,4 41,9 42,5 2,6
12 40 48,3 47,8 48,4 2,9
2 50 60,3 59,6 60,2 2,9

Roroversikt — virmerorskvalitet

Standarderna skiljer mellan rorserie 1, 2 och 3. De rekommenderar att

installationsréren i rorserie 1 anvands, eftersom réren i rorserierna 2 och
3 inte ar eller endast ar begransat tillgéngliga. Till rérserie 1 hér sdmldsa
eller langsfogsvetsade ror, se & "Regelverk frdn avsnitt: Rér” pa sidan 6.

Megapress S 10



m Produktinformation

Varmerorskvalitet — rérserie 1

Gang- Nominell Nominell Min. ytter-  Max. ytter-  Méjlig rér-  Médjlig rérgodstjocklek fér
storlek bredd ytterdia- diameter diameter god- langsfogsvetsade ror"
[tumm] [DN] meter inkl. t?elagg- inkl. t?elagg- stjo"ckltik foér [mm]
ning ning sémldsa
Iyl ror
[mm] [mm]
[mm]
Y5 10 17,2 16,7 17,7 1,8-4,5 1,4-4,0
1z 15 21,3 20,8 21,8 2,0-5,0 1,4-4,5
% 20 26,9 26,4 27,4 2,0-8,0 1,4-5,0
1 25 33,7 33,2 34,2 2,3-8,8 1,4-8,0
1% 32 42,4 41,9 42,9 2,6-10,0 1,4-8,8
1% 40 48,3 47,8 48,8 2,6-12,5 1,4-8,8
2 50 60,3 59,7 60,9 2,9-16,0 1,4-10,0

' se & "Regelverk fran avsnitt: R6r” pd sidan 6

Rérledningsutférande och fastsattning

Anvand endast rérhallare med kloridfria ljudskyddsinlagg for fastsattning
réren.

Beakta de allméanna reglerna for fastteknik:

B Anvand inte fastsatta rérledningar som fasten fér andra rérledningar
och komponenter.
B Anvand inte rérhakar.

B Beakta expansionsriktningen: planera fix- och glidpunkter.

Avstand mellan rérhéllare

%] Nominell bredd Fastséattningsav- Fastséattningsav-
utvén- [tum] stand stand
digt for rérhallare [m]  fér rérhallare [m]"
[mm] enligt tillverkarin-
formationen

17,2 % 2,25 -

21,3 Y2 2,75 -

26,9 % 3,00 4,00

33,7 1 3,50 4,00

42,4 1% 3,75 4,00

48,3 1% 4,25 4,00

60,3 2 4,75 4,00

' se & "Regelverk frdn avsnitt: Rér” pa sidan 6

Megapress S 11



m Produktinformation

Langdexpansion

Roérledningar expanderar vid uppvarmning. Varmeexpansionen &r
beroende av material. Ld&ngdéndringar leder till spanningar i installa-
tionen. De har spanningarna maste kompenseras genom lampliga
atgarder.

Val fungerande ar:

B Fix- och glidpunkter
B Strackor med expansionskompensering (expansionsbdjar)
B Kompensatorer

Varmeexpansionskoefficienter for olika rormaterial

Material Véarmeexpansionskoef- Exempel: Ldngdexpansion vid
ficient a roérldangd L =20 m och
[mm/mK] AT =50 K [mm]

Stal 0,0120 12,0
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Bild 3: Lingdexpansion stalrér

1 - Langdexpansion ~Al [mm]
2 - Rorlangd ~ Iy [m]
3 - Temperaturdifferens A8 [K]

Langdexpansionen Al gar att l4sa av i diagrammet eller kan berdknas
med foljande formel:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]
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Produktinformation

Bild 4: Expansionsb6j Z- och T-form
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Bild 5: Expansionsbdj Z- och T-form for Megapress S 3% upp till 2 tum
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Megapress S

Produktinformation

1 - Expansionsutjamnare ~Al [mm]
2 - Rorbojslangd ~ Lgz [m]

Bild 6: Expansionsb6j U-form
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Bild 7: Expansionsb6j U-form for Megapress S 3 upp till 2 tum

1 - Expansionsutjamnare ~Al [mm]
2 - Rorbojsldngd ~ Lgz [m]
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2.3.3 Presskoppling

Bild 8: Megapress S-presskoppling

SC-Contur

Bild 9: SC-Contur

2.3.4 O-ringar

Bild 10: Rund FKM-O-ring

Megapress S

Produktinformation

Presskopplingar erbjuds i manga olika konstruktionsformer. En 6versikt
med presskopplingar som passar till systemet finns i katalogen.

Megapress S-presskopplingarna bestar av olegerat stal (mate-

rial 1.0308) och har en utvandig zink-nickel-belaggning 3-5 pym. | falsen
pa presskopplingen finns en skarring, en skiljering och en rund O-ring.
Vid pressningen skar skéarringen in i rret och ger pa sa vis en fast
forbindelse.

Vid installationen och senare vid pressningen skyddar skiljeringen O-
ringen mot skador genom skarringen.

Viega presskopplingar har SC-Contur. SC-Contur ar en sékerhetsteknik
certifierad av DVGW och ser till att presskopplingen &r otat ndr den inte
ar pressad. Det gdr att man mérker kopplingar som inte har pressats av
misstag vid tathetskontrollen.

Viega garanterar att kopplingar som inte har pressats av misstag syns
vid t&thetskontrollen:

B vid den vata tathetskontrollen inom tryckintervallet pa 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B vid den torra tathetskontrollen i tryckintervallet pa 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Megapress S-presskopplingarna utrustas med runda FKM-O-ringar vid
tillverkningen.

15



m Produktinformation

Anvidndningsomrade for den runda FKM-O-ringen

Anvandningsom- Solvdrmeanlagg-

rade Uppvarmning Né&r- och fjarrvarme ningar Tryckluft
Direktanslutningar
Vattenburen upo- och priméarkretsar
Anvandning N " UPp for indirekt anslutna = Solvdrmecirkulation Alla rérsektioner
varmning .
system (endast i
byggnaden)
. enligt gallande rikt-
anttFrmp(]aratur 5140 °C linjer 2 1 60 °C
- Trmac 140 °C
Drifttryck [Prax] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)
Avvikande natverks-
parametrar®
Enligt gllande rikt-  goayta de tekniska 9
Kommentarer linjer? —

anslutningsvillkoren

Trnax: 105 °C (TAB) fér den ansva-

riga fjarrvédrmeleve-
rantdren

torra

) Avstamning med Viega kravs
2 se & "Regelverk frdn avsnitt: O-ringar” pé sidan 6

%) se dven dokumentet "Anvdndningsomraden fér metallinstallationssystem® pa Viega-webbplatsen

Tatningsmaterialen i presskopplingssystemet utsétts for
termisk aldring, vilket beror pad medietemperaturen och
driftstiden. Ju hogre medietemperaturen ar, desto snab-
bare sker det termiska aldrandet av tatningsmaterialet. For
speciella driftférhallanden, t.ex. i industriella varmeatervin-
ningssystem kravs en jamforelse av informationen fran
utrustningstillverkaren med informationen pa presskopp-
lingssystemet.

Om du anvénder presskopplingssystemet for andra
anvandningsomraden och om du ar osaker pa ratt materi-
alval, kontakta Viega innan du anvéander det.

2.3.5 Tekniska data

Observera foljande driftsvillkor for installation av systemet:

Drifttemperatur [T 2] 140 °C
Drifttryck [Pmax] 1,6 MPa (16 bar)

Megapress S 16



m Produktinformation

2.3.6 Markning pa komponenter

Presskopplingarna ar markerade med en fargad punkt. Punkten mar-
kerar SC-Contur dar provtagningsmedium lacker ut om en koppling inte
har pressats av misstag.

Den vita punkten informerar om att pressanslutningen ar utrustad med
en rund FKM-O-ring och SC-Contur.

Den svarta fyrkanten fungerar som varning: “Ej ldmpad fér dricks-
vatten!”.

Fyrkanten befinner sig pa foljande stéllen:

B P4 presskopplingens presslut
B P4 flansanslutningen

Bild 11: Text "Ej lampad for dricks-
vatten"

Bild 12: Vit punkt och texten "Ej limpad
fér dricksvatten”

2.4 Anvandningsinformation

2.4.1 Korrosion

Megapress S-presskopplingarna skyddas mot utvandig korrosion
genom en zink-nickel-beldggning, t.ex. om kondensvatten bildas i kyl-
system.

Ror maste forses med ett Iampligt korrosionsskydd.

[ ]
I Ror och presskopplingar maste isoleras enligt
de allmént erkanda tekniska reglerna.

Observera tillverkarinformationen.

Megapress S 17



3

3.1

3.2

3.3
3.3.1

Megapress S

Hantering

Transport

Hantering

Beakta foljande nar ror transporteras:

B Dra inte ror 6ver lastutrymmets kanter. Det skulle kunna skada ytan.
B Séikra roren vid transporten. Réren kan bdjas om de glider.
B Skada inte skyddskaporna péa rérandarna och ta bort dem forst

Forvaring

direkt fére monteringen. Skadade rérandar far inte pressas langre.

o Observera aven uppgifterna fran rortillverkaren som kom-
I plement.

Observera kraven i de géllande riktlinjerna vid lagringen, se & “Regel-
verk frdn avsnitt: Lagring” pa sidan 6:

Foérvara komponenter rent och torrt.

Forvara inte komponenter direkt pa golvet.

Se till att det finns minst tre stédpunkter for férvaring av ror.
Forvara helst olika rorstorlekar separat.

Om ingen separat lagring ar mojlig, férvara sma storlekar pa stora
storlekar.

Forvara ror av olika material separat for att undvika kontaktkorrosion.

o Observera aven uppgifterna fran rortillverkaren som kom-
I plement.

Monteringsinformation

Monteringsanvisningar

Genom transport och lagring kan systemkomponenter ev. ha skadats.

Anvand endast intakta originaldelar.
Byt ut skadade delar — reparera dem inte.
Forvara produkten torrt och rent.

Kontrollera installationsrér avseende lampliga ytegenskaper och
ytterdiameter min./max.

18



Hantering

B Pressning far inte goéras pa den praglade rérmérkningen.
B Ror och presskopplingar méste isoleras i enlighet med de allmant

erkanda tekniska reglerna.

Brandslacknings- och sprinklersystem

Megapress S

Observera foljande krav:

B Gallande riktlinjer, se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvis-

ningar” pa sidan 6

B Folj uppgifterna fran tabellen nedan

o For VdS-konforma sprinklersystem &r endast svarta, gal-
I vaniserade eller pulverlackerade stalrér godkanda enligt
specifikationerna i VdS-godk&nnandet.

For de nominella bredderna till och med DN 50 géller

en minsta rorvaggstjocklek pa 2,6 mm och utéver detta

en maximal rorvaggstjocklek pa 3,3 mm. Avstand och
placering (hallaravstand) for stalror enligt aktuella rikt-
linjer, se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar”

pa sidan 6.

Tilldtna tryck, nominella bredder och anvandningsvillkor

Tillatet tryck
Nominella bredder
Rérgodstjocklek

Anvandningsomrade (rorled-
ningsnat)

Hallaravstand

Slackningsvattentillsats

1,6 MPa (16 bar)
D34-2
min. 2,6 mm; max. 3,3 mm

Vata sprinklersystem:

B Rorledningsnat bakom larm-
ventilstationen

Torra sprinklersystem:

B Rorledningsnat bakom larm-
ventilstationen

1)

Principiellt gj tillatet; undantag
endast efter godkédnnande av till-
verkaren och féregdende Gverens-
kommelse med VdS

) se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar” pa sidan 6

Med Megapress S tacks foljande brandriskklasser:

Brandriskklass LH (ingen brandrisk)
Brandriskklass OH 1-4 (medelstor brandrisk)
Brandriskklass HHP 1-4 (hég brandrisk, produktionsrisker)

B Brandriskklass HHS 1-4 (h6g brandrisk, lagerrisker)

Se & "Regelverk fran avsnitt: Monteringsanvisningar” pé sidan 6.
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° Hantering
viega

Forberedelse av réren

For att skapa presskopplingar, lampar sig utan ytterligare behandling
foljande rorytor, om de &r fria fran smuts, &r slita, fasta, jamna och
oskadade:

OBS!

Kontrollera alltid rérbeldaggningens kvalitet runt rérets hela
omkrets. Vid befintliga, fast installerade rér rekommen-
derar Viega exempelvis att en spegel satts in for att kunna
kontrollera kvaliteten pa rérens beldggning runt rérens
hela omkrets.

Svarta rér utan belaggning

Galvaniserade ror, galvanisering se & "Regelverk fran avsnitt: Monter-
ingsanvisningar” pa sidan 6, (maximal ytterdiameter enligt & Kapitel
2.3.2 "Rér” pé sidan 9)

Industriellt lackerade eller pulverlackerade rér (maximal ytterdiameter
enligt & "Regelverk frdan avsnitt: Monteringsanvisningar” pa sidan 6)
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° Hantering
viega

Rorytor maste bearbetas i omradet fér presskopplingarna om de har
féljande egenskaper:

Ojamnt manuellt applicerade lackskikt

Den maximala ytterdiametern dverskrids genom applicerad belaggning,
se & Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 9.

Upphdjningar, skador, réafflor, korrosion eller I6sa vidhaftningar

OBS!
Otat presskoppling
Pressningar pa den praglade rérmarkningen kan leda till

otatheter.

B Pressa inte pa den praglade rérmarkningen.
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° Hantering
viega

Lampade verktyg for bearbetningen ar t.ex.:
I Stalborste

B Rengdringsduk eller slippapper (kornstorlek > 80)

I Vinkelslip med lamellskiva
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m Hantering

Efter behandlingen bor kvaliteten pa rérytan vara enligt féljande bild:

OBS!

Kontrollera alltid rérbeldggningens kvalitet runt rérets hela
omkrets. Vid befintliga, fast installerade rér rekommen-
derar Viega exempelvis att en spegel satts in for att kunna
kontrollera kvaliteten pa rérens beldggning runt rérens
hela omkrets.

Den minimala ytterdiametern for installationsroret far inte underskridas,
se & Kapitel 2.3.2 "Rér” pa sidan 9.

| anldggningar dar det kravs ett fullstindigt korrosionsskydd (t.ex. kyl-
system) ska man forse friliggande bearbetade rérytor med ett lampligt
korrosionsskydd i efterhand.

3.3.2 Potentialutjamning

FARA
Fara pa grund av elektrisk strom

En elektrisk stot kan leda till brénnskador och allvarliga
skador och aven till dédsfall.

Eftersom alla rérledningssystem av metall &r elektriskt
ledande, kan kontakt av misstag med en spanningssatt
del leda till att hela rérledningssystemet och anslutna
metallkomponenterna (t.ex. radiatorer) ar spanningssatta.

B Lat endast behoriga elektriker utfora arbeten pa elsys-
temet.

B [ntegrera alltid rérledningssystem av metall i potentialu-
tjdmningen.

Den som uppfdr elsystemet &r ansvarig for att potentialu-
tjdmningen kontrolleras resp. sékerstalls.

3.3.3 Platsbehov och avstand

Minimiavstandet till svetsfogar och bojar maste vara 3 x D, dock minst
100 mm.
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Pressning mellan rérledningar
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Hantering

Utrymme som krévs typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
6, 6 B, 6Plus

D % % % 1
a [mm] 30 30 35 45
b [mm] 70 70 80 95

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Plus

D % Y %
a [mm] 30 30 35
b [mm] 70 70 80

Platsbehov pressringar D%-2

D % Y % 1 1% 1% 2
a 60 60 75 75 95 105 105
[mm]
b 75 75 85 100 125 135 140
[mm]

Utrymme som kravs PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,
4E, 5, 6, 6 B, 6 Plus

D % Yo % 1
a [mm] 35 35 40 50
b [mm] 80 80 90 105
c [mm] 50 50 55 65

Platsbehov Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Plus

D % Yo %
a [mm] 60 60 65
b [mm] 75 75 85
c [mm] 80 80 80
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Avstand till vagg

Megapress S

Platsbehov pressringar D3%-2

D % 1 % 1 1% 1%

a 60 60 75 75 95 105
[mm]

b 75 75 85 100 125 135
[mm]

© 80 80 80 80 80 80
[mm]

Minimiavstéand vid pressbackar D 3—1

Pressmaskin @min [Mm]
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
50

Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 / S0

Pressgun Picco 6 Plus

Minimiavsténd vid pressringar D3-2

Pressmaskin min [Mm]
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B

20

Pressgun 5
Pressgun 6 / 6B / 6 Plus

Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 / 20

Pressgun Picco 6 Plus

Hantering

105

140

80
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m Hantering

Avstand mellan pressningarna

OBS!

Otata presskopplingar genom for korta ror!
Om tva presskopplingar skall sattas pa ett ror utan
avstand till varandra, far inte roret vara for kort. Om inte
roret sitter pa det avsedda insticksdjupet i presskopp-
lingen vid pressningen kan kopplingen bli otét.

Minimiavsté&nd vid pressbackar D 31
D [tum] min [Mm]
%
Ve
3%
1

Minimiavsténd vid pressringar D%-2

D [tum] amin [MM]

%
Yo
34
1 15

1a

1%

2

Z-dimensioner

Z-dimensionerna finns p4 tillhérande produktsida i online-katalogen.
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3.3.4 Verktyg som behovs

OBS!

Hantering

Megapress S-presskopplingar far endast pressas med
Megapress-pressringar och pressbackar. Pressringarna
och pressbackarna for Viega-presskopplingssystemen
Profipress, Sanpress, Sanpress Inox och Prestabo av

metall fér inte anvandas.

Kombinationsmdjligheter fér pressmaskiner och pressbackar

Press- Pressmaskiner
kraft

32kN Typ 2 (PT2)
PT3 EH/AH
Pressgun 4E/ 4B
Pressgun 5

Pressgun 6/ 6
Plus

Typ 2 (PT2)

PT3 EH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 Plus
24 kN  Picco

Pressgun Picco

Pressgun Picco
6 /6 Plus

Pressbackar

DN10 till DN25
modell 4299.9

DN10 till DN20
modell 4284.9

Pressringar

DN10 till DN20 modell
4296.1, med leddragback
Z1 modell 2296.2

DN25 till DN50 modell
4296.1, med leddragback
Z2 modell 2296.2

DNG®65 till DN100 modell
4296.1XL, med Pressgun
Press Booster modell
4296.4XL

DN10 till DN20
modell 4296.1, med
leddragback P1
modell 2496.1

Sats

Pressbackar DN15 till DN25,
modell 2202.31 1

Pressringar DN10 till DN20,
modell 2202.412

Pressringar DN25 till DN50,
leddragback Z2 modell 2202.42

Pressring DNG5 och Pressgun
Press Booster modell 4296.2XL

Pressringar DN80 och DN100
modell 4296.5XL

Picco-pressbackar DN10 till
DN20, modell 2202.21

Pressringar DN10 till DN20,
modell 2202.41 2

) Pressbacken DN10 medféljer inte i satsen och méaste bestéllas separat. (Platshallare finns)

2) Leddragbacken Z1 (modell 2296.2) samt P1 (modell 2496.1) medfoljer inte i satsen och maste bestéllas

separat. (Platshéllare finns)

Megapress S

For att installera presskoppling behdvs féljande verktyg:

B Roravskérare och fintandad metallsag
Eller vinkelslip
Eller kapsag med langsam kaphastighet

B Avgradare eller halvrund fil och fargpenna fér markering

Pressmaskin med konstant presskraft

B Pressback (D%-1) eller pressring (D%- 2) med tillhérande leddrag-
back, passande for rérdiametern och med lamplig profil
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° Hantering
viega

Bild 13: Megapress-pressbackar

Bild 14: Megapress-pressringar med leddragback

Viega rekommenderar att man anvander
Viega-systemverktyg for pressning.
Viega-systempressverktyg har utvecklats och anpassats
for bearbetning av Viega-presskopplingssystem.

3.4 Montering
Tillatet byte av O-ringar

OBS!

De materialspecifika egenskaperna for O-ringar i pre-
sskopplingar ar anpassade efter respektive medier eller
anvandningsomraden for rérledningssystemen och som
regel certifierade for det.

Det &r principiellt tillatet att byta ut en O-ring. O-ringen
maste bytas ut mot en passande reservdel som har det
avsedda anvandningssyftet & Kapitel 2.3.4 “O-ringar”

pd sidan 15. Det &r inte tillatet att anvanda andra O-ringar.

Om O-ringen i presskopplingen har synliga skador maste den bytas ut
mot en reserv-O-ring i samma material fran Viega.
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° Hantering
viega

3.4.1 Byta ut O-ring

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk genom vassa kanter
Ovanfér O-ringen finns en skarring med vassa kanter (se

pil). Nar O-ringen byts ut finns risk fér skérskador.

B Tainte i presskopplingen med bara hander.

Bild 15: Skaérring

Ta bort O-ringen

o Anvénd inte vassa foremal eller féremal med vassa kanter
I nar O-ringen tas bort. Det kan skada O-ringen eller falsen.

I Ta bort O-ringen fran falsen. Var forsiktig s att inte satet for O-
ringen skadas.

Satta in O-ringen

B Séttin en ny, oskadad O-ring i falsen.
Se da till att O-ringen inte skadas av skarringen.

B Se till att O-ringen befinner sig helt i falsen.
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° Hantering
viega

B Ratt O-ring finns i presskopplingen.
FKM = svart matt
B O-ring, skiljering och skérring &r oskadade.
B O-ring, skiljering och skarring befinner sig helt i falsen.

3.4.2 Kaparor

OBS!

Otata presskopplingar genom skadat mate-
rial!

Genom skadade rér och O-ringar kan presskopplingar blir
otéta.

Observera féljande anvisning for att undvika skador pa ror
och O-ringar:

B Anvand inte skarbrannare for att kapa.

B Anvand inte fetter och oljor (som t.ex. skarolja).

For information om verktyg se dven & Kapitel 3.3.4 "Verktyg som
behévs” pé sidan 27.

I Kapa roret ratvinkligt med en réravskarare, vinkelslip eller en fin-
tandad metallség, for att sékerstélla ett fullstandigt och jamnt rérin-
foéringsdjup. Anvand inte skarbrannare.

Undvik da réfflor pa rorytan.

3.4.3 Avgrada rér

Rorandarna maste avgradas noggrant in- och utvandigt efter att de har
kapats.

Genom att avgrada undviks att O-ringen skadas eller presskopplingen
hamnar snett vid monteringen. Viega rekommenderar att en avgradare
anvands.

B < D1% (modell 2292.2)
® D2 (modell 2292.4XL)
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° Hantering
viega

OBS!
Skador genom felaktigt verktyg!

Anvénd inte slipskivor eller liknande verktyg for att
avgrada. Det kan skada réren.

B Satt fast roret i skruvstadet.
B Hall minst 100 mm avstand (a) till réranden vid fastsattningen.

Rorandarna far inte bojas eller skadas.

B Grada av roret in- och utvandigt.

I Ta bort I6sa smuts- och rostpartiklar vid pressomradet med stal-
borste, rengdringsduk eller slippapper.
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Megapress S

Forutsattningar:

B Rorénden ar inte bojd eller skadad.

B Roret &r avgradat.

B Ratt O-ring finns i presskopplingen.

FKM = svart matt

B O-ring, skiljering och skérring &r oskadade.
B O-ring, skiljering och skarring befinner sig helt i falsen.

B Mat och markera insticksdjupet.

D [tum]

%
Ve
34
1
1Va
12
2

Insticksdjup [mm]

24
27
29
34
46
48
50

Hantering

B Skjut presskopplingen fram till det markerade insticksdjupet pa
roret. Se till att presskopplingen inte kommer snett.
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Pressning med pressback vid D < 1

Megapress S

Hantering

B Satt in pressbacken (D < 1) i pressmaskinen och skjut in fastbulten
tills den hakar in.

INFO! Félj anvisningarna for pressverktyget!
® Oppna pressbacken och satt den rétvinkligt mot presskopplingen.
B Kontrollera insticksdjupet med hjélp av markeringen.
B Sikerstall att pressbacken sitter pa mitten av presskopplingens fals.
B Genomfor pressningen.

® Oppna pressbacken och ta bort den.

I Ta bort kontrolldekalen.

[ Kopplingen ar markerad som pressad.
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Pressning med pressringar vid D%-2

3.4.5 Flansforbindelser

Brickor

Megapress S

Hantering

Satt leddragbacken pa pressmaskinen och skjut in fastbulten tills
den hakar in.

INFO! Félj anvisningarna fér pressverktyget!

Satt pressringen pé presskopplingen. Pressringen maste helt tacka
den yttersta ringen av presskopplingen.

Haka in leddragbacken i fastena pa pressringen.

Kontrollera insticksdjupet med hjalp av markeringen.

Sakerstall att pressringen sitter pa mitten av presskopplingens fals.
Genomfdr pressningen.

Oppna leddragbacken och ta bort pressringen.

Ta bort kontrolldekalen.

[ Kopplingen &r markerad som pressad.

| presskopplingssystemet som visas ar flansférbindelser maéjliga i
dimensionerna % till 2 tum.

Montering av flansforbindelser far bara genomféras av kvalificerad per-
sonal. Behorighet fér personal fér montering av flansférbindelse kan
exempelvis ske baserat pa géllande riktlinjer, se & "Regelverk fran
avsnitt: Upprétta flansférbindelse” pa sidan 7.

Ett motsvarande utbildningsavsnitt for korrekt flansférbindelse-
montering i yrkesutbildningen (av arbets-/specialistpersonal) med
examen samt en framgangsrik regelbunden anvandning anses vara
tillrdckligt bevis.

Ovriga medarbetare utan lamplig specialistutbildning (t.ex. driftper-
sonal) som ska installera flansforbindelser maste fa teoretisk och
praktisk utbildning i sakkunskap genom utbildningsatgérder som
dokumenteras.

Fordelarna med att anvanda hardade brickor ar:

Definierad friktionsyta vid monteringen.

Definierad grovhet i berdkningen och darmed minskning av &tdrag-
ningsmomentets spridningsbredder, varvid en stdrre skruvkraft kan
uppnas genom berakning.
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Flanstyper

Bild 16: Fast fléns

Uppratta flansférbindelse

Megapress S

Hantering

Fast flans

Stal 1.0308 med en utvandig galvanisk zink-nickel-bel&ggning
Megapress S-pressanslutning

Modell 4359 PN 10/16: 3 till 2 tum

Modell 4359.1 PN 6: % till 2 tum

Modell 4359.6 PN 25/40: 3 till 2 tum

o Uppréatta alltid flansférbindelsen forst och sedan pre-
I sskopplingen.

Ta bort eventuella tillfalliga beldggningar pa flanstatningsytorna utan
att lamna nagra rester fére montering, med hjalp av rengéringsmedel
och en lamplig stalborste.

OBS! vid byte av tétningar, se till att ta bort den gamla
tatningen helt fran flinstatningsytan utan att skada flanstat-
ningsytan.

Se till att flanstatningsytorna &r rena, oskadade och jamna. Framfor
allt far det inte finnas nagra radialt I6pande ytskador sdsom spar
eller bucklor.

Sexkantsskruvarna, muttrarna och brickorna ska vara rena och
oskadade, samt félja riktlinjerna avseende minsta sexkantsskruv-
langd och hallfasthetsklass, se & "Obligatoriska atdragningsmo-
ment” pa sidan 38.

Sexkantsskruvarna och muttrarna ska vara rena och oskadade.

INFO! Viega rekommenderar att monteringssatsen i modell
2259.7, som bestar av sexkantsskruvar, muttrar och brickor
anvands.

Byt ut sexkantsskruvarna, muttrarna och brickorna som tagits bort
under demonteringen mot nya om de ar skadade.
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m Hantering

B Tatningen méste vara ren, oskadad och torr. Anvénd inte lim och

monteringspastor for tatningar.
& X INFO! Viega rekommenderar att tatning i modell 2259.9 av

AFM 34/2 anvands.
Ateranvand inte tatningar.

Anvand inte tatningar med veck, eftersom de utgér en sédkerhetsrisk.

U

Se till att tatningarna &r fria fran fel och brister och att tillverkarens
information foljs.

B Smorj féljande flanselement med 1ampligt smoérjmedel:

B Sexkantsskruvgénga
B Bricka
B Mutterstod

OBS! Observera tillverkarens information angédende smérimed-
lets anvandnings- och temperaturomrade.

Korrekt montering av flansférbindelser forutsatter parallellt inriktade
flansblad utan mittenforskjutning, vilket gér att O-ringen kan séattas in
i ratt 1age utan skador.

B Pressa isar tatningsytorna sa mycket att tatningen kan foras in utan
anstrangning och utan att skadas.

U\‘

e

Mellanrum (icke-parallellitet mellan tatningsytorna) fére atdragning av
sexkantsskruvarna ar ofarligt om det tillatna mellanrummet inte Gver-
skrids.
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m Hantering

DN Tillatet mellanrum a—b [mm]
15-25 0,4
32-50 0,6

B Avldgsna mellanrummet fran sidan med gapet (a).

B | tveksamma fall kan du dra in flansen utan att s&tta in en tatning

pa prov genom att dra at sexkantsskruvarna for att uppna en paral-
lellitet och tatningsyteavstand pa ca 10 % av det nominella vridmo-
mentet.
1/ 1| N TP .
O - © [ Mellanrummet &r otillatet om flanspositionen inte kan nas utan
N N1 o
stor kraftanstrangning.

Systematik foér atdragning av

B Den ordning i vilken sexkantsskruvar och muttrar dras at har en
sexkantsskruvarna

betydande inverkan pa den kraftférdelning som paverkar tatningen
(yttrycket). Felaktig atdragning leder till hég spridning av forspan-
ningskrafterna och kan leda till att det erforderliga minsta yttrycket
underskrids till ldckagepunkten.

B Efter atdragning av muttern ska minst tvd men hogst fem géngor
sticka ut i skruvénden.

I Formontera sexkantsskruvarna for hand, observera féljande:
B Satt dit sexkantsskruvarna sa att samtliga skruvhuvuden é&r pla-
cerade pa ena flanssidan.

B Satt | sexkantsskruvarna ovanifran for horisontellt arrangerade
flansar.

B Byt ut troga sexkantsskruvar mot sddana som gar lattare.

I Det ar mgjligt att anvanda flera &tdragningsverktyg samtidigt.

=

S
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m Hantering

Ordningsféljd foér atdragning

Dra at samtliga sexkantsskruvar korsvis med 30 % av boératdrag-
ningsmomentet.

Dra &t alla sexkantsskruvar enligt steg 1 med 60 % av boratdrag-
ningsmomentet.

Dra &t alla sexkantsskruvar enligt steg 1 med 100 % av boératdrag-
ningsmomentet.

Dra at alla sexkantsskruvar igen med fullt bératdragningsmoment.
Upprepa denna process tills muttrarna inte langre kan roteras ytterli-
gare nér det fulla atdragningsmomentet tillampas.

Obligatoriska atdragningsmoment

Atdragningsmoment Megapress S-fldnsanslutning PN 6

Min. &tdrag- Max. tilldtet =~ Sexkantssk-

Modell DN i Ganga ningsmoment atdragnings- ruvldngd Hallfasthet-
nummer sklass
[Nm] moment [Nm] [mm]
20 7776471 20 47
25 770 808" 25 47
4359.1 32 770815" M12 37 82 50 8,8
40 7708221 47 82
50 770839" 55 82

Uppgifterna fér uppfyllande av kraven i tathetsklass LO, 01 (TA luft) har berdknats enligt géllande standard
och galler uteslutande vid anvandning av Viega-artiklar, se dven & “Regelverk fran avsnitt: Upprétta flansfor-
bindelse” pa sidan 7.

' Foér anvandning med monteringssats med artikelnummer 651251

Atdragningsmoment Megapress S-flinsanslutning PN 10/16

Min. &tdrag-  Max. tilldtet =~ Sexkantssk-

Modell pn  Arikel Génga ningsmoment &tdragnings-  ruvléngd Hallfasthet-
nummer sklass
[Nm] moment [Nm] [mm]
20 777 654" 41 82
M12 65
4359 25 770846 54 82 88
32 7708532 M16 78 202 70

Uppgifterna for uppfyllande av kraven i tathetsklass L0, 01 (TA luft) har beréknats enligt géllande standard
och géller uteslutande vid anvandning av Viega-artiklar, se aven & “Regelverk fran avsnitt: Upprétta flansfér-
bindelse” pa sidan 7.

' F6r anvandning med monteringssats med artikelnummer 494056

2 For anvandning med monteringssats med artikelnummer 494063
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Modell DN

40
50

Artikel-
nummer

770 8602
7708772

Génga

Min. atdrag-
ningsmoment
[Nm]

90
102

Max. tillatet
atdragnings-
moment [Nm]

202
202

Hantering

Sexkantssk- o
3 Hallfasthet-
ruvlangd
sklass
[mm]

Uppgifterna for uppfyllande av kraven i tathetsklass LO, 01 (TA Iuft) har berdknats enligt géllande standard
och géller uteslutande vid anvandning av Viega-artiklar, se dven & “Regelverk fran avsnitt: Upprétta flansfér-
bindelse” pa sidan 7.

" Fér anvandning med monteringssats med artikelnummer 494056

2 For anvandning med monteringssats med artikelnummer 494063

Atdragningsmoment Megapress S-flansanslutning PN 25/40

Modell DN

20
25
4359.6 32
40
50

Artikel-
nummer

777 661"
7708841
7708912
7709072
7709142

Ganga

M12

M16

Min. &tdrag-
ningsmoment
[Nm]

42
54
80
91
109

Max. tillatet
atdragnings-
moment [Nm]

82
82
202
202
202

Sexkantssk- | ayeocinet-
ruvldngd

sklass
[mm]
65

8,8
70

Uppgifterna for uppfyllande av kraven i tathetsklass L0, 01 (TA luft) har berdknats enligt géllande standard
och géller uteslutande vid anvandning av Viega-artiklar, se aven & "Regelverk fran avsnitt: Upprétta flansfér-
bindelse” pa sidan 7.

" Fér anvandning med monteringssats med artikelnummer 494056

2 For anvandning med monteringssats med artikelnummer 494063

Megapress S
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Lossa flansanslutningen

3.4.6

3.5

Megapress S

Tathetskontroll

Avfallshantering

Hantering

Innan du paborjar demontering av en befintlig flinsanslutning ska du
inhdmta godkédnnande och arbetstillstand fran det ansvariga féretaget,
med beaktande av féljande:

B Systemdelen maste vara trycklés och helt spolad.

B Siakra komponenter eller tillbehdr som inte halls atskilda innan du
lossar flansforbindelsen. Detta géller &ven for fastsystem som fjader-
hangare och -st6d.

B Lossa sexkantsskruvar eller muttrar pa den sida som &r vand bort
fran karossen forst. De aterstaende sexkantsskruvarna lossas latt
och demonteras endast helt nér det ar sékerstallt att det inte finns
nagon fara fran rorledningssystemet. Om en rérledning star under
spanning finns det risk for att rorledningen slas ut.

B Lossa sexkantsskruvarna och muttrarna korsvis i minst tva genom-
gangar.

B Stang de Oppna tradandarna med blindfasten.

Transportera endast demonterade rérledningar nar de ar stangda.

B Vid byte av tatningar, se till att ta bort den gamla tatningen helt fran
flanstatningsytan utan att skada flanstatningsytan.

Installatéren méaste genomfora ett tathetskontroll innan idrifttagningen.

Installatéren méaste genomfoéra en tathetskontroll (belastnings- och
tathetskontroll) innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstéallda dock annu inte tackta
systemet.

il

Folj de gallande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll
pa sidan 7.

Aven f6r andra installationer &n dricksvatten genomférs téthetskon-
trollen enligt de gallande riktlinjerna, se & "Regelverk fran avsnitt:
Téathetskontroll” pa sidan 7.

Dokumentera resultatet.

o For att undvika korrosion efter att en tathetskontroll har
I genomforts med vatten méaste anlaggningen forbli helt
fylld.

Beakta kraven pa péfylinings- och kompletteringsvattnet
enligt de géllande riktlinjerna, se & “Regelverk frdn avsnitt:
Tathetskontroll” pa sidan 7.

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt gal-
lande nationella lagar.
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