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1.1

1.2

Prestabo XL

Informacje na temat instrukcji obstugi

Informacje na temat instrukcji obstugi

Grupy docelowe

Niniejszy dokument jest objety prawem autorskim. Szczegotowe infor-
macje na ten temat mozna znalez¢ w Internecie na stronie viega.com/
legal.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji sg skierowane do instalatoréw
instalacji grzewczych i sanitarnych oraz przeszkolonego wykwalifikowa-
nego personelu.

Osoby, ktére nie posiadajg ww. wyksztatcenia lub kwalifikacji, nie moga
wykonywagé prac zwigzanych z montazem, instalacjg i ewentualnie kon-
serwacja produktu. Ograniczenie to nie dotyczy mozliwych wskazéwek
dotyczacych obstugi.

Podczas montazu produktéw Viega nalezy przestrzegaé ogdlnie uzna-
nych zasad techniki oraz instrukcji obstugi Viega.

Oznaczenie wskazowek

Teksty ostrzezen i wskazéwek zostaty wyodrebnione z tekstu i ozna-
czone w sposob szczegdlny odpowiednimi piktogramami.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Ostrzega przed mozliwymi $miertelnymi obrazeniami.

OSTRZEZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi ciezkimi obrazeniami.

UWAGA!

Ostrzega przed mozliwymi obrazeniami.

> P

OGLOSZENIE!

Ostrzega przed mozliwymi szkodami materialnymi.

Dodatkowe wskazowki i porady.


https://www.viega.com/legal
https://www.viega.com/legal

1.3

Prestabo XL

Informacje na temat instrukcji obstugi

Wskazéwka na temat tej wersji jezykowej

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje na temat wyboru
produktu i systemu, montazu, oddania do uzytku i uzywania zgodnie

Z przeznaczeniem oraz w razie potrzeby na temat czynnosci konserwa-
cyjnych. Informacje na temat produktéw, ich wtasciwosci i zasad stoso-
wania opieraja sie na obowiazujgcych aktualnie normach europejskich
(np. EN) i/lub niemieckich (np. DIN/DVGW).

Niektdre fragmenty tekstu moga zawieraé odniesienia do europej-
skich/niemieckich przepiséw technicznych. Dla innych krajéw przepisy
te nalezy traktowac jako zalecenia, o ile nie obowigzujg w nich odpo-
wiednie krajowe wymagania. Krajowe ustawy, standardy, przepisy,
normy i inne regulacje techniczne maja pierwszenstwo przed niemiec-
kimi/europejskimi przepisami podanymi w niniejszej instrukcji. Przed-
stawione tu informacje nie maja mocy wiazgcej dla innych krajéw

i regiondw, zatem nalezy je traktowac jako pomoc.



2  Informacje o produkcie

2.1 Normy i przepisy

Informacje o produkcie

EEE Niniejsza instrukcja obstugi zawiera filmy

Niektére etapy montazu i dziatania przedstawiono na przykta-
dzie innego systemu rurociggéw niz opisany tutaj, ale sg one

robwnowazne.

Ponizsze normy i przepisy obowigzujg w Niemczech i krajach euro-
pejskich. Normy krajowe znajdujg sie na stronie internetowej viega.pl/

normy.

Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania

Przepisy z punktu: Media

Prestabo XL

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Projektowanie, wykonanie, eks-
ploatacja i utrzymanie sprawnosci
instalacji wodnych gasniczych

B mokre

Instalacje tryskaczowe w zalez-
nosci od elementu uszczelniaja-
cego

B mokre

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Przeznaczenie do wody uzytkowej
0 niskiej zawartosci soli/stonej

Przeznaczenie do wody grzewczej
do ogrzewania wodnego pompo-
wego

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN 14462

VdS CEA 4001

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2035, tab. 1

VDI-Richtlinie 2035, strona 1
i strona 2


https://www.viega.pl/normy
https://www.viega.pl/normy

Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajace

Przepisy z punktu: Korozja

Przepisy z punktu: Sktadowanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Zakres zastosowania elementu
uszczelniajgcego z EPDM

B ogrzewanie

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Natlenienie przy ponownym
napetnieniu instalacji

Zawartosc tlenu w wodzie
o niskiej zawartosci soli/wodzie
stonej

Kompleksowa zewnetrzna
ochrona antykorozyjna przy zasto-
sowaniu w obiegach chtodzenia

Kompleksowa zewnetrzna
ochrona antykorozyjna przy zasto-
sowaniu w obiegach chtodzenia

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Wymagania dotyczace sktado-
wania materiatdw

Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kotnhierzowego

Prestabo XL

Zakres obowigzywania/wska-
z6wka

Szkolenie personelu w zakresie
montazu potaczen kotnierzowych

Okreslanie momentéw dokrecania

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 12828

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech
DIN EN 14868

VDI-Richtlinie 2035 tab. 1

DIN 50929

AGlI-Arbeitsblatt Q 151

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4, rozdziat 4.2

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1



Przepisy z punktu: Préba szczelnosci

Zakres obowigzywania/wska-
zéwka

Préba w gotowej, lecz jeszcze
odstonietej instalaciji

Préba szczelnosci w instalacjach
wodnych

Wymagania dotyczace wody do
napetniania i uzupetniania

Informacje o produkcie

Przepisy obowigzujgce w Nie-
mczech

DIN EN 806-4

Z\V'SHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprtifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

2.2 Zastosowanie zgodnie z przeznaczeniem

2.2.1

Rys. 1: ,Nie nadaje si¢ do wody uzyt-
kowej”

Prestabo XL

) Uzywanie systemu do innych niz opisane tu zakresow
I zastosowania i mediéw wymaga uzgodnienia z firma
Viega.

Zakresy zastosowania

System jest przeznaczony do uzytku w instalacjach przemystowych

i grzewczych. System nie nadaje sie do stosowania w instalacjach wody
uzytkowej. Dlatego rury i ztgczki zaprasowywane sg oznakowane czer-
wonym symbolem ,Nie nadaje sie do wody uzytkowe;j”.

System ztgczek zaprasowywanych jest przeznaczony do ci$nienia zna-

mionowego PN 16.

Mozliwe obszary zastosowania to m.in.:

B instalacje przemystowe i grzewcze

B instalacje tryskaczowe z rur ocynkowanych metodg Sendzimira,
patrz &, Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania” na stronie 5

mokre

B instalacje wodne gasnicze wytgcznie z rurg ocynkowang metoda
Sendzimira, patrz & ,Przepisy z punktu: Zakresy zastosowania”

na stronie 5
mokre



2.2.2

Prestabo XL

Media

Informacje o produkcie

B instalacje solarne z kolektorami ptaskimi

B instalacje solarne z kolektorami rurowymi prézniowymi (tylko z ele-
mentem uszczelniajgcym z FKM)

B instalacje sprezonego powietrza
B sieci cieptownicze w obiegach wtérnych

(Aby mie¢ pewnosc, ze system zostat zainstalowany zgodnie z zale-
ceniami zaktadu energetycznego, przed przystgpieniem do instalacji
nalezy skontaktowac sie z tym zaktadem.)

przewody wody chtodzacej (obieg zamkniety)

instalacje prézni (na zapytanie)

instalacje gazéw technicznych (na zapytanie)

B instalacje lakiernicze (tylko z elementami labs-frei odttuszczonymi)

Informacje o zakresach zastosowania elementéw uszczelniajacych -
patrz & Rozdziat 2.3.4 ,,Elementy uszczelniajgce” na stronie 13.

System jest przeznaczony do uzytku w cieptej i suchej
atmosferze. Rury nie moga by¢ narazone na dtugotr-
wate dziatanie wilgoci. W przeciwnym razie moze dojs¢
do korozji systemu, patrz % Rozdziat 2.4.1 ,,Korozja”
na stronie 17.

System mozna stosowac¢ w zamknietych obiegach wody, w ktérych
podczas eksploatacji nie ma mozliwosci dostania sie tlenu.

Obowigzujg nastepujace wartosci graniczne zawartosci tlenu, patrz
& ,Przepisy z punktu: Media” na stronie 5:

B woda o niskiej zawartosci soli < 0,1 mg/I

B woda o zawartosci soli < 0,02 mg/I

System nadaje sie m.in. do nastepujacych dalszych mediow:

Obowigzujace wytyczne patrz &, Przepisy z punktu: Media”
na stronie 5.

B woda grzewcza do ogrzewania wodnego pompowego pracujacego
w uktadzie zamknigtym

B sprezone powietrze (suche) wg specyfikacji zastosowanych ele-
mentoéw uszczelniajacych

EPDM przy zawartosci oleju < 25 mg/m?
FKM przy zawartosci oleju = 25 mg/m?

B Srodki przeciwdziatajgce zamarzaniu, solanki chtodnicze o stezeniu
do 50%



2.3
2.3.1

2.3.2

Prestabo XL

Opis produktu
Przeglad

Rury

Informacje o produkcie

OGLOSZENIE!
W przypadku wody chtodzacej z dodatkami (np. $rod-

kami przeciwdziatajgcymi zamarzaniu itp.) nie stosowac
rur cynkowanych ogniowo. Mogtoby dojs¢ do odspojenia
warstwy cynku wewnatrz rury, powodujgc niedroznosc
elementdw instalaciji.

System instalacyjny sktada sie ze zlgczek zaprasowywanych w pota-
czeniu z rurami ze stali niestopowej oraz odpowiednich zaciskarek.

Rys. 2: Wybér elementéw Prestabo XL

Elementy systemu sg dostepne w nastepujacych srednicach:
d64,0/76,1/88,9/108,0.

Rury Prestabo XL sg dostepne w dtugosci 6 m.

Z opisanego systemu sg dostepne nastepujgce rury:

Rodzaj rury

Zakres zastoso-
wania

d [mm]

Rodzaj ocynko-
wania

Rura Prestabo XL

instalacje przemystowe
i grzewcze

64,0/76,1/88,9/
108,0

ocynkowanie zew-
netrzne galwaniczne

Rura Prestabo XL
do zastosowan spe-
cjalnych

instalacje tryskaczowe
i sprezonego powietrza

64,0/76,1/88,9/
108,0

ocynkowanie wew-
netrzne i zewnetrzne
ognhiowe




Prestabo XL

Informacje o produkcie

Rodzaj rury Rura Prestabo XL Rura Prestabo XL
do zastosowan spe-
cjalnych

Grubos¢ ocynko- 8-15 pm 15-27 pm

wania

Zaslepka ochronna czerwony kolor biaty

o Rury ocynkowane ogniowo nie nadaja sie do instalaciji

I grzewczych i chtodniczych.

Parametry rury Prestabo XL bez ptaszcza

d x s [mm]

64,0 x 2,0
76,1 x2,0
88,9x2,0
108,0x 2,0

Objeto$é na metr rury

[1/m]
2,83
4,08
5,66
8,49

Masa rury [kg/m]

3,06
3,66
4,29
5,23

10



Informacje o produkcie

Prowadzenie i mocowanie przewodow

Prestabo XL

Do mocowania rur uzywac wytacznie obejm z wktadkami wygtuszaja-

cymi niezawierajgcymi chlorkéw.

Przestrzega¢ ogdlnych zasad mocowania:

B Przymocowanych przewoddw nie uzywagé jako uchwytu dla innych
przewodow i elementéw.

B Nie uzywac¢ hakéw do rur.

B Zachowac¢ odlegtos¢ od ztgczek zaprasowywanych.

B Uwzgledni¢ kierunek wydtuzenia, zaplanowac¢ punkty state
i ruchome.

Przewody nalezy przymocowac i oddzieli¢ od bryty budynku w taki
sposdéb, aby nie przenosity na bryte budynku lub inne elementy
dzwiekdéw powstajgcych na skutek wydtuzenia termicznego oraz mozli-
wych skokdéw cisnienia.

Zachowag nastepujgce rozstawy mocowania:

Rozstaw miedzy obejmami

d [mm] Rozstaw mocowania
obejm [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

11



Wydtuzalnosé

Prestabo XL

Informacje o produkcie

Rury wydtuzajg sie pod wptywem ciepta. Rozszerzalnos¢ termiczna
zalezy od materiatu. Zmiany dtugosci powoduja naprezenia w obrebie
instalacji. Naprezenia te muszg zosta¢ skompensowane za pomoca

odpowiednich srodkow.
W praktyce sprawdzity sie nastepujace srodki:

B state i ruchome punkty mocowania

B odcinki kompensujace wydtuzenie (ramiona elastyczne)

B kompensatory

Wspétczynniki rozszerzalnosci cieplnej réznych materiatéw rury

Materiaty Wspétczynnik Przyktad:

rozszerzalno$ci wydtuzalno$é

przy dtugosci rury

cieplnej o L=20miA8=50K
[mm/mK] [mm]

stal ocynko- 0,0120
wana

12,0
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Rys. 3: Wydtuzalnosé rur stalowych
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Informacje o produkcie

1 - Wydtuzalnos¢ ~Al [mm]

2 - Dtugosc rury ~ Iy [m]

3 - Rdznica temperatur "AS [K]

Wydtuzenie Al mozna odczytaé z wykresu lub obliczy¢ za pomoca
nastepujacego wzoru:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

2.3.3 Ziaczki zaprasowywane

Rys. 4: Ztgczka zaprasowywana

SC-Contur

Rys. 5: SC-Contur

W rowku ztaczki zaprasowywanej Prestabo XL znajduje sie pierscien
nacinajacy, pierscien oddzielajacy i element uszczelniajacy. Podczas
zaprasowania pierscien nacinajgcy wcina sie w rure, tworzac w ten
sposoéb potaczenie cierne.

Podczas instalacji i pézniej przy zaprasowywaniu pierscien oddzielajacy
chroni element uszczelniajacy przed uszkodzeniem przez pierscieh naci-
najacy.

Ztaczki zaprasowywane Viega posiadajg SC-Contur. SC-Contur to
posiadajacy certyfikat DVGW element bezpieczenstwa ztaczki zapra-
sowywanej, dzieki ktébremu niezaprasowana ztgczka jest nieszczelna.
W ten sposéb niezaprasowane potgczenia sa widoczne podczas proby
szczelnosci.

Viega gwarantuje, ze przypadkowo hiezaprasowane potaczenia sg
widoczne podczas proby szczelnosci:

B przy prébie szczelnosci na mokro w zakresie cisnienia 0,1-0,65 MPa
(1,0-6,5 bar)

B przy probie szczelnosci na sucho w zakresie cisnienia 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Elementy uszczelniajace

Prestabo XL

Zigczki zaprasowywane sg wyposazone fabrycznie w element uszczel-
niajgcy z EPDM. Ztgczki zaprasowywane stosowane w obszarach

o wyzszych temperaturach, takich jak np. sieci cieptownicze, muszag by¢
wyposazone w element uszczelniajgcy z FKM.

Jesli typ kolektora (kolektor rurowy prozniowy/ptaski) nie zostat jeszcze
okreslony w momencie uktadania rury przytagczeniowej do obszaru
zastosowania kolektoréw stonecznych, firma Viega zaleca zastosowanie
elementéw uszczelniajgcych FKM w ztaczkach zaprasowywanych.

13



m Informacje o produkcie

Zakres zastosowania elementu uszczelniajagcego z EPDM

Zakres zastoso- . Instalacje Obiegi chto- Sprezone .
. Ogrzewanie A Gazy techniczne
wania solarne dzace powietrze
ogrzewanie . . . .
Zastosowanie wodne obieg solarny obieg w?orny YVSZ.YStk'e o YVSZ.YStk'e .
zamkniety odcinki instalacji odcinki instalacji
pompowe
Temperatura
95°C — =-25°C 60°C —

robocza [T maxl

Cisnienie

robocze [Prad — 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —

wedtug obowig-

zujgcych
WytycznychQ) inhibitory do suche,
U . Tiaks.: 105°C do kolektoréw udk*adéw Chtb- zawartos¢ oleju R
. 3
czeniu grzej- materiatéw K
nikéw
Taks.: 95°C

) konieczne uzgodnienie z firma Viega
2 patrz & ,Przepisy z punktu: Elementy uszczelniajgce” na stronie 6

%) patrz réwniez dokument ,Zakresy zastosowania metalowych systemow instalacyjnych” na stronie interne-
towej Viega

Zakres zastosowania elementu uszczelniajagcego z FKM

Zakres zastosowania Instalacje solarne Sprezone powietrze
Zastosowanie obieg solarny wszystkie odcinki instalaciji
Temperatura robocza [T, D) 60°C
Cisnienie robocze [Ppaxl 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar)

do kolektoréw rurowych préznio-

Uwagi wych/ptaskich suche

2) 2

") konieczne uzgodnienie z firma Viega.

2) patrz réwniez dokument ,Zakresy zastosowania metalowych systemow instalacyjnych” na stronie interne-
towej Viega

Prestabo XL 14



m Informacje o produkcie

Materiaty uszczelniajgce systemu zigczek zaprasowywa-
nych podlegaja starzeniu termicznemu, ktére zalezy od
temperatury mediéw i czasu pracy. Im wyzsza tempera-
tura medium, tym szybciej postepuje termiczne starzenie
sie materiatu uszczelniajagcego. W przypadku specjalnych
warunkow pracy, np. przemystowych systeméw odzysku
ciepta, wymagane jest porownanie specyfikacji produ-
centa urzadzenia ze specyfikacja systemu ztaczek zapra-
sowywanych.

Przed uzyciem systemu ztgczek zaprasowywanych poza
opisanymi zakresami zastosowan lub w przypadku watpli-
wosci co do wtasciwego doboru materiatu prosimy o kon-

takt z firmg Viega.
2.3.5 Oznaczenia na elementach
Oznakowanie rury
Rura Prestabo XL Rura Prestabo XL do zastosowan
specjalnych
czerwona linia ciagta czerwona linia przerywana
czerwony napis czarny napis

Oznakowania rur zawierajg wazne informacje na temat wiasciwosci
materiatu oraz produkcji rur. Czerwona linia na rurach stuzy jako ostrze-
zenie: ,,Nie nadaje sie do wody uzytkowej!”.

Oznakowanie ma nastepujace znaczenie:

1 2 3 4 5 6 7

| | | ﬁ | | ﬁ
@ Viega Prestabo E235 22x1,5. X 0406 CH:987654 b=

Rys. 6: Rura ocynkowana galwanicznie

1 - Producent systemu / nazwa systemu

2 - Numer materiatu

3- dxs

4 - Symbole producentéw rur

5 - Data produkcji

6 - Numer partii

7 - Symbol ,Nie nadaje sie¢ do wody uzytkowej!”

Prestabo XL 15



r Informacije o produkcie
viega

Rys. 7: Rura ocynkowana wewnatrz i na zewnatrz metoda Sendzimira

1 - Producent systemu / nazwa systemu

2 - Numer materiatu

3 - Srednica znamionowa rury DN oraz d x s

4 - Numer partii

5 - Znak / numer kontrolny

6 - Poziom cisnienia

7 - Nadaje sie do tryskaczy

8 - Symbol ,Nie nadaje sie do wody uzytkowej!”

Oznaczenia na ztagczkach zaprasowywanych

Czerwony prostokat stuzy jako ostrzezenie: ,Nie nadaje sie do wody
uzytkowei!”.

Prostokat znajduje sie w nastepujacych miejscach:

B na zaprasowywanej koncéwce ztgczki zaprasowywanej
B na kotnierzu przejscia kotnierzowego

Rys. 8: Oznakowanie ,Nie nadaje sie do
wody uzytkowej”
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Rys. 9: Oznakowanie ,Nie nadaje sie do

wody uzytkowej”

2.4
2.4.1

Informacje o produkcie

Informacje na temat zastosowania

Korozja

Korozja wewnetrzna (granica trzech faz)

W metalach korozja moze wystepowac na granicy trzech faz (wody,
metalu i powietrza). Korozji tej mozna uniknaé, jezeli po pierwszym
napetnieniu i odpowietrzeniu instalacja bedzie stale napetniona woda.
Jezeli po wykonaniu instalacja nie bedzie od razu oddana do uzytku,
nalezy wykonac prébe cisnieniowa i prébe szczelnosci za pomoca
powietrza lub gazu obojetnego, patrz & Rozdziat 3.4.6 ,,Proba szczel-
nosci” na stronie 36.

System Prestabo w obiegach wody chtodzacej

Prestabo XL

System Prestabo w potaczeniu z rurami ocynkowanymi na zewnatrz
galwanicznie mozna stosowac z ksztattkami i ztaczkami we wszystkich
zamknietych obiegach wody chtodzacej, w ktérych podczas eksploa-
tacji nie ma mozliwosci dostania sie tlenu.

W zwigzku z warunkami pracy w uktadach chtodzenia moze by¢é
konieczne dodanie do medium $rodka ochrony przed zamarzaniem.
Przy zawartosci glikolu w wodzie do 50 % mozna stosowac standar-
dowe elementy uszczelniajagce z EPDM. Do tego zastosowania nie
nadaja sie rury Viega ocynkowane wewnatrz i na zewnatrz metoda Sen-
dzimira.

Ponowne napetnienie uktadu nie powoduje zazwyczaj zhacznego natle-
nienia, patrz & ,Przepisy z punktu: Korozja” na stronie 6. Jednakze
obecnos¢ tlenu moze mie¢ negatywny wptyw na system (powodujac np.
korozje), jesli wskutek ubytku wody cyrkulacyjnej w systemie jej poziom
bedzie regularnie uzupetniany i bedg dodawane do niego duze ilosci
Swiezej wody (np. za pomocg automatycznych uktadéw dozujgcych).

Zawartos¢ tlenu w wodzie o niskiej zawartosci soli powinna wynosic
< 0,1 mg/l, a w wodzie stonej < 0,02 mg/l , patrz & ,Przepisy z punktu:
Korozja” na stronie 6.
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Korozja zewnetrzna

Stata wilgotnos¢ na rurze

Informacje o produkcie

W przypadku zastosowania systemu w obiegach chtodzenia trzeba
zapewni¢ kompleksowa zewnetrzng ochrone antykorozyjng, ktéra
zabezpieczy system przed czynnikami sprzyjajgcymi korozji. Prze-
strzegac przy tym informacji o produkcie oraz obowigzujgcych wytycz-
nych, patrz & , Przepisy z punktu: Korozja” na stronie 6.

Rury i ztagczki zaprasowywane Prestabo sa zabezpieczone od zewnatrz
za pomocg cienkiej galwanicznej powtoki cynkowej. Powtoka ta stanowi
ochrone w wilgotnym otoczeniu, lecz nie chroni trwale przed korozja
zewnetrzng. System jest przeznaczony do uzytku w cieptej i suchej
atmosferze. Przy prawidtowej instalacji i stosowaniu zgodnie z przezna-
czeniem komponenty nie maja z reguty od zewnatrz kontaktu z wilgocia.

Stata wilgotno$¢ bezposrednio na rurze powstaje np. w wyniku nastepu-
jacych czynnikow:
B skropliny lub opady atmosferyczne podczas budowy
B kondensacja wody (np. w obiegach chtodzenia)
B woda uzywana do mycia, pryskajgca woda, scieki z kanalizacji na
skutek uszkodzonej izolacji posadzkowej itp.
B w przypadku, gdy woda dostanie sie do instalacji rurowej, np.
z powodu wady budowlanej lub szkéd wyrzadzonych przez wode
w budynku

Dziatania w celu ochrony przed korozjg zewnetrznag

Prestabo XL

W celu ochrony systemu Prestabo przed korozja zewnetrzng nalezy
przestrzegaé nastepujgcych zasad:

B Przewody uktadac poza obszarami narazonymi na dziatanie wilgoci.

B Unika¢ kontaktu z materiatami o dziataniu korozyjnym (np. masa
szpachlowa i wylewka samopoziomujgca).

B Utozone przewody zabezpieczy¢ w posadzce przed ewentualng wil-
gocia za pomocg wodoszczelnej folii oddzielajgcej. Nachodzgce na
siebie brzegi folii muszg by¢ szczelnie sklejone.

B Stosowaé weze izolacyjne o zamknietych porach i uszczelnié je
prawidtowo. Szczegdlnie starannie sklei¢ wszystkie krawedzie styku
i ciecia. Nie zastgpi to jednak niezbednej dodatkowej ochrony anty-
korozyjnej.

B W przypadku instalacji np. w obiektach przemystowych, w ktérych
wystepuje agresywne powietrze, uwzgledni¢ wewnetrzne normy
zaktadowe.
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Informacje o produkcie

Korozja na skutek wody uzywanej do sprzatania

W obszarach wymagajgcych codziennego mycia podtdg (np. w szpi-
talach) korozje moze spowodowa¢ kontakt wychodzgcych z podtogi
przewodow przytagczeniowych grzejnikéw z wodg i Srodkami czys-
tosci. Woda moze dostac sie do izolacji przez nieszczelne spoiny
miedzy przewodem a oktadzing podtogowa. Stamtad nie bedzie sie juz
mogta wydostac, powodujac dtugotrwatg wilgo¢ na powierzchni rury

i w efekcie korozje zewnetrzna.

Réwniez srodki dezynfekujgce moga powodowagé korozje przewodow.

Zalecane srodki ochrony przed korozja na skutek wody uzywanej do sprzatania

Prestabo XL

B W miare mozliwosci stosowac Scienne przytacza grzejnika.
B Do przytaczy wyprowadzanych z podtogi stosowac rury Prestabo
z ptaszczem z tworzywa sztucznego.

B Zabezpieczy¢ odpowiednio spoiny miedzy przewodem a oktadzing
podtogowa. Regularnie odnawiac spoiny silikonowe.

Do uktadania systemu Prestabo w podtodze lub podtynkowo firma
Viega zaleca stosowanie rury Prestabo w ptaszczu PP (wzér 1104).

Aby zapewni¢ skuteczng ochrone przed korozjg, ztgczki zaprasowywane
i korice rur nalezy zabezpieczy¢ dodatkowo tasma antykorozyjna, np.
Denso Densolen ET 100. Przestrzega¢ odpowiedniej instrukcji uzycia.
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3  Obstuga

3.1 Transport

Obstuga

OGLOSZENIE!

Niebezpieczenstwo korozji na skutek uszko-
dzenia powierzchni

Ocynkowane powierzchnie komponentéw nie moga
zostaé uszkodzone (np. ostrym przedmiotem). W prze-
ciwnym razie istnieje ryzyko korozji.

Podczas transportu nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

3.2 Skiadowanie

Nie ciggna¢ rur po krawedzi powierzchni tadunkowej. Mogtoby to
spowodowac uszkodzenie powierzchni.

Zabezpieczy¢ rury na czas transportu. Zsuniecie rur mogtoby spo-
wodowac ich wygiecie.

Nie uszkodzi¢ zaslepek ochronnych na koncach rur i zdja¢ je dopiero
bezposrednio przed przystgpieniem do montazu. Nie wolno zapraso-
wywac uszkodzonych koncow rur.

Przy sktadowaniu przestrzega¢ wymogdéw obowigzujgcych wytycznych,
patrz &, Przepisy z punktu: Sktadowanie” na stronie 6:

Prestabo XL

Komponenty przechowywac¢ w czystym i suchym miejscu.
Zapewni¢ wentylacje.

Komponentdéw nie przechowywac bezposrednio na ziemi.

Rury przechowywac z zastosowaniem przynajmniej trzech punktéw
oparcia.

Rur nie przykrywag folig, unika¢ skraplania sie wody.

R&6zne rozmiary rur przechowywacé w miare mozliwosci osobno.

W razie braku mozliwosci przechowywania osobno, rury o matych
rozmiarach uktada¢ na rurach o duzych rozmiarach.

W celu unikniecia korozji kontaktowej rury z réznych materiatéw
przechowywacé osobno.
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Obstuga

3.3 Informacje dotyczace montazu

3.3.1 Wskazowki montazowe

Sprawdzenie elementéw systemu

Wskutek transportu i sktadowania moze doj$¢ do uszkodzenia ele-
mentéw systemu.

B Sprawdzi¢ wszystkie elementy.

B Wymieni¢ uszkodzone komponenty.

B Nie naprawia¢ uszkodzonych komponentdéw.

B Nie wolno instalowa¢ zabrudzonych komponentéw.

3.3.2 Wyréwnanie potencjatu

A\

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zagrozenie porazenia pragdem elektrycznym
Porazenie prgdem elektrycznym moze spowodowac
poparzenia i ciezkie obrazenia, nawet ze skutkiem smier-
telnym.

Ze wzgledu na to, ze wszystkie systemy instalacyjne
wykonane z metalu sg przewodzace, przypadkowy kon-
takt z elementem znajdujgcym sie pod napieciem zasilania
moze spowodowac, ze cafa instalacja wraz z podtgczo-
nymi do niej metalowymi elementami (np. grzejnikami)
znajdzie sie pod napieciem.

B Prace w instalacji elektrycznej moga wykonywac
wytgcznie wykwalifikowani elektrycy.

B Systemy instalacyjne z metalu podtaczac¢ zawsze do
uziemienia.

Wykonawca instalacji elektrycznej jest odpowiedzialny za
sprawdzenie i zapewnienie dziatania wyréwnania poten-
cjatu.

3.3.3 Dopuszczalna wymiana elementéw uszczelniajacych

Prestabo XL

Wazna wskazowka

Elementy uszczelniajgce w ztgczkach zaprasowywanych
sg dobrane pod katem wiasciwosci materiatu do danego
medium lub zakresu dziatania systemu instalacyjnego.

Z reguly posiadajg dopuszczenie tylko do tego zakresu.

Wymiana elementu uszczelniajacego jest dozwolona. Ele-
ment uszczelniajgcy musi by¢ wymieniony na czesé
zamienng do danego przeznaczenia i celu zastosowania
& Rozdziat 2.3.4 ,, Elementy uszczelniajace” na stronie 13.
Stosowanie innych elementéw uszczelniajacych jest nie-
dozwolone.
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Obstuga

W nastepujacych sytuacjach wymiana elementu uszczelniajgcego jest

dozwolona:

B gdy element uszczelniajgcy w ztaczce zaprasowywanej jest uszko-
dzony, musi zosta¢ wymieniony na zapasowy element uszczelniajacy

firmy Viega z tego samego materiatu

B gdy element uszczelniajgcy z EPDM ma zosta¢ wymieniony na ele-
ment uszczelniajgcy z FKM (wyzsza odporno$¢ na dziatanie wyso-
kich temperatur, np. do uzytku przemystowego)

3.3.4 Potrzebne miejsce i odlegtosci

Zaprasowywanie miedzy przewodami

7//

A N
7Y
%zﬁ
A"
A A
R,

Prestabo XL

d 64,0

a [mm] 110
b [mm] 185
d 64,0
a [mm] 110
b [mm] 185
¢ [mm] 130

76,1
110
185

76,1
110
185
130

88,9
120
200

88,9
120
200
140

108,0
135
215

108,0
135
215
155
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Odstep od sciany

Obstuga

d 64,0-108,0

Minimalna odlegtos¢ ai, [mm] 20

Odlegtosé miedzy potaczeniami zaprasowywanymi

Amin

Wymiary Z

3.3.5 Potrzebne narzedzia

Prestabo XL

Minimalna odlegto$¢ przy pierscieniach zaciskowych d64,0 do 108,0

d @min [mm]
64,0
76,1
15
88,9
108,0

Wymiary Z sg podane na stronie odpowiedniego produktu w katalogu
w Internecie.

OGLOSZENIE!

Ztaczki Prestabo XL wolno zaprasowywac wytacznie

za pomoca pierscieni zaciskowych Viega o srednicy
64,0-108,0. Wykonywanie potgczenia za pomoca tancu-
choéw zaciskowych Viega o srednicy 76,1-108,0 jest nie-
dozwolone.

Do wykonania potaczenia zaprasowywanego sg potrzebne nastepujgce

narzedzia:

B obcinak do rur lub pitka do metalu z drobnymi zgbkami

B gratownik i pisak do zaznaczenia

B zaciskarka ze stafg sitg zacisku 32 kN

B pierscien zaciskowy z odpowiednig szczeka przegubowa, pasujacy
do srednicy rury, o odpowiednim profilu
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viega o

Rys. 10: Pierscienie zaciskowe i szczeki przegubowe

Do zaprasowywania firma Viega zaleca sto-
sowanie narzedzi systemowych Viega.
Zaciskarki systemowe Viega powstaty specjalnie z myslg
0 obrébce systemow ztgczek zaprasowywanych Viega i sg
do nich dopasowane.

3.4 Montaz

Film instruktazowy

B Link do wideo: Zaprasowywanie systemu ztgczek zaprasowywanych

3.4.1 Wymiana elementu uszczelniajgcego

o Jesli typ kolektora (kolektor rurowy prézniowy/ptaski) nie

I zostat jeszcze okreslony w momencie uktadania rury
przytaczeniowej do obszaru zastosowania kolektorow sto-
necznych, firma Viega zaleca zastosowanie elementow
uszczelniajacych FKM w ztaczkach zaprasowywanych.
Przestrzegac¢ rozdziatu & Rozdziat 2.3.4 ,,Elementy usz-
czelniajgce” na stronie 13.
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Rys. 11: Pierscien nacinajacy

Usuwanie elementu uszczelniajacego

Wkiadanie elementu uszczelniajgcego

Prestabo XL

Obstuga

UWAGA!

Niebezpieczenstwo skaleczenia o ostre kra-
wedzie

Nad elementem uszczelniajacym znajduje sie pierscien
oddzielajgcy oraz pierscien nacinajgcy o ostrym ostrzu
(strzatka). Przy wymianie elementu uszczelniajacego ist-
nieje niebezpieczenstwo przeciecia.

B Nie wktada¢ gotych rak do ztaczki zaprasowywane;.

Przy usuwaniu elementu uszczelniajgcego nie uzywac
ostrych przedmiotéw, poniewaz mogtyby one uszkodzi¢
element uszczelniajacy lub rowek.

B Usuna¢ element uszczelniajgcy z rowka, pozostawiajgc w nim piers-
cien oddzielajacy.

Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ pierscienia oddzielajgcego oraz gniazda
elementu uszczelniajgcego.

B Nowy, nieuszkodzony element uszczelniajgcy wiozy¢ w rowek
ponizej pierscienia oddzielajgcego.

Uwazacé, aby nie uszkodzi¢ elementu uszczelniajacego pierscieniem
nacinajacym.

I Element uszczelniajacy musi wejsé catkowicie w rowek.
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3.4.2 Przycinanie rur

OGLOSZENIE!

Nieszczelne potaczenia zaprasowywane

z powodu uszkodzenia materiatu!
Uszkodzenie rury lub elementu uszczelniajgcego moze
spowodowac nieszczelnos¢ potaczenia zaprasowywa-
nego.

Stosowac sie do ponizszych wskazéwek i zasad, aby
unikng¢ uszkodzenia rur i elementéw uszczelniajacych:

B Do przycinania nie uzywag tarcz tnacych (szlifierek
katowych) ani palnikéw do ciecia.
B Nie uzywac¢ smarow i olejow (np. oleju do ciecia).

Informacje na temat narzedzi patrz réwniez % Rozdziat 3.3.5 ,Potrzebne
narzedzia” na stronie 23.

I Rure przecigé mozliwie pod katem prostym obcinakiem do rur lub
pita do metalu o drobnych zgbkach, aby zapewni¢ petng i rowno-
mierna gtebokos¢ wsuniecia rury.

Unikaé przy tym tworzenia nierdbwnosci na powierzchni rury.

3.4.3 Wygtadzenie krawedzi rur

Po docigciu wewnetrzne i zewnetrzne krawedzie na koricach rur nalezy
starannie wygtadzic.

Wygtadzenie krawedzi pozwala na unikniecie uszkodzenia elementu
uszczelniajgcego oraz przekrzywienia sie ztaczki zaprasowywanej pod-
czas montazu. Viega zaleca stosowanie gratownika (wzér 2292.4XL).

OGLOSZENIE!

Uszkodzenie z powodu niewtasciwego narze-
dzia!

Do wygtadzenia krawedzi nie uzywac sciernic ani podob-
nych narzedzi. Mogtoby to spowodowac uszkodzenie rury.

Prestabo XL 26



° Obstuga
viega

B Rure zamocowaé w imadle.

I Punkt mocowania powinien by¢ oddalony od konhca rury o przy-
najmniej 100 mm (a).

Nalezy uwazaé aby nie wygiac¢ i nie uszkodzié¢ koncow rury.

B Wygtadzi¢ krawedz wewnetrzng i zewnetrzna rury.

3.4.4 Zaprasowanie potaczenia

Warunki:

B Koniec rury nie jest wygiety ani uszkodzony.
B Z rury sg usuniete zadziory.

B W ztgczce zaprasowywanej znajduje sie odpowiedni element usz-
czelniajacy.
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viega o

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajgcy
nie sg uszkodzone.

B Element uszczelniajacy, pierscien oddzielajacy i pierscien nacinajgcy
znajdujg sie w catosci w rowku.

B Zmierzy¢ gtebokosé wsuniecia w ztaczke zaprasowywana.

d [mm] Giebokos$¢é wsunigcia [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 60

B Zaznaczy¢ gtebokos¢ wsuniecia i sprawdzié jg poprzez catkowite
wyciggniecie i ponowne zatozenie ztgczki zaprasowywane;j.

B Ztaczke zaprasowywang nasunaé na rure do zaznaczonej gtebo-
kosci wsunigcia. Nie przekrzywi¢ ztgczki zaprasowywane;.

B Na zaciskarke zatozy¢ szczeki przegubowe i wsunaé do zatrzas-
niecia sworzen mocujacy.

WSKAZOWKA! Przestrzegaé instrukcji obstugi zaciskarki.
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° Obstuga
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> Zatozy¢ pierscien zaciskowy na ztgczke zaprasowywana. Pierscien
zaciskowy musi zastaniaé catkowicie zewnetrzny pierscien ztaczki
zaprasowywanej.

B Otworzy¢ szczeki przegubowe.

B Szczeki przegubowe zatrzasng¢ w mocowaniach pierscienia zacis-
kowego.

B Zaprasowac potaczenie.

B Otworzy¢ szczeki przegubowe i usungé pierscien zaciskowy.

B Usuna¢ naklejke kontrolna.

[ Pofaczenie jest oznakowane jako zaprasowane.

Prestabo XL 29



Obstuga

3.4.5 Potaczenia kotnierzowe

Podktadki

Typy kotnierzy

Rys. 12: Kotnierz staty 1159XL

Prestabo XL

W przedstawionym systemie ztgczek zaprasowywanych mozliwe sg
potaczenia kotnierzowe w rozmiarach od 64,0 do 108,0 mm.

Montaz potgczen kotnierzowych moze by¢ wykonywany wytacznie przez
wykwalifikowany personel. Szkolenia kwalifikacyjne personelu do mon-
tazu potaczen kotnierzowych moga by¢ przeprowadzane np. w oparciu
o obowigzujgce wytyczne, patrz &, Przepisy z punktu: Wykonanie pota-
czenia kotnierzowego” na stronie 6.

B Jako wystarczajgce potwierdzenie posiadanych kwalifikacji uznaje
sie odpowiednie szkolenie w zakresie prawidtowego montazu pota-
czen kotnierzowych odbyte w ramach ksztatcenia zawodowego (per-
sonelu roboczego/specijalistycznego), koriczacego sie uzyskaniem
dyplomu, oraz udana regularna praktyka zawodowa.

B Innym pracownikom bez odpowiedniego przeszkolenia specjalistycz-
nego (np. personelowi obstugi), ktérzy montuja potgczenia kotnie-
rzowe, nalezy zapewni¢ wiedze fachowg w formie teoretycznych
i praktycznych szkolen; nalezy to udokumentowad.

Zaletami stosowania podktadek hartowanych sa:

B Zdefiniowana powierzchnia cierna podczas montazu.

B Zdefiniowana chropowatos¢ w obliczeniach, a tym samym redukcja
rozrzutu momentu dokrecania, dzieki czemu mozna osiagng¢ mate-
matycznie wiekszg site na srubie z tbem szesciokatnym.
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Rys. 13: Kotnierz staty 1159.1XL

Wykonanie potaczenia kothierzowego

Prestabo XL

Obstuga

Kotnierz staty

stal niestopowa, ocynkowana

przytacze zaprasowywane ze stali niestopowej, ocynkowane
wzor 1159XL: 64,0 do 108,0 mm (PN10/16)

wzér 1159.1XL: 64,0 do 108,0 mm (PN6)

o Zawsze najpierw nalezy wykonac potaczenie kotnierzowe,
I a nastepnie potaczenie zaprasowywane.

Jesli to konieczne, przed montazem catkowicie usunaé wszelkie
tymczasowe powtoki z powierzchni uszczelniajgcych kotnierza, uzy-
wajac srodkéw czyszczacych i odpowiedniej szczotki druciane;.

OGLOSZENIE! Podczas wymiany uszczelek nalezy
upewni¢ sie, ze stara uszczelka zostata catkowicie usunieta
z powierzchni uszczelniajgcej kotnierza, a powierzchnia ta
pozostata nieuszkodzona.

Upewnic sig, ze powierzchnie uszczelniajgce kotnierza sa czyste,
nieuszkodzone i ptaskie. W szczegdlnosci nie moga wystepowaé
uszkodzenia powierzchni przebiegajgce promieniscie, np. rowki lub
$lady uderzen.

Sruby z tbem szesciokatnym, nakretki i podktadki musza by¢ czyste
i nieuszkodzone oraz zgodne ze specyfikacjami dotyczgcymi mini-
malnej dtugosci srub z tbem szesciokatnym i klasy wytrzymatosci,
patrz & ,,Wymagane momenty dokrecania” na stronie 34.

Przy demontazu wymontowane Sruby z tbem sze$ciokatnym,
nakretki i podktadki wymieni¢ na nowe w przypadku uszkodzenia.
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Montaz i wysrodkowanie ele-
mentu uszczelniajgcego

Prestabo XL

Obstuga

Uszczelka musi by¢ czysta, nieuszkodzona i sucha. Nie stosowac
klejow i past montazowych do uszczelnien.

Nie uzywac ponownie zuzytych uszczelek.

Nie nalezy stosowac uszczelek z zagieciami, poniewaz stanowig one
zagrozenie dla bezpieczenstwa.

Upewnic sig, ze uszczelki sg wolne od wad i usterek oraz ze prze-
strzegane sg informacje producenta.

I Nastepujgce elementy kothierza nasmarowaé odpowiednim $rod-
kiem smarnym:
B gwint szesciokatny
B podkfadke
B powierzchnig przylegania nakretki

OGLOSZENIE! Nalezy przestrzegaé informacji producenta
dotyczacych zastosowania i zakresu temperatur smaru.

Prawidtowy montaz potaczen kotnierzowych wymaga réwnolegle usta-
wionych, nieprzesunietych tarczy kotnierza, ktére umozliwiajg witozenie
elementu uszczelniajgcego we wtasciwej pozycji bez jego uszkodzenia.

I Rozsunac¢ powierzchnie uszczelniajgce na tyle daleko od siebie, aby
uszczelke mozna byto wtozy¢ bez uzycia sity i bez uszkodzen.

Odchylenie od réwnolegtosci (brak réwnolegtosci powierzchni uszczel-
niajacych) przed dokreceniem $rub z tbem szesciokatnym nie budzi
zastrzezen, o ile nie jest przekroczona dopuszczalna wartos¢ odchy-
lenia.
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Systematyka dokrecania srub
z tbem szesciokatnym

Prestabo XL

Obstuga

DN Dopuszczalne odchylenie a-b
[mm]
50-100 0,6

B Usuna¢ odchylenie po stronie ze szczeling (a).

B W razie watpliwosci dociggnaé kotnierze bez zaktadania uszczelki,
dokrecajac sruby z tbem szesciokatnym tak, aby uzyskac réwnoleg-
tos¢ i odlegtosé miedzy powierzchniami uszczelniajgcymi odpowia-
dajaca ok. 10% nominalnego momentu dokrecenia.

[ Odchylenie od réwnolegtosci jest niedopuszczalne, jezeli wtasci-
wego ustawienia kotnierza nie mozna osiggna¢ bez wigkszego
wysitku.

B Kolejnos¢ dokrecania srub z tbem szesciokatnym i nakretek ma zna-
czacy wptyw na rozktad sit dziatajacych na uszczelnienie (nacisk
powierzchniowy). Nieprawidtowe dokrecenie prowadzi do duzego
rozproszenia sit napinajgcych i moze skutkowac nieosiggnieciem
wymaganego minimalnego nacisku powierzchniowego, a nawet nie-
szczelnoscia.

B Po dokreceniu nakretki koniec $ruby z tbem szesciokatnym powinien
wystawac na co najmniej dwa, ale nie wiecej niz na pie¢ zwojow
gwintu.

B Wstepnie recznie zamontowac sruby z tbem szesciokgtnym, prze-
strzegajac nastepujgcych wskazéwek:

B Zamontowac Sruby z tbem sze$ciokgtnym tak, aby wszystkie tby
Srub znajdowaty sie po jednej stronie kotnierza.

B W przypadku kotnierzy utozonych poziomo $ruby z tbem szescio-
katnym wtozy¢ od gory.

B Wymieni¢ Sruby z tbem szesciokatnym stawiajgce duzy opdr na
Sruby pracujgce bez oporu.

B Mozliwe jest jednoczesne uzycie kilku narzedzi do dokrecania.

33



viega o

Kolejnosé dokrecania

Wszystkie sruby z tbem szesciokatnym dokreci¢ na krzyz, stosujac
30% nominalnego momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie sruby z tbem szesciokgtnym jak w kroku 1, sto-
sujgc 60% nominalnego momentu dokrecania.

Dokreci¢ wszystkie sruby z tbem szesciokgtnym jak w kroku 1, sto-
sujgc 100% nominalnego momentu dokrecania.

Ponownie dokreci¢ wszystkie sruby z tbem szesciokgtnym, stosujac
petny nominalny moment dokrecania. Powtarza¢ te czynnos¢ do
momentu, w ktérym nakretki przestang sie obracac¢ przy zastoso-
waniu petnego momentu dokrecania.

Rys. 15: Wzér 1159.1XL

Wymagane momenty dokrecania

Momenty dokrecania — przej$cia kotnierzowe Prestabo XL PN 6

Dtugosé
Moment Moment Sruby Klasa
Wazér DN Numer Gwint dgkre,canla dokrecania z’tb(larr_l wytrzyma-
katalogowy min. wyma- maks. dopusz- szescio- tosci
osci
gany [Nm] czalny [Nm] katnym
(mm)
50 630 058" 28
M12 82 50 8.8
629 939' 34
65
1159.1XL 629 94612 34 82
80 62991512 M16 55 70 8.8
202
100 62992212 66

Specyfikacje dotyczace spetnienia wymagan klasy szczelnosci L0,01 (TA powietrze) obliczono zgodnie
z obowigzujgca norma i obowigzuja wytacznie w przypadku zastosowania artykutéw firmy Viega, patrz
rowniez &, Przepisy z punktu: Wykonanie potaczenia kotnierzowego” na stronie 6.

" Do uzycia z zestawem montazowym nr kat. 651251

2 Do uzycia z zestawem montazowym nr kat. 651268
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Obstuga

Momenty dokrecania — przejscia kotnierzowe Prestabo XL PN 10/16

Dlugosc¢
Moment Moment Sruby Klasa
Wazér DN Numer Gwint dc_>kre,can|a dokrecania z ’fb’en_1 wytrzyma-
katalogowy min. wyma- maks. dopusz- szescio- tosci
0SCi
gany [Nm] czalny [Nm] katnym
(mm)
32 7168511 69
1159XL 40 716 868" M16 77 202 70 8.8
50 716 875" 87

Specyfikacje dotyczace spetnienia wymagan klasy szczelnosci L0,01 (TA powietrze) obliczono zgodnie
z obowiagzujgca norma i obowigzuja wytacznie w przypadku zastosowania artykutow firmy Viega, patrz
rowniez & ,Przepisy z punktu: Wykonanie pofaczenia kotnierzowego” na stronie 6.

' Do uzycia z zestawem montazowym nr kat. 494063

Roztaczenie potaczenia kothierzowego

Przed rozpoczeciem demontazu istniejgcego potgczenia kothierzowego
nalezy w razie potrzeby uzyska¢ od wtasciwego przedsiebiorstwa
pozwolenie i karte uprawniajgca do prowadzenia robdt, przestrzegajac
przy tym nastepujgcych zasad:

Prestabo XL

Odcinek instalacji nie moze znajdowac sie pod ci$nieniem i musi by¢
catkowicie przeptukany.

Przed roztaczeniem potgczenia kotnierzowego nalezy zabezpieczyé
wbudowane lub dotaczone czesci, ktdre nie sg przechowywane
oddzielnie. Dotyczy to rowniez systemdw mocowan, takich jak wie-
szaki i wsporniki sprezynowe.

Odkrecanie $rub z tbem szesciokatnym lub nakretek nalezy rozpo-
cza¢ od strony przeciwlegtej do korpusu, potem lekko poluzowaé
pozostate sruby z tbem sze$ciokgtnym i zdemontowac¢ je catkowicie
dopiero wtedy, gdy istnieje pewnos¢, ze nie wystepuje zagrozenie
ze strony instalacji rurowej. Jezeli instalacja jest naprezona, istnieje
ryzyko uszkodzenia.

Poluzowac¢ sruby z tbem szesciokatnym lub nakretki na krzyz w co
najmniej dwdch etapach.

Zamkng¢ otwarte konce za pomoca zaslepek.

Zdemontowang instalacje transportowac tylko w stanie zamknigetym.

Podczas wymiany uszczelek nalezy upewni¢ sie, ze stara uszczelka
zostata catkowicie usunieta z powierzchni uszczelniajgcej kotnierza,
a powierzchnia ta pozostata nieuszkodzona.

OGLOSZENIE!

Zachowaé ostroznosé podczas uzywania
szlifierki katowej!

Podczas usuwania uszkodzonych $rub z tbem szesciokat-
nych i nakretek za pomoca szlifierki katowej powstaja
iskry, ktére moga uszkodzi¢ materiat rury i spowodowac
korozje.
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3.4.6 Proba szczelnosci
Przed oddaniem do uzytku instalator musi wykonac¢ probe szczelnosci.
Prébe wykonuje sie w gotowej, lecz jeszcze odstonietej instalacii.

Przestrzega¢ obowigzujacych wytycznych, patrz & ,Przepisy z punktu:
Préba szczelnosci” na stronie 7.

Réwniez instalacje wody nieprzeznaczonej do spozycia przez ludzi
nalezy poddac prébie szczelnosci zgodnie z obowigzujgcymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Préba szczelnosci” na stronie 7.

Wynik nalezy zaprotokotowag.

o Aby unikna¢ korozji, po wykonaniu préby szczelnosci
I z uzyciem wody instalacja powinna pozostaé catkowicie
napetniona woda.

Przestrzega¢ wymogoéw dotyczacych wody do napet-
niania i uzupetniania zgodnie z obowigzujacymi wytycz-
nymi, patrz & ,Przepisy z punktu: Préba szczelnosci”
na stronie 7.

3.5 Utylizacja

Produkt i opakowanie posegregowac na odpowiednie grupy materiatow
(np. papier, metale, tworzywa sztuczne lub metale niezelazne) i usunaé
je zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
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