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O tomto navode na pouzitie

1 O tomto navode na pouzitie

1.1 Cielové skupiny

Pre tento dokument existuju prava na ochranu, dalSie informacie ziskate
na viega.com/legal.

Informacie v tomto navode su ur¢ené pre odbornikov v oblasti vykuro-
vania a sanity, resp. pre vyskoleny odborny personal.

Osoby, ktoré nedisponuju hore uvedenym vzdelanim, resp. kvalifikaciou,
nesmu vykonavat montaz, instalaciu a pripadne udrzbu tohto vyrobku.
Toto obmedzenie neplati pre mozné upozornenia tykajuce sa obsluhy.

Montéz vyrobkov Viega sa musi realizovat za dodrzania véeobecne plat-
nych technickych pravidiel a navodov na pouzitie Viega.

1.2 Oznacenie upozorneni

Viega Smartpress

Vystrazné a upozorfiujuce texty si odsadené od zvysného textu a zvIast
oznacené prislusnymi piktogramami.

NEBEZPECENSTVO!

Varuje pred moznymi zivotu nebezpecnymi poraneniami.

VYSTRAHA!

Varuje pred moznymi tazkymi poraneniami.

POZOR!

Varuje pred moznymi poraneniami.

> B B

UPOZORNENIE!

Varuje pred moznymi materialnymi Skodami.

Dodatocné informacie a tipy.


https://www.viega.com/legal

O tomto navode na pouzitie

1.3 Upozornenie ohladom tejto jazykovej verzie

Viega Smartpress

Tento navod na pouzitie obsahuje délezité informacie o vybere vyrobku,
resp. systému, o montazi a uvedeni do prevadzky, ako aj spravnom
pouziti a udrzbovych opatreniach, pokial su potrebné. Tieto informacie
o vyrobkoch, ich vlastnostiach a technickym pouzitiam sa zakladaju na
aktualne platnych normach v Eurdpe (napr. EN) a/alebo v Nemecku
(napr. DIN/DVGW,).

Niektoré pasaze v texte mézu odkazovat na technické predpisy platné

v Eurépe/Nemecku. Tieto predpisy platia pre vSetky ostatné krajiny ako
odporucania, pokial tam nie su k dispozicii prislusné narodné pozia-
davky. Prislusné narodné zakony, Standardy, predpisy, normy, ako aj iné
technické predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smerni-
cami uvedenymi v tomto navode: informdcie predstavované na tomto
mieste nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat, ako
uz bolo napisané, ako pomdécka.



2  Informacie o vyrobku

2.1

Normy a nariadenia

Informacie o vyrobku

Nasledujuce normy a nariadenia platia pre Nemecko, resp. pre Eurdpu.
Narodné predpisy najdete na prislusnej internetovej stranke krajiny v

Casti viega.sk/normy.

Nariadenia z odseku: Oblasti pouzitia

Oblast platnosti / upozornenie

Planovanie, vyhotovenie, pre-
vadzka a udrzba instalacii pitnej
vody

Planovanie, vyhotovenie, pre-
vadzka a udrzba instalacii pitnej
vody

Planovanie, vyhotovenie, pre-
vadzka a udrzba instalacii pitnej
vody

Planovanie, vyhotovenie, pre-
vadzka a udrzba instalacii pitnej
vody

Nariadenia z odseku: Odolnost vo¢i chemikaliam

Nariadenia z odseku: skladovanie

Viega Smartpress

Oblast platnosti / upozornenie

Nariadenie pre vonkajsiu ochranu
proti korézii

Nariadenie pre vonkajsiu ochranu
proti korézii

Nariadenie pre vonkajsiu ochranu
proti korézii

Oblast platnosti / upozornenie

Poziadavky pre skladovanie mate-
ridlov

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806, ¢ast 2

DIN 1988

DIN 1988-200

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2


https://www.viega.sk/normy

m Informacie o vyrobku

Nariadenia z odseku: skiska tesnosti

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku

Skuska na dokon¢enom, avsak DIN EN 806-4
eSte nezakrytom zariadeni

Skuska tesnosti pre instalacie Z\V'SHK-Merkblatt:

vody "Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Nariadenia z odseku: udrzba

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku
Prevadzka a udrzba instalacii DIN EN 806-5
pitnej vody

2.2 Pouzitie na stanoveny ucel

o Pouzitie systému na iné nez uvedené oblasti pouzitia
I a média odsuhlaste so servisnym centrom Viega.

2.2.1 Oblasti pouzitia
Pouzitie je 0. i. mozné v nasledovnych oblastiach:

B viacvrstvové zlozené rury Viega Smartpress (tvarovo stéle s kysli-
kovou bariérou)

inStalacie pitnej vody
instalacie vykurovania
zariadenia so stlatenym vzduchom

Instalacia pitnej vody

Pre planovanie, vyhotovenie, prevadzku a udrzbu instaldcii pitnej vody
dodrZiavajte platné smernice, pozri & ,Nariadenia z odseku: Oblasti
pouzitia® na strane 5.

Udrzba
Informujte vasho zakaznika, resp. prevadzkovatela inStaléacie pitne;

vody, Ze sa zariadenie musi pravidelne udrziavat, pozri % ,Nariadenia
z odseku: Oblasti pouZitia® na strane 5.

Prostredie instalacie

Systém je navrhnuty iba na instalaciu vo vnutri budov.

Viega Smartpress 6



222 Média

Prevadzkové podmienky

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehlad

Viega Smartpress

Informacie o vyrobku

Pouzitie systému vo vonkajSej oblasti alebo vo zvlastnych prostrediach
sa musi odsuhlasit so servisnym centrom Viega.

Systém je o. i. vhodny pre nasledujuce média:

B viacvrstvové zlozené rury Viega Smartpress (tvarovo stéle s kysli-
kovou bariérou)
pitna voda
dazdové voda
vykurovacia voda
stlaCeny vzduch

Prevadzkova teplota max.

B sanitarne inStalacie: Tp 70 °C

B inStalacie vykurovania: T 80 °C
Prevadzkovy tlak max.

B sanitarne inStalacie: 1,0 MPa (10 bar)
B instalacie vykurovania: 1,0 MPa (10 bar)

Potrubny systém sa sklada z r6znych rur a lisovacich spojok.



232 Ruary

Viega Smartpress

Informécie o vyrobku

Obr. 1: lisovacie spojky Viega Smartpress

Komponenty systému su k dispozicii v nasledovnych rozme-
roch:d 16/20/25/32/40/50/63.

Z opisaného systému je mozné zakupit nasledujuce ruary:

Viacvrstvové rury Viega Smartpress je mozné zakupit v kruhovych zvaz-
koch s ochrannou rurkou alebo bez ochrannej rurky, ako aj s réznymi
hrubkami izolacie. Tvarovo stale viacvrstvové rury sa ponukaju aj v
tySiach s dizkou 5 m. Z opisaného systému je mozné zakUpit nasledu-
juce rary:

Viacvrstvova rira Viega Smartpress
tvarovo stéle
s kyslikovou bariérou

d 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63



Viega Smartpress

Viacvrstvova rira Viega Smartpress

Typ rdry d

Rdra v tyc€iach 16, 20, 25, 32, 40,
50, 63

Rura bez ochrannej 16, 20, 25, 32
rarky

Rura s ochrannou 16, 20, 25
rarkou (Cierna,
modra, ¢ervena)

Rdra s kruhovou 16, 20
izolaciou 6 mm
(modra)

Rdra s kruhovou 25
izolaciou 9 mm
(modra)

Viacvrstvova rira Viega Smartpress
tvarovo stale
s kyslikovou bariérou

d 16, 20

Viacvrstvova rira Viega Smartpress

Typ rdry d
Rura bez ochrannej 16, 20
rarky

Rura s ochrannou 16, 20

rurkou (Cierna)

Rura s kruhovou 16, 20
izolaciou 6 mm
(modra)

Rdura s kruhovou 16, 20
izolaciou 9 mm
(siva)

Informacie o vyrobku

Oblasti pouzitia

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalécie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

Oblasti pouzitia

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni

InStalacie pitnej vody a
vykurovacich zariadeni



Vedenie a upevnenie potrubi

Odstup medzi objimkami rdr

dxs
[mm]
16 x 2,0
20x 2,3
25x2,8
32 x3,2
40 x 3,5
50 x 4,0
63 x 4,5

Dizkova roztaznost

Viega Smartpress

Informacie o vyrobku

Na upevnenie rur pouzivajte iba objimky rur so zvukovo-izolacnymi vloz-

kami bez obsahu chloridov.

Dodrziavajte vSeobecné pravidla upeviiovacej techniky:

B Upevnené potrubia nepouzivajte ako uchytenie pre iné potrubia a
kon&trukéné diely.

B Nepouzivajte rirkové haky.

B Dodrzte odstup od lisovacich spojok.

B Prihliadajte na smer roztaznosti: naplanujte pevné a kizné body.

Dbajte na to, aby sa potrubia upevnili a oddelili od stavebného telesa

tak, aby sa na teleso stavby alebo iné konstrukéné diely nemohol pre-

nasat zvuk z telesa spdsobeny zmenami dizky nasledkom tepelnych
zmien ako aj moznych tlakovych razov.

Dodrzte nasledujice odstupy upevnenia:

Vodorovne Zvislo
Viacvrstvova rdra [m] Viacvrstvova rara [m]
1,00 1,30
1,00 1,30
1,50 1,95
2,00 2,60
2,00 2,60
2,50 3,25
2,50 3,25

Potrubia sa pri zahrievani roztahuju. Tepelna roztaznost je zavisla od
materialu. Zmeny dizky vedu k napnutiam v ramci inStalacie. Tieto
napnutia sa musia vyrovnat vhodnymi opatreniami.

Osvedc¢ili sa:

B pevné a klzné body
B trasy na vyrovnanie roztaznosti (ramena ohybu)

Koeficienty tepelnej roztaznosti réznych materialov rar

Material Koeficient Priklad:
tepelnej roztaz-  Dizkova roztaznost pri dizke riry
nosti o L=20maA8=50K
[mm/mK] [mm]
Viacvrstvova 0,03 30
rdra Viega
Smartpress
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Dizkova roztaznost a dizka ramien ohybu

Priklad vypoctu pre viacvrstvovi raru

Informacie o vyrobku

B Dané: teplotny rozdiel A9 = 50 K; dizka rary L = 8 m; rira @ = 20 mm

B hladané: dizka ramien ohybu Lgg

B vypocet:
Zacinajuc v lavom diagrame: od teplotného rozdielu 50 K na
0si x az po charakteristiku pre dizku rdry 8 m.

PrieseCnik spojte vodorovne s pravym diagramom az po prie-
secCnik charakteristiky pre priemer rdry 20 mm.

B RieSenie: hodnotu odgitajte na osi x: Lgg = 480 mm.

[mm] [m] [mm]
30 . @ 0167225 032
40
25 /é 9 25 °
/ ° / /%0
20 - 7 20 71
115 //é /7 :3 115 / ??////663
10 // /‘Vf%i L~ 4 10 //// / /
25555k N
5 ,gé///A 2 5 //A //:
— 1 %%/
0 — 1 | K] 0 } Y [mm]
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 0 100 200 300 400 500 600 700 800 9001000
2 4

Obr. 2: Viacvrstvova rira - dizka ramien ohybu

1 - dizkova roztaznost Al [mm]
2 - teplotny rozdiel AS [K]

3- dizka rary L [m]

4 - dizka ramena ohybu Lgg [mm]

2.3.3 Lisovacie spojky

Obr. 3: Spojky Viega Smartpress

Viega Smartpress

B Cerveny bronz/kremikovy bronz
B uSlachtila ocel
® PPSU

Lisovacie spojky systému Viega Smartpress pozostavaju z nasleduju-
cich materialov:

11



SC-Contur

Obr. 4: SC-Contur

Informacie o vyrobku

Viega lisovacie spojky disponuju technikou SC-Contur. SC-Contur

je bezpecnostna technika certifikovana prostrednictvom DVGW, ktora
zabezpecuje, aby bola lisovacia spojka v nezlisovanom stave netesna.
Tak sa pri skuSke tesnosti upozorni na nedopatrenim nezlisované spo-
jenia.

Viega zaruCuje, ze sa pri skuske tesnosti zviditelnia nedopatrenim nezli-
sované spojenia:

B pri mokrej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B pri suchej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

2.3.4 Oznacenia na konstrukénych dieloch

Oznacenie rar

Oznacenia na lisovacich spojkach

Obr. 5: oznacenie

Viega Smartpress

Oznacenia rdr obsahuju dolezité udaje k vlastnostiam a osved€eniam.
Ich vyznam je takyto:

vyrobca

systémovy nazov

material rary

velkost / hrabka steny
certifikacie a prevadzkové teploty

Lisovacie spojky su oznacené farebnym bodom. Bod oznacuje
SC-Contur, na ktorej pri nedopatrenim nezlisovanom spojeni unika sku-
Sobné médium.

Zeleny bod upozorfiuje na to, ze lisovacia spojka je vybavena s
SC-Contur a systém je vhodny pre pitnu vodu.

12



m Informacie o vyrobku

2.3.5 ZmieSané instalacie

Pripustné zmiesané instalacie
Bezchybna funkcia lisovanych spojok Viega Smartpress je zaru€ena iba
s rurami Viega systémov Viega Smartpress, Pexfit Pro a Pexfit Fosta.

Pouzitie rdr z inych systémov alebo od inych vyrobcov nie je presku-
Sané, ich bezchybnu funkciu preto nie je mozné zarucit.

InStalécia rur Viega Smartpress so starymi lisovanymi spojkami Pexfit
Fosta nie je mozna.

V pripade otazok k tejto téme sa obratte na firmu Viega.

2.4 Informacie o pouziti
2.4.1 Odolnost vo¢i chemikaliam

UPOZORNENIE!

Skody na materiali p6sobenim agresivnych
chemikalii

Agresivne chemikalie, predovsSetkym chemikalie s
obsahom rozpustadiel, mézu viest k Skodam na materiali
a k netesnostiam. Nasledne mézu vzniknut Skody sposo-
bené vodou.

B Zabrante kontaktu komponentov systému s agresiv-
nymi chemikaliami.

UPOZORNENIE!

Skody na materiali v dosledku nedovolenych
prostriedkov na vyhladavanie netesnosti
Nedovolené prostriedky na vyhladavanie netesnosti mézu
viest k Skodam na materidli a k netesnostiam. Nasledne
mozu vzniknut Skody spésobené vodou.

B Pouzivajte iba prostriedky na detekciu netesnosti, ktoré
su schvalené vyrobcom na pouzitie na materiali PPSU.

B Dodrziavajte upozornenia k spracovaniu od vyrobcu.

Komponenty systému chrante pred prili§ vysokymi koncentraciami chlo-
ridu v médiu v okoli pouzitia. Prili§ vysoké koncentracie chloridu mézu
viest pri systémoch z uslachtilej ocele ku koroézii.

Viega Smartpress 13



Viega Smartpress

Informacie o vyrobku

Koncentracia chloridu v médiu nesmie prekrocit maximalnu hodnotu
250 mg/l.

Pre zabranenie vonkajSiemu kontaktu s materialmi s obsahom chloridu
platia nasledujuce nariadenia:

B |zola¢né materialy nesmu prekrocit hmotnostny podiel iGnov chloridu
rozpustnych vo vode s hodnotou 0,05 %.

B Zvukovo-izolagné vlozky objimok rdr nesmu obsahovat vyluhovatelné
chloridy.

B Konstrukéné diely z uslachtilej ocele sa nesmu dostat do kontaktu so
stavebnymi materialmi s obsahom chloridov alebo s maltou.

Ked'je potrebna vonkajsia ochrana proti korézii, dodrziavajte vSeobecne
uznané technické pravidla, pozri % , Nariadenia z odseku: Odolnost voci
chemikaliam*® na strane 5.

UPOZORNENIE!

Skody na materiali p6sobenim ultrafialového
Ziarenia

Trvalé ultrafialové ziarenie mdze viest k Skodam na mate-
riali a k netesnostiam. Nasledne mézu vzniknut Skody
spdsobené vodou.

B Nevystavujte rdry trvalému ultrafialovému ziareniu.

14



m Manipulacia

3  Manipulacia

3.1 Skladovanie

Pri skladovani dodrziavajte poziadavky platnych smernic, pozri
& ,Nariadenia z odseku: skladovanie® na strane 5:

B TyCovy tovar skladujte na rovnych, Cistych plochach.

Skladovanie vonku je v uzatvorenom originalnom obale mozné po dobu
troch mesiacov. Obaly pritom chrarite pred poskodeniami v désledku
dazda, vysokej vihkosti vzduchu alebo UV Ziarenia.

3.2 Informacie o montazi
3.21 Pokyny pre montaz

UPOZORNENIE!

Skody na materiali v désledku lepidiel na
zavity s obsahom rozpustadiel!

Lepidla na zavity s obsahom rozpustadiel mézu viest ku
Skodam na materidli a k netesnostiam na plastovych die-
loch spojeni rar. Nasledne mézu vzniknut Skody spdso-
bené vodou.

B Ako tesniaci prostriedok pre zavity pouzivajte vyhradne
bezné konope v spojeni s pastou na utesrfiovanie
zavitov alebo tesniacu pasku certifikovanu pre pitnu
vodu.

B V pripade otazok sa obratte na
servisné centrum spolo¢nosti Viega.

Kontrola komponentov systému

V désledku prepravy a skladovania méze dojst k poSkodeniu kompo-
nentov systému.

Skontrolujte vSetky diely.

Vymerite poSkodené komponenty.
PoSkodené komponenty neopravuijte.
Znecistené komponenty sa nesmu instalovat.

Viega Smartpress 15



3.2.2

Lisovanie medzi potrubiami

v
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Lisovanie medzi rirou a stenou

NN

Viega Smartpress

Potreba miesta a odstupy

Manipulacia

Potreba miesta, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6

B
d

a [mm]

b [mm]

16
15
45

20
16
45

25
23
58

32
21
65

40
28
70

50
40
85

63
56
125

Potreba miesta Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d
a [mm]

b [mm]

16
15
48

20
15
50

25
20
55

32
25
70

Potreba miesta, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6

B
d
a [mm]
b [mm]

c [mm]

16

20
20
76
25

25
25
80
35

32
30
90
35

40
35
92
43

50
40
95
55

63
54
140
61

Potreba miesta Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
Picco 6 Plus

d
a [mm]
b [mm]

c [mm]

16
20
70
28

20
21
74
28

25
25
75
35

32
30
80
40

16



Lisovanie v drazkach murov

Rozmery Z

3.2.3 Potrebné naradie

Viega Smartpress

Manipulacia

Potreba miesta, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6
B

d 16 20 25 32 40 50 63
a[mm] 20 20 25 30 35 40 54
b [mm] 90 90 90 95 92 95 140
c[mm] 140 140 140 155 178 205 262

Potreba miesta Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d 16 20 25 32
a [mm] 20 21 25 30
b [mm] 80 80 80 80
¢ [mm] 120 120 120 160

Rozmerové Udaje Z najdete na prislusnej strane vyrobku v online kata-
[6gu.

Na inStalaciu sa odporuica pouzitie originalneho naradia Viega alebo
rovnocenného naradia.

Na vytvorenie lisovaného spoja je potrebné nasledujlce naradie:

o Rucné a elektrické pily ani uhlové brusky nie su pripustné.

B lisovaci nastroj s konstantnou lisovacou silou

B vhodné lisovacie Celuste Viega Smartpress pre systémy plastovych
potrubi (model 2799.7 alebo 2784.7)

B rucné lisovacie klieSte (model 2782.5) pre rozmery 16-25 mm

B noznice na rury (model 5341 alebo model 2040) pre rozmery 16 —
25 mm

B odrezavac rur (model 2191) pre rozmery 32-63 mm
B ohybaci nastroj (model 5331.2)

17



3.3 Montaz
3.3.1  Ohybanie rar

Viega Smartpress

Manipulacia

Pre lisovacie spojky Viega Smartpress sa nesmu pouzit
rucné lisovacie klieSte model 2782 (rok vyroby do
08/2004).

Pouzivajte iba aktualne ruc¢né lisovacie klieSte model
2782.5 s funkciou racne na zlisovanie lisovanych spojok
Viega Smartpress.

Spolo¢nost Viega odporuca pouzivat pri zli-
sovani systémové naradie Viega.

Systémové lisovacie nastroje Viega boli Specialne vyvinuté
a prispdsobené na spracovanie lisovacich spojovacich
systémov Viega.

UPOZORNENIE!

Poskodenia vyrobku v désledku pouzitia vnu-

tornych ohybacich pruzin z kovu

Pouzitie vnutornych ohybacich pruzin z kovu méze viest

k poSkodeniam povrchu riry a k zaneseniu znecisteni do

inStalacie.

B Nepouzivajte vnutorné ohybacie pruziny z kovu.

B Viega odporuca pouzivat plastovy vnutorny ohybaci
nastroj Viega (model 5331.2).

UPOZORNENIE!

Poskodenia vyrobku pri ohybani priamo na
lisovacej spojke

Pri extrémnom zohnuti priamo na lisovacej spojke méze
dojst k posSkodeniu riry a lisovanej spojky, nasledkom
¢oho moéze vzniknut netesnost.

B Aby sa zabranilo Skodam, zvolte bod ohybu s dosta-
toc¢nym odstupom od lisovacej spojky.

Viacvrstvové zlozené rury Viega Smartpress je mozné v rozmeroch
16-32 mm ohybat ru¢ne s polomerom ohybu 5 x d alebo pomocou
ohybacich nastrojov s nasledujucimi polomermi:

d Polomer ohybu x d
16 2,0
20 2,3
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3.3.2 Odrezanie rur

Rozmery 16-25 mm

Viega Smartpress

d
25
32
40
50
63

Manipulacia

Polomer ohybu x d
3,0
3,5
4,0
4,5
4,5

Pre rozmery d16 a 20 su odporu¢anymi ohybacimi nastrojmi modely

5331 a 5331.2.

Pre informacie o nastrojoch pozri aj & Kapitola 3.2.3 ,,Potrebné naradie”

na strane 17.

B Chrani¢ku odrezte na dizku pomocou odrezavada chranigiek (model

5341).

I Dbajte na to, aby ste neposkodili rdru.

B Ruru skratte na dizku pomocou noznic na rary.

Vymenite opotrebované Cepele (model 5341.6, resp. 2040-404).

Zabezpecte, aby bola plocha rezu Cista a rovna.
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m Manipulacia

Rozmery 32-63 mm

B Ruru odrezte pomocou odrezavaca rur (model 2191).

3.3.3 Odstranenie oplastenia z rur

Pri pouziti rdr Pexfit Fosta modelu 2703; 2704; 2705; 2705.5; 2709 a
2709.1 odstrante plast a hlinikovu vrstvu na dlZzku lisovacej tvarovky
pomocou pristroja na odstranenie oplastenia model 2758.5.

Iné nastroje na odstranenie oplastenia sa nesmu pouzivat.

I Koniec rary zbavte oplastenia pomocou pristroja na odstranenie
oplastenia.

[ Dizka odplasteného konca riry zodpoveda hibke zasunutia liso-
vacej spojky.

Opotrebované Cepele vymerite za model 2758.1.

3.3.4 Zlisovanie spojenia

B RuUru zasuvajte do lisovanej spojky, kym nebudete vidiet koniec rary
Vv priezore.

Viega Smartpress 20



. Manipulacia
viega

B Hibku zasunutia prekontrolujte v priezore.

I Otvorte lisovaciu elust a nasadte ju pravouhlo na lisovaciu spojku.

Dbaijte na odstupy v odseku & Kapitola 3.2.2 ,,Potreba miesta a
odstupy* na strane 16.

B Vykonajte proces lisovania.

[ Spojenie je zlisované.

Alternativne: zlisovanie spojenia pomocou ruénych lisovacich kliesti

I Otvorte ru¢né lisovacie klieSte a nasadte ich pravouhlo na lisovaciu
spojku.

Dbaijte na odstupy v odseku & Kapitola 3.2.2 ,,Potreba miesta a
odstupy” na strane 16.

B Vykonajte proces lisovania.

[ Spojenie je zlisované.

3.3.5 Skuska tesnosti

UPOZORNENIE!

Prihliadajte na informacie o pouziti k prostriedkom na
vyhladavanie netesnosti, pozri & Kapitola 2.4.1 ,,0dolnost
voci chemikaliam*® na strane 13.
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m Manipulacia

Pred uvedenim do prevadzky musi instalatér vykonat skusku tesnosti.
Tato skusku vykonajte na dokonéenom, avSak nezakrytom zariadeni.

Dodrziavajte platné smernice, pozri &, Nariadenia z odseku: skuska tes-
nosti* na strane 6.

Aj v pripade instalacii nevhodnych pre pitnd vodu by sa mala vykonat
skuska tesnosti podla platnych smernic, pozri % ,Nariadenia z odseku:
skuska tesnosti“ na strane 6.

Zdokumentuijte vysledok.

3.4 Udrzba

Pri prevadzke a udrzbe instalacii pitnej vody dodrziavajte platné smer-
nice, pozri & ,Nariadenia z odseku: udrzba“ na strane 6.

3.5 Likvidacia

Vyrobok a obal rozdelte do prislusnych skupin materidlov (napr. papier,
kovy, plasty alebo neZelezné kovy) zlikvidujte podlia platnej legislativy.
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