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A hasznalati utasitasrol

1 A hasznalati utasitasrol

1.1 Célcsoportok

A dokumentumra szerz8i jogok vonatkoznak, tovabbi informacidkat
a viega.com/legal webhelyen talalhat.

Az utasitasban talalhaté informaciok flités- és vizvezeték szerelék, ill.
képzett szakemberek szamara szoélnak.

A fent megnevezett képzettséggel, ill. képesitéssel nem rendelkezd sze-
mélyek szamara a termék szerelése, telepitése és adott esetben karban-
tartasa nem megengedett. Ez a korlatozas nem vonatkozik a lehetséges
kezelési tudnivaldkra.

A Viega termékek beszerelését a technika 4ltalanosan elismert szabalyai
és a Viega hasznalati utasitasok szerint kell végezni.

1.2 Megjegyzések jeldlése

Viega Smartpress

A figyelmeztetd és a tajékoztatd szévegek a tovabbi szévegektdl elkiilo-
nitve, megfelel piktogramokkal vannak megjelélve.

VESZELY!
Lehetséges életveszélyes sérllésekre figyelmeztet.

FIGYELEM!

Lehetséges sulyos sérillésekre figyelmeztet.

VIGYAZAT!
Lehetséges sértilésekre figyelmeztet.

> P

MEGJEGYZES!

Lehetséges anyagi karokra figyelmeztet.

Kiegészité megjegyzések és tippek.


https://www.viega.com/legal

A hasznalati utasitasroél

1.3 Maegjegyzés a nyelvvaltozattal kapcsolatosan

Viega Smartpress

A haszndlati utasitas fontos informaciokat tartalmaz a termék, ill. rend-
szer kivalasztasahoz, a szereléshez és az Gizembe helyezéshez, valamint
a rendeltetésszer(i hasznalathoz, és amennyiben sziikséges, a karban-
tartashoz. Ezek, a termékekkel, azok tulajdonsagaival és alkalmazas-
technikaival kapcsolatos informacidk a jelenleg hatalyos eurdpai (pl. EN)
és/vagy németorszagi (pl. DIN/DVGW) szabvanyokon alapulnak.

A szbveg némely szakasza az eurdpai/németorszagi mlszaki elGirasokra
utalhat. Egyéb orszagok szamara, amennyiben ott megfelel§ kdvetelmé-
nyek nem érheték el, ezek az elSirdsok ajanlasként szolgalnak. Az ide
vonatkozé nemzeti toérvények, normak, el6irasok, szabvanyok, valamint
egyéb muszaki el6irasok a németorszagi/eurdpai iranyelvekkel, valamint
jelen utasitassal szemben el6nyben részesitendék: Az itt ismertetett
informaciok nem kotelezé jellegliek mas orszagok és régiok szamara

és, ahogyan arra mar utaltunk, csak tampontként szolgalnak.



2 Termékinformacio

21 Szabvanyok és szabalygyljtemények

Az aldbbi szabvanyok és szabalygyljtemények Németorszagra és Euré-
para érvényesek. Az egyes orszagok orszagos szabalyozasai megtalal-
hatok az adott orszag webhelyén, amely elérhet a viega.hu/szabvanyok

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Alkalmazasi teriiletek

oldalon.

Hataly / tudnivalé

Ivévizszerelés tervezése, kivitele-
zése, Uzemeltetése és karbantar-
tasa

Ivévizszerelés tervezése, kivitele-
zése, Uzemeltetése és karbantar-
tasa

Ivévizszerelés tervezése, kivitele-
zése, lzemeltetése és karbantar-
tasa

Ivévizszerelés tervezése, kivitele-
zése, lUzemeltetése és karbantar-
tasa

Szabalygyiijtemények a kdvetkez6 szakaszbdl: Vegyszerallésag

Hataly / tudnivalé

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyUljtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyUljtemény

A kilsé korrézidvédelemre vonat-
koz6 szabalygyUljtemény

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Tarolas

Viega Smartpress

Hataly / tudnival6

Anyagok tarolasara vonatkozé
kovetelmények

Termékinformacio

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806, 2. rész

DIN 1988

DIN 1988-200

A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

DIN EN 806-4, 4.2 fejezet


https://www.viega.hu/szabvanyok

m Termékinformacio

Szabalygyiijtemények a kdovetkez6 szakaszbol: Tomorség-ellendrzés

Hataly / tudnivalo A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Vizsgalat kész, de még el nem DIN EN 806-4
takart rendszeren

Vizszerelések tdmodrség-ellendr- ZVSHK-Merkblatt:

zése "Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Szabalygyiijtemények a kovetkez6 szakaszbdl: Karbantartas

Hataly / tudnivalé A Németorszagban érvényes sza-
balygydjtemény

Ivéviz-szerelések lizemeltetése és  DIN EN 806-5
karbantartasa

2.2 Rendeltetésszerili hasznalat

) Egyeztesse a rendszer itt ismertetett alkalmazasi terile-
I tektdl, ill. kozegektdl eltéré haszndlatat a Viega vallalattal.

2.21 Alkalmazasi teriletek
Az alkalmazas tobbek kdzott a kdvetkezd terileteken lehetséges:

B Viega Smartpress tdbbrétegl csdvek (alaktartd, oxigénzard réteggel)
Ivovizszerelések
Flitésszerelések
Sdritett leveg8s rendszerek

Vizvezetékszerelés

Az ivovizszerelések tervezésekor, kivitelezésekor, lizemeltetésekor és
karbantartasakor figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd

& ,Szabalygytjtemények a kévetkezé szakaszbdl: Alkalmazasi tertiletek”
a(z) 5. oldalon.

Karbantartas

Tajékoztassa megbizdjat, ill. az ivovizes haldzat Gzemeltetdjét, hogy
a rendszer rendszeres karbantartast igényel, lasd & ,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezG szakaszbol: Alkalmazasi tertiletek” a(z) 5. oldalon.

Viega Smartpress 6



Szerelési kornyezet

2.2.2 Kozegek

Mikodési feltételek

2.3 Termékleiras
2.3.1 Attekintés

Viega Smartpress

Termékinformacio

A rendszer kizarolag épuleteken bellli szerelésre alkalmas.

A rendszer kultérben vagy specialis kdrnyezetekben t6rténé hasznalatat
elézetesen egyeztetni kell a Viega Service Centerrel.

A rendszer tobbek kdzott a kdvetkez8 kdzegekhez alkalmas:
B Viega Smartpress tdbbrétegl csévek (alaktartd, oxigénzard réteggel)
ivoviz
esfBviz
fltéviz
sUritett levegd

Max. Gzemi h6mérséklet

B szaniterszerelések: Tp 70 °C
B f(itésszerelések: Tp 80 °C
Uzemi nyomés, max.

B szaniterszerelések: 1,0 MPa (10 bar)
B f(itésszerelések: 1,0 MPa (10 bar)

A csbvezetékrendszer kildénb6z8 csdvekbdl, valamint présidomokbdl all.



2.3.2 Csovek

Viega Smartpress

Termékinformacid

1. abra: Viega Smartpress présidomok

A rendszerkomponensek a kévetkez6 méretekben érheték el:
d16/20/25/32/40/50/63.

Az ismertetett rendszerbdél a kovetkezé csdvek érheték el:

A Viega Smartpress tdbbrétegi csévek tekercsben, védbcsdvel vagy
anélkul, valamint kiloénb6zé szigetelési vastagsagokban érheték el. Az
alaktarté tébbrétegl csévek 5 m-es hosszusagban, szalban is elérheték.
Az ismertetett rendszerbdl a kdvetkezd csbvek érhetdk el:

Viega Smartpress tébbrétegil cs6
Alaktarté
Oxigénzaro réteggel

d 16, 20, 25, 32, 40, 50, 63



Viega Smartpress

Viega Smartpress tébbrétegl csé
Csétipus d

Cs6 szalban 16, 20, 25, 32, 40,
50, 63

Cs6 védocso nélkil 16, 20, 25, 32

Cs6 védbcesovel 16, 20, 25
(fekete, kék, piros)

Cs6 6 mm-es kor- 16, 20
kords szigeteléssel
(kék)

Cs6 9 mm-es kor- 25
kords szigeteléssel
(kék)

Viega Smartpress tobbrétegli cs6
Alaktarté
Oxigénzaro réteggel

d 16, 20

Viega Smartpress tébbrétegli csé
Csétipus d
Cs6 védbceso nélkil 16, 20

Cs6 védbesovel 16, 20
(fekete)

Cs6 6 mm-es kor- 16, 20
kords szigeteléssel
(kék)

Csb6 9 mm-es kor- 16, 20
kords szigeteléssel
(szlirke)

Termékinformacio

Alkalmazasi teriiletek

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Alkalmazasi teriletek
Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések

Ivoviz- és flitésszerelések



Csovek vezetése és rogzitése

Csébilincsek kézotti tdvolsag

dxs
[mm]

16 x 2,0

20x 2,3

25x2,8

32x3,2

40 x 3,5

50 x 4,0

63 x 4,5

Hossziranyu tagulas

Viega Smartpress

Termékinformacio

A csoOvek rogzitéséhez csak kloridmentes hangszigetel§ betéttel ellatott
csébilincsek hasznalhatok.

Vegye figyelembe a régzitéstechnika altalanos érvényl szabdlyozasat:

B Ardgzitett csbvezetékek nem hasznalhatok mas csévezetékek és
alkatrészek tartéiként.

B Csobkengyelek nem hasznalhatok.

B Tartsa be a tavolsagot a présidomoktol.

B Figyelembe kell venni a tagulas iranyat: fix- és csliszépontok terve-
zése.

Ugyelien arra, hogy Ugy régzitse a csévezetékeket, ill. igy vélassza le
azokat az épliletszerkezetrdl, hogy a hétagulasok, valamint lehetséges
nyomasldkések hatasara ne tovabbithassanak testhangot az éplletszer-
kezetre vagy egyéb alkatrészekre.

Be kell tartani a kdvetkez6 rogzitési tavolsagokat:

Vizszintes Fliggbleges
Tébbrétegti cs6 [m] Tébbrétegti cs6 [m]
1,00 1,30
1,00 1,30
1,50 1,95
2,00 2,60
2,00 2,60
2,50 3,25
2,50 3,25

H& hatasara a cs6vezetékek kitdgulnak. A hétagulas anyagtdl figgé.
A hossziranyu tagulasok a rendszeren belll feszlltségeket keltenek.
Ezeket a feszliltségeket megfeleld intézkedések révén kell kikliszébdini.

Erre a célra j6l bevalt megoldasok:

B fix- és csUszdpontok
B atagulast kiegyenlité szakaszok (hajlitasok)

10



m Termékinformacio

Kiilénb6z6 csbéanyagok hétagulasi egyiitthatoja

Anyag Hétagulasi egyitt- Példa: Hossziranya tagulas
haté a =20 m cs6hossz és A9 = 50 K
[mm/mK] [mm] esetén
Viega 0,03 30
Smartpress
tébbrétegi
cs6

A hossziranyu tagulas és hajlitasi hossz

Szamitasi példa tébbrétegii cs6 esetén
B Adott: hémérséklet-kilonbség A8 = 50 K; cs6hossz L = 8 m; csé
o =20 mm
B Keresett: hajlitdsi hossz Lgg
B Szdmitas:
A bal oldali grafikonbdl kiindulva: Keresse meg az x tengelyen

az 50 K értékd hémérséklet-kildnbséghez tartozd, 8 m-es csé-
hosszra vonatkozo jelleggdrbét.

K&sse 6ssze a metszéspontot vizszintesen a jobb oldali grafi-
konnal, a 20 mm-es cséatmérére vonatkozé jelleggdrbe met-
széspontjaval.

B Megoldas: Olvassa le az értéket az x tengelyen: Lgg = 480 mm.

[mm] [m] [mm]
30 . 30 Q16720/QZS 032
40
25 // 9 25 | °
e / y 250
20 ,/ 7 20 v //
1 15 //é /4 63 115 ///,///063
10 7 )Vi%ié 4 10 1/ N AN
=5} D724
5 Z ,gé;//é 2 5 ,/A///
S =
— T —1 %%/v
0 — Kl o :
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90[ ] 0 100 200 300 400 500 600 700 800 9001000[mm]
4

2. abra: Tobbrétegli cso6 - hajlitasi hossz
1 - Hosszirdnyu tagulas Al [mm]

2 - Hémérséklet-kildnbség AS [K]
3 - Csbhossz L [m]

4 - Hajlitasi hossz Lgg [mm]

Viega Smartpress 1



2.3.3 Présidomok

3. abra: Viega Smartpress idomok

SC-Contur (biztonsagi kontur)

4. abra: SC-Contur (biztonsagi kontur)

Termékinformacio

A Viega Smartpress rendszer présidomai a kdvetkezd anyagokbdl
allnak:

B vOrosontvény/sziliciumbronz
B nemesacél
m PPSU

A Viega présidomok SC-Contur-ral (biztonsagi kontur) rendelkeznek. Az
SC-Contur (bizonsagi kontur) egy, a DVGW altal tanusitott biztonsag-
technikai megoldas, amely arra szolgal, hogy a présidom préseletlen
allapotban témortelen legyen. A véletlenll préselés nélkil maradt koté-
sekre ezaltal azonnal fény derll a témdrség-ellendrzés soran.

A Viega garantalja, hogy az 6sszepréselés nélkll maradt kotések latha-
téva valnak a tomorség-ellenérzés soran:

B nedves tdmorség-ellendrzés esetén, 0,1-0,65 MPa (1,0-6,5 bar)
értékl nyomastartomanyban

B szaraz tomorség-ellendrzés esetén, 22 hPa-0,3 MPa (22 mbar-
3,0 bar) értékl nyomastartomanyban

2.3.4 Jelolések az alkatrészeken

Csodjelolés

Jelblések a présidomokon

Viega Smartpress

A cséjeldlések fontos adatokat tartalmaznak a jellemzékkel és a csovek
engedélyeivel kapcsolatosan. Ezek jelentése a kdvetkezé:

gyarto

rendszernév

csbanyag

méret / falvastagsag

tanusitvanyok és tizemi hémérsékletek

A présidomok szines ponttal vannak megjeldlve. A pont az SC-Contur
(biztonsagi kontur) elemet jeldli, amelynél a vizsgaldkdzeg a véletlendl
préselés nélkll maradt kétés esetén kilép.

12



5. abra: Jelolés

2.3.5 Vegyes rendszerek

Megengedett vegyes rendszerek

Termékinformacio

A z6ld pont arra utal, hogy a présidom SC-Contur-ral rendelkezik, és
hogy a rendszer ivévizhez alkalmas.

A Viega Smartpress présidomok hibatlan miikédését csak a Viega
csoOvek biztositjak Viega Smartpress, Pexfit Pro és Pexfit Fosta rend-
szerekben. Mas rendszerek vagy gyartdk cséveinek a hasznalata nincs
tesztelve, emiatt a hibatlan mik&édésik nem garantalhato.

A Viega Smartpress csdvek szerelése régi Pexfit Fosta présidomokkal
nem lehetséges.

A témaval kapcsolatos kérdések esetén forduljon a Viega vallalathoz.

2.4 Hasznalati informaciok

241 Vegyszerallésag

Viega Smartpress

MEGJEGYZES!
Agressziv vegyszerek okozta anyagkarok

Az agressziv vegyszerek, kiildndsen azok, amelyek oldo-
szert tartalmaznak, anyagkarokat okozhatnak vagy tomi-
tetlenségekhez vezethetnek. Ez vizkarokat idézhet elé.

® Ovja a rendszerkomponenseket az agressziv vegysze-
rekkel valo érintkezéstdl.

13



m Termékinformacio

MEGJEGYZES!

Nem megengedett szivargaskeres6 eszkoz
miatti anyagi karok

A nem megengedett szivargaskeresd eszkdzok anyagi

karokhoz és tdmortelenséghez vezethetnek. Ez vizkarokat
idézhet eld.

B Csak olyan szivargaskeres® eszkdzt hasznaljon, ame-
lyet a gyartdja a PPSU anyaghoz valé hasznalatra jova-
hagyott.

B Kovesse a gyarto feldolgozasi el6irasait.

A rendszerkomponenseket 6vni kell a kdzegben lévé vagy az alkalma-
zasi kérnyezetben eléforduld tulzottan magas klorid koncentraciétol.
A tdl magas klorid koncentracidk korréziét idézhetnek el a nemesacél
rendszereknél.

A kozeg kloridtartalma nem haladhatja meg 250 mg/l maximalis értéket.

A Kloridtartalmu anyagokkal valé kiilsé érintkezés elkerlilése érdekében
a kdvetkezd szabdlyok érvényesek:

B A szigetel6anyagok vizben oldddé kloridionjai nem haladhatjak meg
a 0,05 tdmegszazalékot.

B A csébilincsek hangszigetel6 betétjei nem tartalmazhatnak oldhaté
kloridokat.

B A nemesacél komponensek nem érintkezhetnek kloridtartalmu épit6-
anyagokkal vagy habarccsal.

Ha kiilsé korrézidvédelemre van sziikség, Ugy figyelembe kell venni
a technika altalanosan elismert szabdlyait, lasd & ,Szabalygylijtemények
a kévetkez$ szakaszbdl: Vegyszerdllésag” a(z) 5. oldalon.

MEGJEGYZES!

UV-sugarzas okozta anyagkarosodas

A tartés UV-sugarzas anyagkarosodashoz és témartelen-
séghez vezethetnek. Ez vizkarokat idézhet elé.

\ B Ne tegye ki a csoveket tartés UV-sugarzasnak.

Viega Smartpress 14



Kezelés

3 Kezelés

3.1 Tarolas

A tarolas soran figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket,
lasd & ,Szabalygylijtemények a kGvetkezé szakaszbdl: Tarolas”
a(z) 5. oldalon:

B A szalban forgalmazott cséveket sik, tiszta fellleteken tarolja.

A szabadban tarolas zart, eredeti csomagolasban max. harom hénapig
lehetséges. Ennek soran a csomagolast évni kell az esd, a magas para-
tartalom vagy az UV-sugarzas altal okozott karoktol.

3.2 Szerelési informaciok
3.2.1 Szerelési tudnivalok

MEGJEGYZES!

Oldészertartalmu menetragaszté okozta
anyagkarok!

Az oldészertartalmi menetragaszték anyagkarokat és
témitetlenségeket okozhatnak a cs6kdtések miianyag ele-
mein. Ez vizkarokat idézhet el6.

B A menet témit6anyagaként kizarélag hagyomanyos
kenderkécot és menettdmité pasztat vagy ivévizhez
engedélyezett tdmitészalagot hasznaljon.

B Kérdés esetén, kérjuk, forduljon
a Viega Service Centerhez.

Rendszerkomponensek ellendrzése

El6fordulhat, hogy a szallitas és a tarolas miatt karosodas érte a rend-
szerkomponenseket.

B Ellendrizze az 6sszes elemet.

B Cserélje ki a sérilt komponenseket.

B Ne javitsa meg a sérilt komponenseket.

B A szennyez6dott komponenseket tilos beszerelni.

Viega Smartpress 15



Kezelés
3.2.2 Helyigény és tavolsagok
Csdvezetékek kozott végzett préselés
/// / Helyigény 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,6, 6 B
s | d 16 20 25 32 40 50 63
s | a [mm 15 16 23 21 28 40 56
77 mm
/ | b [mm] 45 45 58 65 70 85 125
/. G
/ / \!/
) ) - . . .
S Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
7 Plus
s d 16 20 25 32
a [mm] 15 15 20 25
b [mm] 48 50 55 70
Cso és fal kozott végzett préselés
//// Helyigény 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6, 6 B
s d 16 20 25 32 40 50 63
7
? ’ a [mm] 20 20 25 30 35 40 54
AN
7R b [mm] 76 76 80 90 92 95 140
Y/ c[mm] 25 25 35 35 43 55 61
S
g T2 s
/// N S S S S, Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun Picco 6
Pl
) e
d 16 20 25 32
a [mm] 20 21 25 30
b [mm] 70 74 75 80
c [mm] 28 28 35 40

Viega Smartpress
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Préselés falhoronyban

Z méretek (befoglalé méretek)

3.2.3 Sziikséges szerszam

Viega Smartpress

Kezelés

Helyigény 2-es tipus (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,6, 6 B

d 16 20 25 32 40
a[mm] 20 20 25 30 35
b [mm] 90 90 90 95 92
clmm] 140 140 140 155 178

Helyigény Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6

d 16 20 25
a [mm] 20 21 25
b [mm] 80 80 80
¢ [mm] 120 120 120

50
40
95
205

63
54
140
262

32
30
80

160

A befoglalé méreteket az online kataldgus megfelel6 termékoldalan

talalja meg.

A szereléshez eredeti Viega vagy azokkal egyenérték(i szerszamok

haszndlata javasolt.

A préskotés létesitéséhez a kdvetkez6 szerszamok sziikségesek:

o A kézi vagy elektromos flirészek vagy sarokcsiszoldk

I hasznalata nem megengedett.

B présgép allandd préserdvel

B alkalmas Viega Smartpress préspofak mianyag csérendszerekhez

(modellszam: 2799.7 vagy 2784.7)

B kézi présszerszam (modellszam: 2782.5) 16-25 mm mérethez
B Cs6vago ollé (modellszam: 5341 vagy modellszam: 2040) 16-25 mm

méretekhez

B csbvago (modellszam: 2191) 32-63 mm mérethez

B hajlitdszerszam (modellszam: 5331.2)

o Viega Smartpress présidomokhoz a kézi présszerszam
I (modell: 2782, gyartasi év: 08/2004) nem hasznalhato.

Viega Smartpress présidomok préseléséhez kizardlag
a legujabb, racsnis kézi présszerszamot (modellszam:

2782.5) hasznalja.
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3.3 Szerelés
3.3.1 Csovek hajlitasa

Kezelés

A préseléshez Viega rendszerszerszamok
hasznalatat javasolja a Viega.

A Viega rendszerprésszerszamok kifejezetten a Viega pré-
sidomrendszerek megmunkalasahoz lettek kifejlesztve, és
annak megfeleléek.

MEGJEGYZES!

Fém belso6 hajlitérugok hasznalata okozta
termékkarok

Fémbdl készllt belsé hajlitérugdk hasznalata miatt meg-
sérllhet a cséfellilet és szennyez6dés juthat be a szerelés
soran a rendszerbe.

B Ne hasznaljon fém belsé hajlitorugokat.

B A Viega a Viega mlanyagbdl készilt belsé hajlitészer-
szamanak hasznalatat javasolja (modellszam: 5331.2).

MEGJEGYZES!

A termék karosodasa kozvetleniil a prési-
domnal térténd hajlitaskor

A kozvetlenull a présidomnal térténd extrém hajlitas a csé
és a présidom karosodasat okozhatja, ezaltal tomdortelen-
séghez vezethet.

B A kdrosodas megel6zése érdekében a hajlitasi pontot
a présidomtdl kell6 tavolsagban jeldlje ki.

A 16-32 mm méretl Viega Smartpress tdbbrétegl csévek kézzel (hajli-
tasi sugar: 5 x d) vagy hajlitészerszammal hajlithaték az alabbi hajlitasi

sugarakkal:

Viega Smartpress

d Hajlitasi sugar x d
16 2,0
20 2,3
25 3,0
32 3,5
40 4,0
50 4,5
63 4,5
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. Kezelés
viega

A d16 és 20 méretekhez 5331 és 5331.2 modellszamu hajlitészer-
szamok hasznalata javasolt.

3.3.2 A csovek méretre vagasa

Informacidkat a szerszamokrdl lasd még & fejezet 3.2.3 ,Sziikséges
szerszam” a(z) 17. oldalon.

16-25 mm méretek

I Vagja méretre a véddcsovet a védbcsb-vagoval (modellszam: 5341).

® Ugyeljen ra, hogy ne sértse meg a csdvet.

I Vagja méretre a csbvet csdvagd olld segitségével.

Cserélje le az elhasznalddott pengéket (modellszam: 5341.6, ill.
2040-404).

Gy6z8djon meg réla, hogy a vagofelllet tiszta és egyenes legyen.

32-63 mm méretek

B Vagja méretre a csdvet csévagd (modellszam: 2191) segitségével.

Viega Smartpress 19



Kezelés

3.3.3 Csovek hantolasa

Pexfit Fosta csdvek (modellszam: 2703, 2704, 2705, 2705.5, 2709 és
2709.1) hasznalata esetén a kdpenyt és az aluminium réteget a prés-
hively hosszanak megfeleléen le kell hantolni a hantoldé szerszammal
(modellszam: 2758.5).

Egyéb hantol6 szerszamok nem hasznalhatok.

I Hantolja le a cs6végeket a hantoloval.

[ A lecsupaszitott cs6vég hossza megfelel a préscsatlakozé beto-
lasi mélységének.

o Cserélje ki az elhasznalddott pengéket 2758.1 modell-
I szamu termékre.

3.3.4 Idom préselése

I Tolja a csdvet a présidomba, amig a kémlel6ablakban lathatova nem
valik a cs6 vége.

I Ellendrizze a bedugasi mélységet a kémlel6ablakon keresztil.

Viega Smartpress 20



Kezelés

I Nyissa ki a préspofat, és derékszdgben helyezze ra a présidomra.

Vegye figyelembe a kévetkezé fejezetben talalhaté tavolsagokat:
& fejezet 3.2.2 ,,Helyigény és tavolsagok” a(z) 16. oldalon.

B Végezze el a préselési eljarast.

[ A kotés Ossze lett préselve.

Alternativa: Kotés préselése kézi szerszammal

Tomorség-ellendrzés

Viega Smartpress

I Nyissa szét a kézi présszerszamot, majd helyezze derékszdgben
a présidomra.

Vegye figyelembe a kdvetkezé fejezetben talalhatéd tavolsagokat:
& fejezet 3.2.2 ,Helyigény és tavolsagok” a(z) 16. oldalon.

B Végezze el a préselési eljarast.

[ A kotés Ossze lett préselve.

MEGJEGYZES!
Ugyeljen a szivargaskeresé hasznalati Utmutatojara, lasd:
& fejezet 2.4.1 ,Vegyszerallésag” a(z) 13. oldalon.

Az lizembe helyezést megel6z8en a szerelbnek tdmdrség-ellenérzést
kell végeznie.

Ezt a vizsgalatot kész, de el nem takart rendszeren kell elvégezni.

Figyelembe kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,,Szabalygydjtemé-
nyek a kévetkezd szakaszbdl: Témdrség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

A hatalyos iranyelveknek megfelel6en a nem ivovizszereléseket is cél-
szer(i toOmorség-ellendrzés ala vetni, lasd & ,Szabalygydijtemények
a kévetkezd szakaszbdl: Tomdérség-ellendrzés” a(z) 6. oldalon.

Az eredményt dokumentalni kell.
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3.4 Karbantartas

3.5 Artalmatlanitas

Viega Smartpress

Kezelés

Az ivévizes rendszer (izemeltetésekor és karbantartasakor figyelembe
kell venni a hatalyos iranyelveket, lasd & ,Szabalygyljtemények a kévet-
kezG szakaszbdl: Karbantartas” a(z) 6. oldalon.

A terméket és a csomagolast a mindenkori anyagcsoportok (pl. papir,
fém, mianyag, nemvasfémek) szerint kell szétvalogatni és a hatalyos
orszagos jogalkotas értelmében artalmatlanitani.

22



[ ]
Viega Kereskedelmi Kft.
info@viega.hu Vlega
viega.hu

HU ¢ 2024-07  VPN240103



	Tartalomjegyzék
	1A használati utasításról
	1.1Célcsoportok
	1.2Megjegyzések jelölése
	1.3Megjegyzés a nyelvváltozattal kapcsolatosan

	2Termékinformáció
	2.1Szabványok és szabálygyűjtemények
	2.2Rendeltetésszerű használat
	2.2.1Alkalmazási területek
	2.2.2Közegek

	2.3Termékleírás
	2.3.1Áttekintés
	2.3.2Csövek
	2.3.3Présidomok
	2.3.4Jelölések az alkatrészeken
	2.3.5Vegyes rendszerek

	2.4Használati információk
	2.4.1Vegyszerállóság


	3Kezelés
	3.1Tárolás
	3.2Szerelési információk
	3.2.1Szerelési tudnivalók
	3.2.2Helyigény és távolságok
	3.2.3Szükséges szerszám

	3.3Szerelés
	3.3.1Csövek hajlítása
	3.3.2A csövek méretre vágása
	3.3.3Csövek hántolása
	3.3.4Idom préselése
	3.3.5Tömörség-ellenőrzés

	3.4Karbantartás
	3.5Ártalmatlanítás


