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Tasta kayttdohjeesta

1 Tasta kayttoohjeesta

1.1 Kayttokohteet

Tata asiakirjaa koskevat suojaoikeudet, lisatietoja saat osoitteesta
viega.com/legal.

Taman ohjeen tiedot on suunnattu [Ammitys- ja saniteettialan ammatti-
laisille ja opastetulle ammattihenkildstélle.

Henkil6t, joilla ei ole ylla mainittua koulutusta tai patevyytta, eivat saa
suorittaa tdman tuotteen asennusta, litdntaa tai mahdollista huoltoa.
Tama rajoitus ei koske mahdollisia kaytt6a koskevia ohjeita.

Viega-tuotteiden asennus on suoritettava tekniikan yleisesti voimassa
olevia sdantdja ja Viega-kayttdohjeita noudattaen.

1.2 Ohjeiden merkinnat

Sanpress Inox XL

Varoitukset ja ohjeet on sisennetty muusta tekstisté ja merkitty erityisesti
vastaavilla kuvakkeilla.

VAARA!
Varoittaa mahdollisista hengenvaarallisista vammoista.

VAROITUS!

Varoittaa mahdollisista vakavista vammoista.

HUOMIO!

Varoittaa mahdollisista vammoista.

> B B

OHJE!

Varoittaa mahdollisista aineellisista vahingoista.

Lis&ohjeita ja vinkkeja.


https://www.viega.com/legal

Tastd kayttdohjeesta

1.3 Tata kieliversiota koskeva ohje

Sanpress Inox XL

Tama kayttdohje siséltda tuote- tai jarjestelmévalikoimaa, asennusta
ja kayttéonottoa sekd méaardystenmukaista kayttéa seka tarvittaessa
huoltotoimia koskevia tarkeita tietoja. Nama tiedot tuotteista, niiden
ominaisuuksista ja sovellusteknologioista perustuvat normeihin, jotka
ovat parhaillaan voimassa Euroopassa (esim. EN) ja/tai Saksassa
(esim. DIN/DVGW).

Joissakin tekstiosioissa saatetaan viitata eurooppalaisiin/saksalaisiin
teknisiin maarayksiin. Naméa maaraykset toimivat muille maille suosituk-
sina, mikali niissa ei ole olemassa vastaavia kansallisia vaatimuksia. Voi-
massa olevilla kansallisilla laeilla, standardeilla, m&aérayksilld, normeilla
seka muilla teknisilla maéarayksilla on etusija tdman ohjeen saksalai-
siin/eurooppalaisiin direktiiveihin ndhden. Tassa esitetyt tiedot eivéat ole
sitovia muille maille ja alueille ja ne tulisi ymmart&aa tueksi.



2 Tuotetiedot

Tuotetiedot

EEE Tama kayttéohje sisiltéé videoita

Jotkin asennus- ja késittelyvaiheet ndytetadn esimerkinomai-
sesti jossain muussa kuin tdssa kuvatussa putkijarjestelmassa,
mutta ohjeet patevat yhta lailla.

2.1 Normit ja sadnnokset

Seuraavat normit ja sddnndkset koskevat Saksaa/Eurooppaa, ja ne on

tarkoitettu tueksi.

Saannokset osiosta: Maaraysten mukainen kayttd

Sanpress Inox XL

Voimassaoloalue/ohje

Kayttdvesijarjestelmien laatiminen
Kayttdvesijarjestelmien laatiminen

Materiaalin valintaa koskevat
saannodkset

Materiaalin valintaa koskevat
saannodkset

Saksassa voimassa oleva
saannos

DIN 1988-200
EN 806-2
DIN EN 12502-1

Metall-Bewertungsgrundlage
(UBA)



Saannokset osiosta: Kayttoalueet

Saannokset osiosta: Aineet

Sadnnokset osiosta: Tiivisteet

Sanpress Inox XL

Voimassaoloalue/ohje

Sammutusjarjestelmien suunnit-
telu, rakentaminen, kaytté ja ylla-
pito

B marka

Sprinklerijarjestelmat tiivisteen
mukaan

B méarkd

EPDM-tiivisteella
B marka / kuiva FKM-tiivisteella
B kuiva FKM-tiivisteella

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttod ja huolto

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Kayttdvesiasennusten versio,
toteutus, kayttd ja huolto

Voimassaoloalue/ohje

Soveltuvuus kayttévedelle
Soveltuvuus kayttévedelle

Soveltuvuus lammitysve-
delle pumppu-lamminvesi-lammi-
tysjarjestelmissa

Voimassaoloalue/ohje

EPDM-tiivisteen kayttoalue

B Lammitys

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 14462

VdS CEA 4001

DIN EN 1717

DIN 1988

VDI/DVGW 6023

Trinkwasserverordnung (TrinkwV)

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN 1988-200
EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, sivu 1 ja sivu
2

Saksassa voimassa oleva
sdannés

DIN EN 12828



Saidnnokset osiosta: Korroosio

Saiannokset osiosta: Varastointi

Voimassaoloalue/ohje

Sadnnokset ulkoista korroosio-
suojausta varten

Sadnnokset ulkoista korroosio-
suojausta varten

Kayttdvesijarjestelmien laatiminen
Kayttdvesijarjestelmien laatiminen

Materiaalin valintaa koskevat
saannokset

Voimassaoloalue/ohje

Materiaalien varastoinnille asetetut
vaatimukset

Saannodkset osiosta: Laippaliitdnndn tekeminen

Voimassaoloalue/ohje

Henkilékunnan péatevyys laippalii-
tantdjen asennukseen

Kiristysmomenttien maarittdminen

Saannodkset osiosta: Tiiviystarkastus

Saiannokset osiosta: Huolto

Sanpress Inox XL

Voimassaoloalue/ohje
Valmiiksi tehdyn, mutta ei vield

peitetyn jarjestelman tarkastus

Vesijarjestelmien tiiviystarkastus

Voimassaoloalue/ohje

Kayttdvesijarjestelmien kaytto ja
huolto

Tuotetiedot

Saksassa voimassa oleva
sdanndés

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DIN 1988-200
DIN EN 806-2
DIN EN 12502-1

Saksassa voimassa oleva
sdaannos

DIN EN 806-4, luku 4.2

Saksassa voimassa oleva
sdaannés

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Saksassa voimassa oleva
sdaannés

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Saksassa voimassa oleva
saannos

DIN EN 806-5



Tuotetiedot

2.2 Maaraysten mukainen kaytto

2.2.1 Kayttoalueet

Kayttévesiasennus

Huolto

Sanpress Inox XL

o Puristusliitosjarjestelma soveltuu kayttdvesiasennusten

I tekemiseen voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti,
kun materiaalin valinta tehdaan voimassa olevien ohjeis-
tuksien mukaisesti ja Saksan liittovaltion ympéristovi-
raston (UBA) antaman arviointiperusteen pohjalta kos-
kien kayttdveden kanssa kosketuksiin joutuvia metallisia
materiaaleja, katso & “Sddnndkset osiosta: Maardysten
mukainen kdytté” sivulla 5. Jos tuotetta kaytetaan muihin
kayttétarkoituksiin tai jos oikeasta materiaalin valinnasta
on epavarmuutta, kdanny Viegan puoleen.

Puristusliitinjarjestelmé& on suunniteltu nimellispaineelle PN 16.

Kayttdé on mahdollista mm. seuraavilla alueilla:

Kéayttbvesiasennus
Teollisuus- ja lammitysjarjestelmat
Sprinklerilaitteistot (ei hyvaksyntaa d 64:lle), katso & “Sddnndkset
osiosta: Kayttéalueet” sivulla 6)
marka
mark&/kuiva
kuiva

Sammutusjarjestelmét, katso & “Séddnndkset osiosta: Kéyttbalueet”
sivulla 6

marka
Aurinkoenergiajarjestelmat tasokeraimilla
Aurinkoenergiajarjestelmat tyhjidputkikerdimilla (vain FKM-tiivisteilld)
Paineilmaputkistot
Kaukolammonsyoéttojarjestelmat toisiokierroissa
Matalapainehdyryjarjestelmat (vain FKM-tiivisteelld)
Jaahdytysvesiputket (suljettu kierto)
Maalausjarjestelmat (vain PWIS-vapailla rakenneosilla)

Tiivistyselementtien kayttdalueita koskevia tietoja katso osoitteesta
& Luku 2.3.4 "Tiivisteet” sivulla 13.

Noudata kayttdvesiasennusten suunnittelussa, toteutuksessa, kdytdssa
ja huollossa voimassa olevia maarayksia, katso & “Sddnnékset osiosta:
Kéyttbalueet” sivulla 6.

lImoita tilaajalle tai kayttdvesijarjestelman kayttajalle, etté laitteisto on
huollettava saanndllisesti & "Sddnndkset osiosta: Kéayttbalueet” sivulla 6.



Tiiviste

2.2.2 Aineet

2.3 Tuotekuvaus
2.3.1 Yleiskatsaus

2.3.2 Putket

Sanpress Inox XL

Tuotetiedot

Ainoastaan tiiviste EPDM on hyvaksytty kayttdvesiasennuksiin. Ala kayta
mitd&n muita tiivisteita.

Jarjestelma soveltuu mm. seuraaville aineille:

Voimassa olevat maaraykset, katso & "Sddnndkset osiosta: Aineet”
sivulla 6.
B Kayttdvesi
enimmaiskloridipitoisuus 250 mg/I
Lammitysvesi pumppu-lamminvesi-lammitysjarjestelmille
Paineilma kaytettyjen tiivisteiden tietojen mukaisesti
EPDM oljypitoisuudella < 25 mg/m?3
FKM oljypitoisuudella = 25 mg/m?3
Jaatymisenestoaine, jadhdytyssuolavesissd 50 %:n pitoisuuteen asti
Hoyry matalapaine-hdyryjarjestelmissa (vain FKM-tiivisteelld)

Putkistojarjestelméa koostuu puristusliittimistd yhdessa haponkestavien
terasputkien ja niihin sopivien puristustydkalujen kanssa.

Kuva 1: Sanpress Inox XL -puristusliittimet

Jarjestelmakomponentteja on saatavana seuraavina kokoina:
de4,0/76,1/88,9/108,0.

Kuvatusta jarjestelméasta on saatavana seuraavat putket:



m Tuotetiedot

Putkityyppi  Ruostumaton terasputki Ruostumaton terasputki
1.4401 1.4521
d 64,0/76,1/88,9/108,0
Kayttoalueet Juomavesi- ja kaasujar- Kayttovesijarjestelmat?
jestelmat” 2
Materiaalinro 1.4401 (X5CrNiMo 1.4521 (X2CrMoTi 18-2)

17-12-2), sisaltda 2,3 %
molybdeenia lujuuden

lisdadmiseksi
PRE-arvo 241 241
Putkimer- — vihred raita
kinta
Suojakorkki keltainen vihred

) Kaasujarjestelmat vain yhdessa Sanpress Inox G XL -puristusliitinten
kanssa

2) Tarkat tiedot 16ydat kohdassa Metallisten asennusjarjestelmien
kaytto.

Sanpress XL-putken putkitiedot (1.4401 ja 1.4521)

d x s [mm] Tilavuus putkimetria Putken paino [kg/m]
kohti [I/m]

64,0x2,0 2,83 3,04

76,1x2,0 4,08 3,70

88,9x2,0 5,66 4,34

108,0 x 2,0 8,49 5,30

Sanpress Inox XL 10



Tuotetiedot

Putkiston vetaminen ja kiinnittdminen

Sanpress Inox XL

Kayta putkien kiinnitykseen ainoastaan kloridivapailla melunsuojasisak-

keilld varustettuja putkikannakkeita.

Noudata kiinnitystekniikan yleisiad saantoja:

m Ala kayta kiinnitettyja putkistoja kiinnikkeind muille putkistoille ja
rakenneosille.

m Ala kdyta putkenkiinnityskoukkuja.

B Sailyta etéisyys puristusliittimiin.

B Huomioi laajenemissuunta: Suunnittele kiinto- ja liukupisteet.

Varmista, ettd putkistot kiinnitetaén ja eristetdan rakennuksen rungosta

niin, etteivat ne voi siirtdd minkaanlaista runkoaanta termisten pituuden-

muutosten tai rakennuksen runkoon tai muihin rakenneosiin osuvien
mahdollisten paineiskujen aiheuttamana.

Noudata seuraavia kiinnitysvéleja:

Etdisyys putkikannakkeiden vélilla

d [mm] Putkikannakkeiden
kiinnitysvali [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

11



Pituuslaajeneminen

Tuotetiedot

Putket laajenevat lammitessdan. Lampdlaajeneminen riippuu materiaa-

lista. Pituusmuutokset johtavat jannityksiin jarjestelman sisalld. Nama

jannitteet on tasattava soveltuvilla toimenpiteilla.

Nama keinot ovat osoittautuneet hyviksi:

B Kiinto- ja liukupisteet
B Laajenemisen tasausmatkat (taivutushaara)

B Tasaimet

Eri putkimateriaalien Id&mpdlaajenemiskertoimet

Materiaali Lampdlaajenemis- Esimerkki:
kerroin a Pituuslaajeneminen, kun putken
[mm/mK] pituus on L =20 m ja A8 = 50 K
[mm]
Haponkes- 0,0165 16,5
tava teras
1.4401
Haponkes- 0,0104 10,4
tava teras
1.4521
90 60
80
50
70 /
60 / 40
50
1 30
40 /
]

20

//

10

\

HAVAVRNEN

|

40 5

s
-~
/
0 éO 7

0 80 90

Kuva 2: Sanpress-putkien pituuslaajeneminen

Sanpress Inox XL
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2.3.3 Puristusliittimet

Kuva 3: Puristusliittimet

SC-Contur

Kuva 4: SC-Contur

2.3.4 Tiivisteet

Sanpress Inox XL

Tuotetiedot

1 - Pituuslaajeneminen ~Al [mm]
2 - Putken pituus ~ Iy [m]
3 - Lampédtilaero "AS [K]

Pituuslaajeneminen Al voidaan lukea taulukosta tai laskea seuraavan
kaavan avulla:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Sanpress Inox XL -puristusliittimissa on leikkausrengas, erotusrengas ja
tiiviste puristusliittimen urassa. Puristettaessa leikkausrengas pureutuu
kiinni putkeen ja huolehtii néin liitoksen voimakkaasta sulkemisesta.

Asennuksessa ja mydhemmin puristettaessa erotusrengas suojaa tiivis-
tettd leikkausrenkaan aiheuttamilta vaurioilta.

Viega-puristusliittimissd on SC-Contur. SC-Contur on DVGW:n serti-
fioima turvamekanismi, joka huolehtii siitd, etta puristusliitin vuotaa
puristamattomana. Nain vahingossa puristamatta jaéneet liitokset havai-
taan valittémasti tiiviystarkastuksessa.

Viega takaa, ettd vahingossa puristamattomat liitokset tulevat nékyviin
tiiviystarkastuksessa:

B maérassa tiiviystarkastuksessa painealueella 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B kuivassa tiiviystarkastuksessa painealueella 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Puristusliittimet on varustettu tehtaalla EPDM-tiivisteilld. Kayttdalueilla,
joissa lAmpdtilat ovat korkeampia, kuten esim. kaukolammaénsy6tto-
jarjestelmissa tai matalapaine-hoyryjarjestelmissa, puristusliittimet on
varustettava FKM-tiivisteell&.

Jos kerdintyyppia (tasokerdimet/tyhjidputkikerdimet) ei ole viela maa-
ritetty, kun liitosputki asennetaan aurinkoldmpdékohteeseen, suositte-
lemme Viega FKM tiivisteiden k&ytt6a puristusliittimissa.

13



EPDM-tiivisteen kayttdalue

Kayttdalue Kayttovesi Lammitys
o kaikki putkiston - UmPpu-lam-
Kayttdalue ) minvesi-lammi-
osiot o N
tysjarjestelma
KavHalEmostil
dyroampotia 80 °C 105 °C
[Tmax]
voimassa ole-
vien maaraysten
mukaisesti® voimassa ole-
H tuksi ) vien maéraysten
UOMAUTUKSIA Py 1,0 MPa mukaisesti?
Trac 95 °C Tax: 105 °C

tmax: < 60 min
) Sovittava Viegan kanssa.

2 katso & "Sdadnnékset osiosta: Tiivisteet” sivulla 6

Aurinkoenergia-
jarjestelmat

Aurinkoenergia-
kierto

%) katso © "Sddnndkset osiosta: Maéréysten mukainen kdyttd” sivulla 5

kaikki putkiston

Tuotetiedot

Paineilma Tekniset kaasut

kaikki putkiston

4 katso my6s asiakirja Metallisten asennusjérjestelmien kéytté Viega-verkkosivustolla

FKM-tiivisteen kaytt6alue

Kéayttéalue Kaukolamm©onsyéttd

Kaukol&mmonsydttojar-
jestelmat toisiokierroissa

Sovellus

Kayttalampétila [Trad 140 °C

Kayttopaine [Pmaxl 1,6 MPa (16 baaria)
Varmistaaksesi, etta jar-
jestelma on asennettu
syo6ttoyhtién ohjeiden
mukaisesti, neuvottele
syo6ttoyhtién kanssa
ennen asennusta.

Huomautuksia

) Sovittava Viegan kanssa.

osiot osiot
— 60 °C —
kuiva, 6ljypitoi-
suus R
tasokeraimille < 25 mg/md M
4)
Aurinkoenergiajérjes- _—
telmat Paineilma

Aurinkoenergiakierto
1)
0,6 MPa (6 baaria)
Litteita/tyhjidputkike-

raimia varten

2)

kaikki putkiston osiot
60 °C

1,6 MPa (16 baaria)

kuiva

2 katso my®s asiakirja Metallisten asennusjérjestelmien kéytté Viega-verkkosivustolla

Sanpress Inox XL
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2.3.5

Putkimerkinta

2.3.6 Seka-asennukset

Sanpress Inox XL

Tuotetiedot

Puristusliitosjarjestelman tiivistysaineisiin kohdistuu lam-
pévanhenemista, joka riippuu ainelampdtilasta seka kayt-
tdajasta. Mita korkeampi véliaineen lampétila on, sitéa
nopeammin tiivistemateriaalin terminen vanheneminen
etenee. Tietyissé kdyttdolosuhteissa, kuten teollisissa
lammadntalteenottolaitteissa, on tarpeen sovittaa laiteval-
mistajan tiedot yhteen puristusliitosjérjestelman tietojen
kanssa.

Kéénny Viegan puoleen, ennen kuin puristusliitosjarjes-
telméaa kaytetdan muihin kuin kuvattuihin kéyttétarkoituk-
siin tai jos oikean materiaalin valinnasta on epavarmuutta.

Rakenneosien merkinnat

Putkimerkinnéat siséltavat tarkeita tietoja putkien materiaalien ominai-
suuksista ja putkien valmistuksesta. Niiden merkitys on seuraava:

Valmistaja
Jarjestelman nimi
Putken materiaali
Hyvaksynnét ja sertifioinnit
Mitoitus
Toimittajamerkinta
Valmistuspéaivamaara
Erdnumero
CE-merkinta

DOP ja DOP-numero
Valmistusstandardi

Kayttdvesijarjestelmissa putkistokomponenttien erilaiset metallit saat-
tavat vaikuttaa toisiinsa ja aiheuttaa esim. korroosiota. Nain esim.
haponkestéavéasta terdksesta valmistettuja yhdistajia ei saa liittaa valitto-
masti sinkitysta terdksestd valmistettuihin putkiin tai kierreyhdistimiin.

Haponkestavasta teraksesta ja sinkitysta terédksesta val-
mistettuja rakenneosia ei saa liittdd valittomasti toisiinsa,
tahan suositellaan punametallista valmistettuja kierre- ja
puristusliittimia.

Jos sinulla on kysyttava tésté aiheesta, ota myds yhteyttd Viegaan.

15



24 Kayttotiedot

2.4.1 Korroosio

Sanpress Inox XL

Tuotetiedot

Puristusliitosjarjestelma on suojattava korkeilta kloridipitoisuuksilta seka
véliaineen ettd myds ulkoisten vaikutusten suhteen.

Liian korkeat kloridipitoisuudet voivat johtaa korroosioon jaloterasjérjes-
telmissa.

Valta ulkokosketusta kloridipitoisten materiaalien kanssa:
B FEristemateriaalit eivat saa ylittda 0,05 %:n vesiliukoisten kloridi-ionien

massaosuutta.
B Putkikannakkeiden melunsuojasisékkeet eivat saa sisdltaa liukenevia
klorideja.

B Ruostumattomat terasputket eivat saa joutua kosketuksiin kloridipi-
toisten rakennusaineiden tai laastin kanssa.

Jos ulkoinen korroosiosuojaus on tarpeen, noudata voimassa olevia
maarayksia, katso & "Sddnndékset osiosta: Korroosio” sivulla 7.

o Puristusliitinjarjestelma soveltuu kayttovesilaitteistojen
I rakentamiseen sovellettavien ohjeiden mukaisesti ottaen
huomioon materiaalivalinnat sovellettavien ohjeiden

mukaisesti, katso & “Sddnndkset osiosta: Korroosio”
sivulla 7. Jos tuotetta kaytetadn muihin kayttotarkoituksiin
tai jos oikeasta materiaalin valinnasta on epavarmuutta,
kédanny Viega-huoltokeskuksen puoleen.

Aineen kloridipitoisuus ei saa ylittda 250 mg/l:n enimmai-
sarvoa.

Téssé kloridissa ei ole kyse desinfiointiaineesta, vaan
meri- ja keittosuolan osasta (natriumkloridi).

16



3  Kasittely

3.1 Kuljetus

Kasittely

Huomioi putkien kuljetuksessa seuraavaa:

3.2 Varastointi

Ala vedé putkia kuormausreunan yli. Pinta saattaa vahingoittua.
Varmista putket kuljetuksen aikana. Liukuminen voi saada putket tai-
pumaan.

Al vahingoita putkien paissé olevia suojakorkkeja, ja poista ne vasta
vélittdmasti ennen asennusta. Vahingoittuneita putkien paitd ei saa
enaa puristaa.

Varastoinnissa on noudatettava voimassa olevia maérayksid, katso
& "Saannbkset osiosta: Varastointi” sivulla 7:

3.3 Asennustiedot
3.3.1 Asennusohjeet

Varastoi komponentteja puhtaassa ja kuivassa paikassa.

Ala varastoi komponentteja suoraan lattialla.

Laadi vahintaan kolme tukipistetta putkien varastointia varten.
Varastoi eri putkikoot mahdollisuuksien mukaan erillaan.

Jos erillinen varastointi ei ole mahdollista, varastoi pienet koot
suurten kokojen paalle.

Puhdista pinta ainoastaan ruostumattomalle terékselle tarkoitetulla
puhdistusaineella.

Varastoi eri materiaaleista valmistetut putket erillddn kosketuskorroo-
sion valttdmiseksi.

Jarjestelmakomponenttien tarkastaminen

Kuljetus ja varastointi on saattanut aiheuttaa jarjestelmékomponentteihin
vaurioita.

Sanpress Inox XL

Tarkasta kaikki osat.

Vaihda vaurioituneet komponentit.

Ala korjaa vaurioituneita komponentteja.
Likaantuneita komponentteja ei saa asentaa.
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3.3.2 Maadoitus

A\

Kasittely

VAARA!
Sahkovirran aiheuttama vaara

Sahkdisku voi aiheuttaa palovammoja ja vakavia vammoja
tai jopa hengenvaaran.

Koska kaikki metallista valmistetut putkijarjestelméat ovat
sahkoisesti johtavia, voi verkkojannitettd johtavan osan
tahaton koskettaminen johtaa siihen, etta koko putkijarjes-
telma ja liitetyt metalliset komponentit (esim. lammitysele-
mentit) ovat jannitteen alaisia.

B Anna vain sihkdalan ammattilaisten tehda sahkolait-
teille suoritettavia toita.

B Yhdista metallisiin putkijarjestelmiin aina maadoitus.

Sahkolaitteiston laatija vastaa siitd, ettd maadoitus tarkas-
tetaan ja varmistetaan.

3.3.3 Tiivisteiden sallittu vaihtaminen

Tarkea ohje

Puristusliittimissa olevat tiivisteet on sovitettu materiaali-
kohtaisilta ominaisuuksiltaan putkistojarjestelmien vastaa-
vaan aineeseen tai kayttdalueisiin ja yleensa vain siihen
sertifioitu.

Tiivisteen vaihtaminen on yleisesti sallittua. Tiiviste on
vaihdettava maaraysten mukaiseen varaosaan, joka on
tarkoitettu kyseiseen kayttotarkoitukseen & Luku 2.3.4
“Tiivisteet” sivulla 13. Muiden tiivisteiden kaytt6 ei ole sal-
littua.

Seuraavissa tilanteissa tiivisteen vaihto on sallittua:

B Kkun puristusliittimessa oleva tiiviste on selvasti vaurioitunut ja se tulisi
vaihtaa materiaaliltaan samanlaiseen Viega-varatiivisteeseen

B kun EPDM-tiiviste tulisi vaintaa FKM-tiivisteeseen (suurempi lampati-
lankestavyys, esim. teollisuuskayttda varten)

Sanpress Inox XL
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3.3.4 Tilantarve ja etadisyydet

Puristaminen putkien valissa

S d 64,0
i f % a [mm] 110
g ; k\J b [mm] 185
v
SV \_|
A .
S an
R
d 64,0
a [mm] 110
b [mm] 185
¢ [mm] 130
Seinan etaisyys
d
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Vahimmaisetaisyys a,;, [mm]

76,1
110
185

76,1
110
185
130

88,9
120
200

88,9
120
200
140

64,0-108,0
20

Kasittely

108,0
135
215

108,0
135
215
155
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Etdisyys puristusten valilla

Z-mitat

3.3.6 Tarvittava tyokalu

Sanpress Inox XL

Kasittely

OHJE!

Vuotavat puristusliitannat liian lyhyiden put-
kien vuoksi!

Jos kaksi puristusliitinta asetetaan yhdelle putkelle ilman
vélia kiinni toisiinsa, putki ei saa olla liilan lyhyt. Jos putki
ei ole puristettaessa puristusliittimessa sille tarkoitetussa
pistosyvyydess3, litoksesta voi tulla vuotava.

Véhimmaisetéisyys puristusrenkailla d64,0 — 108,0

d @min [mm]
64,0
76,1
15
88,9
108,0

Z-mitat |6ytyvat vastaavalta tuotesivulta online-luettelosta.

Puristusliitdnnan luomiseen tarvitaan seuraavat tyokalut:

B Putkenkatkaisin tai hienohampainen metallisaha
B Jaysteenpoistin ja varikynd merkitsemistd varten
B Puristuskone, jonka vakiopuristusvoima on 32 kN
[ |

Puristusrengas ja siihen kuuluva vélileuka, joka soveltuu putken hal-
kaisijalle ja jonka profiili on sopiva

Kuva 5: Puristusrenkaat ja valileuka

20



3.4 Asennus
Ohjevideo

Kasittely

Puristukseen Viega suosittelee kaytettavaksi
Viega-jarjestelmatyokaluja.

Viega puristusjarjestelméatyékalut on suunniteltu ja tarkoi-
tettu erityisesti Viega puristusliitosjarjestelmien asennusta
varten.

f»B Linkki videoon: Puristusliitosjarjestelmén puristaminen

3.4.1 Tiivisteen vaihtaminen

Kuva 6: Leikkausrengas

Tiivisteen irrottaminen

Sanpress Inox XL

Jos kerdintyyppia (tasokeraimet/tyhjidputkikerdaimet) ei ole
viela maaritetty, kun litosputki asennetaan aurinkolampd-
kohteeseen, suosittelemme Viega FKM tiivisteiden kaytt6a
puristusliittimissa. Huomaa luku & Luku 2.3.4 “Tiivisteet”
sivulla 13.

HUOMIO!

Teravien reunojen aiheuttama loukkaantu-
misvaara

Tiivisteen ylapuolella sijaitsevat erotusrengas ja terava-
reunainen leikkausrengas (katso nuoli). Tiivistettd vaihdet-
taessa on olemassa viiltovammojen vaara.

® Al3 koske puristusliittimeen paljain késin.

Al kayta tiivisteen poistamisessa terdvia tai terdvareu-
naisia esineitd, jotka saattavat vahingoittaa tiivistetta tai
uraa.
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https://instructionalvideos.viega.com/vi-21-008/release/

m Kasittely

B Irrota tiiviste urasta, jata erotusrengas uraan.

Toimi varovasti, jotta erotusrengas ja tiivisteen istukka eivét vahin-
goittuisi.

Tiivisteen asettaminen

I Aseta uusi, vahingoittumaton tiiviste erotusrenkaan alapuolelle
uraan.

Varmista talloin, ettei leikkausrengas vahingoita tiivistetta.

B Varmista, ettd tiiviste on kokonaan urassa.

3.4.2 Putkien katkaiseminen

OHJE!

Vaurioituneen materiaalin aiheuttamat vuo-
tavat puristusliitannat!

Vahingoittuneet putket tai tiivisteet saattavat aiheuttaa
puristusliitdntdjen vuotoja.

Huomioi seuraavat ohjeet putkien ja tiivisteiden vaurioiden
valttamiseksi:

m Al3 kéyta katkaisemiseen katkaisulaikkoja (kulmahio-
makoneita) tai polttoleikkureita.

m Al3 kdyta rasvoja tai 8ljyja (kuten esim. leikkuudljya).

Tietoja tyokaluista, katso myds & Luku 3.3.5 “Tarvittava tyokalu”
sivulla 20.
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Kasittely

I Katkaise putki mahdollisimman suorakulmaisesti putkenkatkaisi-
mella tai hienohampaisella metallisahalla, jotta varmistetaan taydel-
linen ja tasainen putken sisdanvientisyvyys.

Valtd naarmuttamasta putken pintaa.

3.4.3 Putkien jaysteenpoisto

Sanpress Inox XL

Putkien paiden jaysteet on poistettava katkaisun jélkeen sisaltd ja ulkoa
huolellisesti.

Jaysteenpoistolla valtetdan tiivisteen vaurioituminen tai puristusliittimen
juuttuminen asennuksessa. Viega suosittelee kayttdmaan jaysteenpois-
tinta (malli 2292.4XL).

OHJE!
Vaaran tyokalun aiheuttamat vauriot!

Ala kayta jaysteenpoistoon hiomalevyja tai vastaavia tys-
kaluja. Se voi vahingoittaa putkia.

I Kiinnita putki ruuvipenkkiin.

B Sailyta kiinnitettdessa vahintdan 100 mm:n etéisyys (a) putken
paahan.

Putken paité ei saa taivuttaa tai vahingoittaa.
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° Kasittely
viega

I Poista jaysteet putken sisaltd ja ulkoa.

3.4.4 Liitoksen puristaminen

Edellytykset:

B Putken péa ei ole taipunut tai vahingoittunut.

Putken jaysteet on poistettu.

Puristusliittimesséa on oikea tiiviste.

Tiivisteessa, erotusrenkaassa tai leikkausrenkaassa ei ole vaurioita.
Tiiviste, erotusrengas ja leikkausrengas ovat kokonaan urassa.

B Mittaa puristusliittimen pistosyvyys.

d [mm] Pistosyvyys [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 65

B Merkitse pistosyvyys putkeen.
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° Kasittely
viega

B Tydnna puristusliitin putkelle merkittyyn pistosyvyyteen asti. Al4
jumita puristusliitinta.

I Laita vélileuka puristuskoneeseen ja tydnna kiinnitystappi siséén,
kunnes se lukittuu.

INFO! Huomioi puristustydkalun ohjeet.

B Aseta puristusrengas puristusliittimelle. Puristusrenkaan on peitet-
tava puristusliittimen uloin rengas taysin.

B Avaa vilileuka.

I Salpaa valileuka puristusrenkaan kiinnityksiin.
B Suorita puristustoimenpide.

B Avaa vélileuka ja poista puristusrengas.
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m Kasittely

B Poista tarkastustarra.

[ Liitos on merkitty puristetuksi.

3.4.5 Laippaliitannat

Naytetysséa puristusliitosjarjestelmassa mahdollisia ovat 64,0-108,0
mm:n kokoiset laippaliitdnnat.

Laippaliitdnnat saa tehda ainoastaan péateva henkildkunta. Henkilo-
kunnan patevyytta laippaliitintéjen asennusta varten voidaan tarkastella
esim. voimassa olevien ohjeistuksien mukaisesti, katso & “Sddnndékset
osiosta: Laippaliitinnén tekeminen” sivulla 7.

B Vastaava koulutusosio asianmukaisesta laippaliitantdjen asennuk-
sesta (henkildston/asiantuntijoiden) ammatillisessa koulutuksessa
ja pateva loppututkinto sekéd menestyksekas sdanndllinen taitojen
kayttd ovat riittava todiste.

B Muiden tydntekijdiden, joilla ei ole vastaavaa alakohtaista koulu-
tusta (esim. kayttdhenkildkunta) ja jotka asentavat laippaliitantdja,
on osoitettava osaamisensa teoreettisella ja kdytannén koulutuksilla,
mik& on dokumentoitava.

Aluslaatat
Kovetettujen aluslaattojen edut kdytdssa ovat seuraavat:

B Maéritelty kitkapinta asennuksessa.

B Méaaritelty karkeus laskettaessa ja siten kiristysmomentin sironnan
pieneneminen, minkd ansiosta voidaan saavuttaa laskennallisesti
suurempi kuusiokantaruuvivoima.
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m Kasittely

Laippatyypit

Kiinted laippa

B Terds, ruostumaton
B Puristusliitanta ruostumattomasta terdksesta
B Malli 2359XL: 64,0-108,0 mm

Kuva 7: Kiinteé laippa

Laippaliitannan tekeminen

o Luo aina ensin laippaliiténta ja sen jalkeen puristusliitos.

B Poista laipan tiivistepinnoilla olevat mahdolliset véliaikaiset paallys-
teet taydellisesti ennen asennusta, kayta tata varten puhdistusai-
netta ja sopivaa vaijeriharjaa.

OHJE! Tiivisteita vaihtaessasi varmista, etti poistat vanhan
tiivisteen kokonaan laipan tiivistepinnalta ilman etté vahin-
goitat tiivistepintaa.

B Varmista, etté tiivistepinnat ovat puhtaita, ehjia ja tasaisia. Pinnoilla
ei erityisesti saa olla sateittain kulkevia vaurioita, kuten naarmuja tai
lommoja.

B Kuusiokantaruuvien, muttereiden ja aluslaattojen on oltava puhtaita
ja ehjia, ja niiden on vastattava kuusiokantaruuvien vahimmaispi-
tuuksia ja lujuusluokkia, katso & "Tarvittavat kiristysmomentit”
sivulla 30.

I Vaihda vaurioituneet kuusiokantaruuvit, mutterit ja aluslaatat uusiin
irrotuksen yhteydessa.
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m Kasittely

Tiivisteen tulee olla puhdas, ehja ja kuiva. Ala kayt4 limoja tai asen-
nustahnoja tiivisteisiin.

Ala kayta kaytettyja tiivisteitd uudelleen.

Ala kayta taittuneita tiivisteita, silla ne ovat turvallisuusriski.

©)
X

Varmista, ettd tiivisteissa ei ole virheita tai puutteita ja ettd valmis-

@ tajan tietoja on noudatettu.

I \oitele seuraavat laippaelementit soveltuvalla voiteluaineella:

B Kuusiokantaruuvikierteet
B Aluslaatta
B Mutterin alapinta

OHJE! Noudata voiteluaineen kiytté- ja lampétila-alueita val-
mistajan tietojen mukaisesti.

Tiivisteen asennus ja keskitys Laippaliitdntéjen oikea asennus edellyttda rinnakkain kulkevia laippa-
lapoja ilman keskikohdan poikkeamaa, jotka sallivat tiivisteen asenta-
misen oikeaan kohtaan ilman vaurioita.

I Paina tiivistepintoja niin paljon pois toisistaan, ett4 tiiviste voidaan
asentaa ilman voimaa ja vaurioita.

Jos tiivistepinnat eivat ole taysin rinnakkaisia ennen kuusiokantaruuvien
kiristdmista, se ei ole ongelma, jos sallittua poikkeamaa ei yliteta.
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m Kasittely

DN sallittu poikkeama a-b [mm]
50-100 0,6

B Poista poikkeavan sivun (a) poikkeama.

I Jos olet asiasta epadvarma, kokeile kiristaa laipan kuusiokantaruu-
veja noin 10 %:lla nimellismomentista ilman etta laitat tiivistettd saa-

vuttaaksesi rinnakkaisuuden ja tiivistepintojen etéisyyden.
178 B [ Poikkeama ei ole sallittu, jos laipan sijaintia ei saavuteta suurta

T @:@1 voimaa kayttamatta.

jé:ljt;s!;tc;lzantaruuwen Kiristamis B Jarjestykselld, jossa kuusiokantaruuvit ja mutterit kiristetdéan, on suuri

merkitys tiivisteeseen kohdistuvaan voimanjakautumiseen (pinnan
paine). Vaara kiristdminen johtaa jannitysvoimien suureen sirontaan
ja voi johtaa pintaan tarvittavan vahimmaispuristuksen alittumiseen
tai jopa epaétiiviyteen.

B Mutterin kiristdmisen jédlkeen kuusiokantaruuvin paassa pitéisi olla
nakyvissa vahintdan kaksi mutta enintdan viisi kierretta.

B Asenna kuusiokantaruuvit ensin kdsin ja huomioi samalla seuraavat:
B Asenna kuusiokantaruuvit siten, etta kaikki kuusiokantaruuvin-
paat ovat yhdelld laipan puolella.
B Vaakasuorissa laipoissa laita kuusiokantaruuvit I&pi ylakautta.

B Vaihda vaikeasti kierrettavat kuusiokantaruuvit helposti kierretta-
viin.

B Useiden kiristystyokalujen kayttd yhta aikaa on mahdollista.
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Kiristysjarjestys

Tarvittavat kiristysmomentit

Kasittely

Kirista kaikki kuusiokantaruuvit ristiin 30 %:lla ohjekiristysmomen-

tista.

Kirista kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 60 %:lla ohjekiris-

tysmomentista.

Kiristd kaikki kuusiokantaruuvit kuten kohdassa 1 100 %:lla ohjeki-

ristysmomentista.

Kiristd kaikki kuusiokantaruuvit vield kerran tdydelld ohjekiristysmo-
mentilla. Toista tdm& toimenpide niin monta kertaa, ettd mutterit
eivat enda kierry, kun taysi kiristysmomentti on kiristetty.

Sanpress Inox XL -laippaliittimien PN 10/16 kiristysmomentit

Malli DN Tuotenu-
mero
50 616 809"
65 482 978"
2359XL
80 482 985"
100 4829921

Kierre

M16

Kiristysmo-

mentti vahint.

vaaditaan
[Nm]

87
51
64
131

Kiristysmo-
mentti enint.
sallitaan [Nm]

142
112
144
144

Kuusiokanta-
ruuvien pituus Lujuusluokka
[mm]

70 A2 -70

Tiedot tiiviysluokan LO, 01 (TA Luft) vaatimusten tayttdmiseen lasketaan voimassa olevan standardin mukai-
sesti, ja ne patevat vain kaytettdessa Viega-tuotteita, katso myos & "Sddnndkset osiosta: Laippaliitdnnén

tekeminen” sivulla 7.

T Kaytettavaksi asennussarjan kanssa, jonka tuotenumero on 583682

Sanpress Inox XL
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Laippaliitdnnan irrottaminen

3.4.6 Tiiviystarkastus

3.5 Huolto

Sanpress Inox XL

Kasittely

Ennen olemassa olevan laippaliitdnnan irrottamista pyyda tarvittaessa
hyvaksynté ja tydskentelylupa vastuulliselta liikkeeltéd ja huomioi samalla
seuraavat:

B Laitteiston osion on oltava paineeton ja taydellisesti huuhdeltu.

B Varmista ennen laippaliitdnnén irrottamista lisdosat, joita ei pideta
erikseen. Tama koskee myos Kiinnitysjarjestelmia, kuten jousiripus-
tuksia tai -tukia.

B Aloita kuusiokantaruuvien tai muttereiden irrottaminen itsestasi pois
pain olevalta puolelta. L6ysaa muita kuusiokantaruuveja hieman ja
irrota ne vasta sitten kokonaan, kun on varmistettu, etta putkijarjes-
telm4 ei ole vaarallinen. Jos putkisto on jannitteinen, se voi ly6da
akillisesti vastaan.

B Loysaa kuusiokantaruuveja tai muttereita ristikkain vahintaan kah-
della kertaa.

B Sulje avoimet johtimen paéat sokeilla liittimilla.
Kuljeta irrotetut putkistot vain suljetussa tilassa.

B Tiivisteitad vaihtaessasi varmista, etta poistat vanhan tiivisteen taydel-
lisesti laipan tiivistepinnalta ilman etta tiivistepinta vaurioituu.

OHJE!

Ole varovainen katkaisuhiomakonetta kayt-
taessasi!

Viallisten kuusiokantaruuvien ja muttereiden irrottaminen
katkaisuhiomakoneella synnyttaa kipinoita, jotka voivat
palaa putken materiaaliin ja aiheuttaa korroosiota.

Ennen kayttdonottoa asentajan on suoritettava tiiviystarkastus.

Suorita tdma tarkastus valmiiksi tehdylle, mutta ei vield peitetylle jéarjes-
telmélle.

Noudata voimassa olevia madrayksia, katso & "Sddnnékset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Myos muille kuin kéyttdvesiasennuksille tulisi tiiviystarkastus suorittaa
voimassa olevien madraysten mukaisesti, katso & "Sdanndkset osiosta:
Tiiviystarkastus” sivulla 7.

Dokumentoi tulos.

Noudata kayttévesiasennusten kaytdssa ja huollossa voimassa olevia
maarayksia, katso & "S&anndkset osiosta: Huolto” sivulla 7.
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m Kasittely

3.6 Havittaminen

Lajittele tuote ja pakkaus vastaaviin materiaaliryhmiin (esim. paperit,
metallit, muovit tai muut kuin rautametallit) ja havita ne kansallisesti
voimassa olevien lakien mukaisesti.
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