Navod k pouziti

Geopress K Plynovy prechodovy
oblouk 90° s SC-Contur

pro systémy zemniho plynu, systémy kapalného plynu, PE
potrubi na médéném potrubi

Model
9713.5G

Ccz
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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uré¢eny dodavatellm a stavebnim firmam
v oboru potrubnich systém resp. jejich technickému odbornému perso-
nalu.

Stavbou domovnich pfipojek plynu smi byt povéreny jen odborné firmy,
které mohou dolozit kvalifikaci podle platnych smérnic, viz & ,,Pravidla
z oddilu: cilova skupina“ na strané 5.

Montaz vyrobkd Viega se musi provadét za pfedpokladu dodrzovani
véeobecné uznavanych technickych pravidel a navodl k pouZziti Viega.

1.2 Oznaceni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNENI!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMEN:I!

Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatec¢né informace a tipy.
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1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatrenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napt. DIN/DVGW,).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.
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2 Informace o vyrobku

2.1 Normy a pravidla

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/

normy.
Pravidla z oddilu: cilova skupina

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

Kvalifikace odbornych firem DVGW-Arbeitsblatt GW 301
Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platnd v Némecku

pouziti v instalacich plynu DVGW G 260

planovani, provedeni, zména DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

a provoz domovnich pfipojek

plynu

planovani, provedeni, zména DVFG-TRF 2021

a provoz instalaci kapalného plynu

plynova vedeni z plastovych DVGW-Arbeitsblatt G 472

trubek do tlaku 1,6 MPa (16 bar()

— zfizovani

metody tlakovych zkouSek DVGW-Arbeitsblatt G 469

dopravy/rozvodu plynu

Pravidla z oddilu: média

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

plyn, vodik a kapalny plyn DVGW-Arbeitsblatt G 260
v plynném skupenstvi
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Pravidla z oddilu: Trubky

Piedpisy z oddilu: Koroze

Predpisy z oddilu: Pfreprava

Predpisy z oddilu: Uskladnéni

Pravidla z oddilu: montazni pokyny

Rozsah platnosti / upozornéni

pfipustné typy trubek (PE) — zaso-
bovani plynem

pfipustné typy trubek (PE) — zaso-
bovani plynem

pfipustné typy trubek (PE-X) -
zasobovani plynem

bezesvé kulaté trubky z médi pro
rozvody vody a plynu pro sanitarni
instalace a otopné soustavy

provedeni tvarovek pro pajené
spoje ve venkovnich potrubich
ulozenych v zemi

provedeni tvarovek pro pajené
spoje v instalacich plynu a pitné
vody

fitinky pro kapilarni pajeni z médi
v instalacich plynu a pitné vody

schvaleni lisovacich spojek pro
pouziti s médénymi trubkami

Rozsah platnosti / upozornéni

(dodate¢na) ochrana pred korozi
pro uloZeni v zemi

Rozsah platnosti / upozornéni

Transport

Rozsah platnosti / upozornéni

pozadavky na uskladnéni mate-
riald

Rozsah platnosti / upozornéni

mezni hodnoty ovalnych tvar(
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Pravidla platna v Némecku

DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A2

DIN EN 1555

DVGW-Arbeitsblatt GW 335-A3

DIN EN 1057

DIN EN 1254-1

DVGW-Arbeitsblatt GW 6

DVGW-Arbeitsblatt GW 8

DVGW G 5614

Pravidla platna v Némecku

DIN 30672

Pravidla platna v Némecku

Einbauhinweise KRV A 1465 - tla-
kové rozvody

Pravidla platna v Némecku

Einbauhinweise KRV A 1465 - tla-
kové rozvody

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 1555-2, tabulka 1
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Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

zkouSka tésnosti pfed uvedenim  DVGW-Arbeitsblatt G 459-1
pripojovaciho potrubi do provozu

zkouSka tésnosti pfed uvedenim  DVGW-Arbeitsblatt G 469
pripojovaciho potrubi do provozu

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

o Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti
I a pro jind média musi schvalit spolec¢nost Viega.

Instalace systému mUze probihat pfi venkovnich teplotach -10 °C az
50 °C. Teploty Casti lisovacich spojek a lisovaciho nastroje nesméji byt
nizsi nez -5 °C.

2.2.1 Oblasti pouziti

Systém je uréen pro pouziti v oblasti zdsobovani zemnim a kapalnym
plynem.

PFi planovani, provadéni, zménach a provozu domovnich pfipojek plynu
dodrzujte platné smérnice, viz & , Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“
na strané 5.

222 Média

173

Systém je vhodny pro nasledujici média, viz & ,Pravidla z oddilu: média
na strané 5:

B zemni plyn
B kapalny plyn v plynném skupenstvi
B vodikové smési

Maximalni provozni tlak a maximalni provozni teplota jsou zavislé na
pouzitém typu trubky a pfipadu pouziti.

B provozni tlak pya = 1,0 MPa (10 bar)
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2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehled

Pfechodovy kus je ur¢en pro pouziti v zafizenich s kapalnym plynem,
specialné pro pripojeni nadrzi na kapalny plyn. Lisovaci pfipoj je natvrdo
pripajen k médéné trubce (22 x 1 mm) pro venkovni potrubi ulozena

vV zemi.

P¥i pfipojovani nadrze na kapalny plyn se u venkovniho potrubi uloze-
ného jak v zemi, tak i volné mlze pouzivat technika lisovani spojl.

Model je k dispozici v nasledujicim rozméru:

di d2
32 22

2.3.2 Trubky

Pro instalace s prechodovymi kusy Geopress K Gas pouzivejte pouze
nasleduijici plastové trubky:

Pripustné typy trubek PE - zadsobovani plynem

Typ trubky? Rada trubek SDR MOP

PE 80 11,0 0,4 MPa (4 bar)
PE 100 11,0 1,0 MPa (10 bar)
PE-X 11,0 0,8 MPa (8 bar)

Yviz & ,Pravidla z oddilu: Trubky“ na strané 6

Médéna pajena trubka
Pro dalsi zpracovani médéné trubky pro péjeni Ize u volné uloZzenych

venkovnich potrubi pouzit lisované spoje, v souladu s popisem v normé
(% ,Pravidla z oddilu: Trubky“ na strané 6).

Jsou k tomu vhodné napf¥. lisovaci spojky systému Profipress G.
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2.3.3 Pripojeni

Lisovany spoj

Informace o vyrobku

U venkovnich potrubi ulozenych v zemi se pajeny spoj musi pfi pouziti
vhodnych pracovnich prostfedki provést jako tvrdé pajeny spoj. Pou-
Zivejte k tomu normované tvarovky, viz & ,Pravidla z oddilu: Trubky*
na strané 6.

o RemeslIné vyrobené tvarovky (napf. natrubky, T-kusy, atd.)
I nejsou pripustné.

Lisovaci spojky maji opérné pouzdro, na kterém je té€snici kontura

s 5 zoubky. Cast této tésnici kontury tvoii drazka po celém obvodu,

do které se vklada tésnici prvek HNBR. P¥i lisovani se trubka pfilisuje

k tésnici konture, zevnitf utésni a lisovaci spojka se neoddélitelné spoji

s trubkou. Pro spojeni odolavajici podélnym silam jsou lisovaci spojky
Geopress K Gas vybaveny Zlutym svérnym krouzkem z POM vyztu-
Zzenym skelnymi vlakny. Lisovaci spojky maji przor pro kontrolu hloubky
zasunuti.

Zavity prfechodovych kusl Geopress K Gas jsou kovové a jsou vyrobeny
v souladu s platnymi smérnicemi. Zasuvné kusy a pfipojovaci kusy pro
navrtavaci armaturu maji rovnéz kovové soucasti.

2.3.4 Oznaceni na komponentach

Obr. 1: oznaéeni

Geopress K Plynovy pfechodovy oblouk 90° s SC-Contur

Barevny bod upozorfiuje na to, ze je lisovaci spojka vybavena
SC-Contur.
V pfipadé zlutého bodu je lisovaci spojka vhodna jen pro plyn.

Kod sledovatelnosti na lisovaci spojce umoziiuje zpétnou sledovatelnost
kazdé lisovaci spojky a usnadriuje dokumentovani v planech skutec-
ného provedeni.
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2.4 Informace o pouziti

241 Koroze

Diky malé pravdépodobnosti vyskytu koroze v pfipadé ulozeni v zemi
a kontaktu s podzemni a povrchovou vodou s hodnotami pH mezi 6
a 8 se u lisovacich spojek s kovovymi komponenty nemusi provadét
ochrana pred korozi. Prostfedi pidy s obsahem amoniaku vyZzaduje

ochranu pred korozi podle platnych smérnic, viz & ,,Predpisy z oddilu:

Koroze" na strané 6.

Pouzit se smi jen soucasti a pomUcky (napft. tésnici prostredky), které
maji zkuSebni znacku DVGW.

Geopress K Plynovy pfechodovy oblouk 90° s SC-Contur
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3  Manipulace

3.1 Preprava

3.2 Skladovani

3.3 Informace k montazi

3.3.1 Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

Manipulace

Prechodové kusy vyjméte z obalu az bezprostredné pred
pouzitim.

Ochranna vicka ponechte na lisovaci spojce az do jejiho
pouziti.

Pri pfepravé dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz & ,Predpisy
z oddilu: Preprava“ na strané 6.

Pri skladovani dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz & ,Predpisy
z oddilu: Uskladnéni” na strané 6:

B Nevystavujte silnému slune¢nimu zareni a zahrati.

B Navic vénuijte pozornost tdajliim vyrobce trubky.

al

Pfi prepravé a uskladnéni se mohly systémové komponenty poskodit.

B Zkontrolujte vSechny dily.
B Poskozené komponenty vyménte.
B Poskozené komponenty neopravuijte.

Trubky pfed pouzitim vizualné zkontrolujte, zda nemaji nasledujici
poskozeni:

B Ovalné tvary: nesmi byt prekro¢eny mezni hodnoty, viz & ,Pravidla
z oddilu: montazni pokyny“ na strané 6.

vybouleni

praskliny

ryhy na vnéjsi strané

ryhy uvnitf trubek (nejsou pfipustné)

poskozené konce trubek

Zpracovavejte jen Useky trubek, které nemaji tyto charakteristiky.

Geopress K Plynovy pfechodovy oblouk 90° s SC-Contur 11



m Manipulace

3.3.2 Potrebny prostor a odstupy

Minimalni odstup od prefabrikovaného pajeného spoje

OZNAMENI!

Silné zahfivani mGze pajené misto poskodit.
Zahfivani trubky v pfilis velké blizkosti lisovaciho konce
Geopress K Gas mUze pajené misto poskodit.

B Pri technice pajeni natvrdo neprekracujte uvedenou
minimalni délku vestavby.

Minimélini odstup L [mm] od prefabrikovaného pajeného spoje
Technika tvrdého péjeni Technika lisovani spojl
350 200
Odstup mezi slisovanymi spoji
OZNAMENI!
Netésné lisované spoje z divodu pfili$ krat-
kych trubek!

Pokud se na jednu trubku maji nasadit dvé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prilis kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do uréené hloubky, mize byt spoj netésny.

Minimalni odstup u lisovacich prstenc(l d32
d @min [mm]

32 20

Rozmeérové udaje Z

Rozmérové udaje Z naleznete na strané pfisluSného vyrobku v online
katalogu.
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3.3.3 Potrebné naradi

Manipulace

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:

3.4 Montaz
3.4.1 Zkraceni trubek

ofezavac trubek, nlzky na trubky nebo pila
odhrotovac a barevna tuzka pro vyznaceni
akumulatorovy lisovaci nastroj
tazna kloubova Celist model 2296.2

Z2 pfi prméru 32-63 mm

lisovaci prstenec model 9796.1

Pro lisovani doporucuje spole¢nost Viega
pouzit systémové naradi Viega.

Systémové lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systém
Viega.

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.3.3 ,,Potrebné naradi“
na strané 13.
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. Manipulace
viega

I Zkratte trubku pokud mozno v pravém Uhlu nézkami na trubky,
fezaCkou trubek nebo pilou, aby byla hloubka zasunuti trubky po
celém obvodu rovhomérna.

3.4.2 Odhrotovani trubek

Pokud pfi fezani trubek vznikaji otfepy, musi se konce trubek zevnitf
i vné peclivé odhrotovat.

I Odstrante otfepy z vnitini i vnéjsi strany trubky.
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. Manipulace
viega

3.4.3 Lisovani spoje

Pfedpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poskozeny.
B Trubka je odhrotovana.

I Zkontrolujte povrch trubky uvnitf i vné z hlediska znecisténi a v pfi-
padé potreby jej vyCistéte.

Odstrante tfisky.

B Odstrante ochranné vicko bezprostifedné pred montazi trubky
a chrante spoj pred znecisténim.

B Aby nedoslo k poskozeni tésniciho prvku, nasurite lisovaci spojku
rovné na trubku, aniz by se vzpficila.
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n Manipulace
viega

® V prizoru zkontrolujte hloubku zasunuti a oznacte ji.

I Otevrete lisovaci prstenec a zkontrolujte jej z hlediska znecisténi
a funkce.

I Polozte lisovaci prstenec kolem lisovaci spojky.

U lisovaciho prstence pfitom rozliSujte stranu lisovaci spojky
a stranu trubky.

Lisovaci prstenec je spravné zavieny, kdyz jiz neni vidét Cervena
znacka.

B Provedte proces lisovani.
OZNAMENI!
Lisovaci prstenec se musi pfi lisovani Gplné sevrit.

B Dbejte na dostatecny volny prostor v misté lisovani.

B Lisovaci obrys a oblast kolem mista lisovani udrzujte
v Cistoté.

[ Po Uspésném lisovani Ize snadno rozpoznat svérny krouzek.

B Namazte lisovaci spojku az do stfedu vhodnym primerem.

B Nechte primer odvétrat (dodrzujte informace vyrobce).
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m Manipulace

I Obalte lisovaci spojku az do stfedu paskami na ochranu proti korozi
nanasenymi zastudena (dodrzujte informace vyrobce).

B Oskenujte kéd sledovatelnosti.

3.4.4 Zkouska tésnosti

o Zkousku tésnosti je mozné provést po poslednim cyklu
I lisovani.

Pred uvedenim pfipojovaciho potrubi do provozu provedte zkousku tés-
nosti podle platnych smérnic, viz & ,Predpisy z oddilu: Zkouska tés-
nosti“ na strané 7.

Provedte zkousku na hotovém, ale jeSté nezakrytém potrubi. Vysledek
zkousky tésnosti dokumentujte jako doklad o bezpec¢nosti potrubi.

3.5 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin materiald (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.
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