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Om den hér bruksanvisningen

1 Om den har bruksanvisningen

1.1  Malgrupper

For det hdr dokumentet finns skyddade réattigheter, mer information finns
pa viega.com/legal.

Informationen i den har anvisningen vander sig till utbildade varme- och
sanitetsyrkesarbetare samt andra utbildade personer.

Installationen av Viega-produkter méste ske enligt de allmant erkanda
tekniska reglerna och bruksanvisningarna fran Viega.

For personer som inte har utbildningen eller kvalifikationen ovan ar det
inte tillatet att montera, installera och ev. underhélla den har produkten.
Den har begransningen galler inte for eventuell information om anvénd-
ningen.

Den har bruksanvisningen maste alltid félja med verktygssatsen.

1.2 Markning av information

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Varnings- och informationstexter ar avgransade fran den 6vriga texten
och mérkta med tillhérande piktogram.

FARA

Varnar fér mdjliga livsfarliga skador.

VARNING

Varnar fér mdjliga allvarliga skador.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Varnar fér mojliga skador.

> B B

OBS!

Varnar for mdjliga materiella skador.

Extra information och tips.


https://www.viega.com/legal

m Om den hér bruksanvisningen

1.3 Information om den har sprakversionen

Den har bruksanvisningen innehaller viktig information om produkt-
och systemval, montering och idrifttagning, samt om avsedd anvand-
ning och, om det kravs, om underhallsatgarder. Den har informationen
om produkter, deras egenskaper och anvandningstekniker baseras pa
standarder som galler just nu i Europa (t.ex. EN) och/eller i Tyskland
(t.ex. DIN/DVGW).

Vissa avsnitt i texten kan hanvisa till tekniska féreskrifter i Europa/Tysk-
land. Dessa foreskrifter géller som rekommendationer fér andra I&nder,
om det inte finns nadgra motsvarande nationella krav dar. Hithérande
nationella lagar, standarder, foreskrifter, normer, lagar eller andra tek-
niska foreskrifter har fortur framfor tyska/europeiska direktiv i den hér
anvisningen: Den angivna informationen &r inte bindande fér andra
lander och omraden och bor, som sagt, ses som ett stod.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 5



2 Produktinformation

2.1

Standarder och regelverk

Produktinformation

Efterféljande normer och regelverk géller fér Tyskland resp. Europa och

skall ses som ett stod.

Regelverk fran avsnitt: Anvandningsomraden

Regelverk fran avsnitt: Medier

Giltighetomrade/information

Ingen anvandning fér branngaser

Giltighetomrade/information

Lamplighet for varmevatten i vat-
tenburen uppvarmning

Regelverk fran avsnitt: Inpressningsanslutning

Regelverk fran avsnitt: R6r

Giltighetomrade/information

Roérgénga for kopplingar som tétar
i gdngan

Giltighetomrade/information

Krav pa stalrér — varmerorskvalitet
Krav pa stalrér — varmerorskvalitet
Krav pa stalrér — varmerorskvalitet

Krav pa stalrér — gangrorkvalitet

Regelverk fran avsnitt: Tillbehors- och reservdelar

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Giltighetomrade/information

HSS-borr med avfasad spannyta

Regelverk som géller i Tyskland

DVGW G 260

Regelverk som galler i Tyskland

VDI-Richtlinie 2035, blad 1 och
blad 2

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 10226-1

Regelverk som galler i Tyskland
DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10255 (alt: DIN 2440,
2441 och 2442)

Regelverk som géller i Tyskland

DIN 338



Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll

Giltighetomrade/information

Kontroll av det fardigstéllda men
annu inte tackta systemet

Tathetskontroll for vatteninstalla-
tioner

Krav pa pafyllnings- och komplet-
teringsvatten

Spola en anlaggning

Produktinformation

Regelverk som galler i Tyskland

DIN EN 806-4

ZV'SHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VDI 2035

DIN EN 14336

Anvandningen av Megapress-verktygssatsen och Megap-

de beskrivna anvandningsomradena och medierna méaste

2.2 Avsedd anvandning
® . . .
I ress/Megapress S-inpressningsanslutningen fér andra an
godkénnas av Viega servicecenter.
2.2.1 Anvandningsomraden

symbol "inte dricksvatten”.

Megapress/Megapress S-inpressningsanslutningen ar lampad for stalror
med tjocka vaggar. Med inpressningsanslutningen skapas en gangans-
lutning i rorledningar. Sarskilt val Iampad dar det &r trangt, t.ex. vid
rorférgreningsinstallation fér sensorer, termometrar eller draneringar.
Inpressningsanslutningen &r inte ldmpad att anvéndas i dricksvattenin-
stallationer. Inpressningsanslutningarna ar darfér markta med en svart

Anvand inte inpressningsanslutningen i kombination med Prestabo-
systemkomponenter eller fér branslegaser, se & "Regelverk fran avsnitt:

Anvéndningsomraden” pa sidan 6.

Anvandning &r majligt bl.a. inom féljande omraden:

B Industri- och varmeinstallationer

Tryckluftssystem
Skeppsbyggnad

[

[

B Kylvattenledningar (sluten cirkulation)

B Anlaggningar for tekniska gaser (pa forfragan)

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2



m Produktinformation

Anvandningsomrade Uppvarmning Tryckluft Tekniska gaser
Anvandningsomrade Vattenburen uppvarmning  Alla rérledningsavsnitt Alla rérledningsavsnitt
Drifttemperatur [T 2] 110 °C (EPDM) 60 °C .
140 °C (FKM)
Drifttryck [P ax] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Kommentarer Enligt DIN EN 12828 T,,.,:  Torr, oljehalt: < 25 mg/m?
105 °C (EPDM) 1)

> 25 mg/m?3 (FKM)

) Kontakt med Viega servicecenter ar nddvandig

Tryckluftssystem

| tryckluftssystem, dar direktivet om tryckbarande anordningar méaste
foljas, far foljande drifttryck inte 6verskridas:

Rérdimensioner i tum Drifttryck prmax
1%, 2,2V, 3, 4 1,6 MPa (16 bar)
5,6 1 MPa (10 bar)

2.2.2 Medier
Inpressningsanslutningen &r bl.a. [Ampad for féljande medier:
Gallande riktlinjer se & "Regelverk fran avsnitt: Medier” pa sidan 6.

B Uppvarmningsvatten for sluten, vattenburen uppvarmning

B Tryckluft

B Frostskyddsmedel, kdldbéarare upp till en koncentration pa 50 %
B Tekniska gaser (pa forfragan)

2.3 Produktbeskrivning

For att uppratta en inpressningsanslutning krévs foljande komponenter
och verktyg.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 8



m Produktinformation

2.3.1 Inpressningsanslutning

For de olika rérdimensionerna finns separata inpressningsanslutningar.
Inpressningsanslutningen &r fran fabrik utrustad med en profiltat-
ningsring av EPDM eller FKM.

o Profiltatningsringen far inte bytas ut.

Inpressningsanslutningen har en yttre zink-nickel-beldggning och ar
lampad for stélror med tjocka véaggar, se & Kapitel 2.3.3 "Kompatibla
rér” pa sidan 11. Inpressningsanslutningen finns tillganglig med en
standardmassig, invandig génga Rp3%, se & "Regelverk fran avsnitt:
Inpressningsanslutning” pa sidan 6.

Forminskning G% x Rp2

For installation av termometrar eller dylikt finns en férminskning
(invéndig gédnga Rp'2) med EPDM-tatningsring.

| OBS!
Tata inte gdngan mellan férminskningarna och inpress-
ningsanslutningen ytterligare.

Andra tatningsringar far inte anvandas.

2.3.2 Verktygssats

1 - Positioneringshjélp (D 1%2—6 tum)

2 - Inpressningsverktyg

3 - Inpressningsdorn for inpressningsverktyg
4 - Borraxel

5 - Borranordning for styrning av borraxeln

6 - Bruksanvisning

7 - Markeringspenna

Verktygssats (artikel 731 243) for inpressningsanslutningen levereras i en
véska.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 9



Produktinformation

Borranordning med spannkedija for styrning av borraxeln

Borraxel

Inpressningsverktyg

1

S

1 - Styrning for borraxeln

2 - Dammsugaranslutning 35 mm

3 - Lasmutter

4 - Spannkedja

5 - Infrasning som markering fér senare justering

1 - Borraxel med SDS-plus-faste
2 - Borrkrona 27 mm

3 - Centreringsborr

4 - Styrbult

Som alternativ finns méjligheten att byta ut SDS-plus-fastet mot ett
sexkantsféste. Viega rekommenderar att man anvéander sexkantsfastet
(artikel 735 753).

1 - Anvandning fér pressmaskinen
2 - Inpressningsdorn

Férvara alltid inpressningsdornen hopskruvad i vaskan.

Positioneringshjalp D 1%2-2Y2 tum och D 3-6 tum

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Anvand positioneringshjélpen fér montering av de enskilda inpress-
ningsanslutningarna. Det finns en separat positioneringshjalp fér varje
rérdimension.

P& positioneringshjélpen star den nominella ytterdiametern i tum och i
mm.

10



m Produktinformation

1- Grepp

2 - Markeringarna ar ett hjalpmedel fér att méarka ut ytterligare inpress-
ningsanslutningar pa roret

3 - Utskarning for nyckelytan pé inpressningsanslutningen

4 - Rorschablon. Rérdimensionen kan kontrolleras genom att man
stoppar positioneringshjélpen.

Bild 1: Positioneringshjélp D 172-2%2 tum

1- Grepp
2 - Markeringarna ar ett hjdlpmedel for att méarka ut ytterligare inpress-

1 2
ningsanslutningar pa roret
3 - Utskarning for nyckelytan pé inpressningsanslutningen
=

4 - Rodrschablon. Rérdimensionen kan kontrolleras genom att man
stoppar positioneringshjélpen.

Bild 2: Positioneringshjalp D 3-6 tum
2.3.3 Kompatibla ror

Anvand inpressningsanslutningen med féljande somlésa (S) eller lang-
ssvetsade (W) stalror:

B Svarta

B Galvaniserade
B Industrilackerade
B Pulverlackerade

Stalréren maste 6verensstimma med géllande regelverk, se & "Regel-
verk fran avsnitt: Ror” pa sidan 6.

For felfri drift ska du vélja ratt storlek pa inpressningsanslutningen
for den befintliga rérdimensionen. Annars kan inpressningsanslutningen
sluta fungera eller bli otat.

o Observera toleransangivelserna for rérgodstjocklek och
I ytterdiameter.

Roroversikt — gangrorskvalitet

Standarden skiljer mellan den tunga rérserien H och mellanserien M
eller mellan rértyp L, L 1 och L 2, se & "Regelverk frdn avsnitt: Rér”
pa sidan 6.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 11



m Produktinformation

Inpressningsanslutning for stalrér av gangrorskvalitet — tung serie H och mellanserie M

Artikelnummer inpressningsans-  Fér rér- Nominell Ytterdiameter Végg- Végg-
lutning Rp % dimen- ytterdia- tjocklek tjocklek
sion meter tung serie H mellanserie

M
EPDM FKM Tum Mm Min. mm  Max. mm Mm Mm
731 168 780 470 1% 48,3 47,9 48,8 4,0 3,2
731175 780 487 2 60,3 59,7 60,8 4,5 3,6
731182 780 494 2V 76,1 75,3 76,6 4,5 3,6
731199 780 500 3 88,9 88,0 89,5 5,0 4,0
731 205 780517 4 114,3 113,1 115,0 5,4 4,5
731212 780 524 5 139,7 138,5 140,8 5,4 5,0
731229 780 531 6 165,1 163,9 166,5 5,4 5,0

Inpressningsanslutning for stalrér av gangrorskvalitet — rortyp L

Artikelnummer inpressningsanslutning  For rérdi-  Nominell Ytterdiameter Véggtjocklek
Rp 3% mension  ytterdia-
meter
EPDM FKM Tum Mm Min. mm Max. mm Mm
731168 780470 1% 48,3 47,8 48,6 2,9
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,7 3,2
731182 780 494 2V 76,1 75,2 76,0 3,2
731199 780 500 3 88,9 87,9 88,7 3,2
731205 780517 4 114,3 113,0 113,9 3,6
731212 780 524 5 139,7 138,5 140,8 4,5
731229 780 531 6 165,1 163,9 166,5 4,5

Inpressningsanslutning for stélrér av gangrorskvalitet — rortyp L 1

Artikelnummer inpressningsanslutning For rérdi-  Nominell Ytterdiameter Véggtjocklek
Rp % mension  ytterdia-
meter
EPDM FKM Tum Mm Min. mm Max. mm Mm
731 168 780 470 1% 48,3 47,8 48,6 2,9
731175 780 487 2 60,3 59,6 60,7 3,2
731182 780 494 2%> 76,1 75,2 76,3 3,2
731199 780 500 3 88,9 87,9 89,4 3,6
731 205 780 517 4 114,3 113,0 114,9 4,0

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 12



Produktinformation

Inpressningsanslutning for stalror av gangrorskvalitet — rortyp L 2

Artikelnummer inpressningsanslutning  For rérdi-

Rp %

EPDM FKM
731 168 780470
731175 780 487
731182 780 494
731199 780 500
731 205 780 517

Roroversikt — varmerorskvalitet

Nominell Ytterdiameter Véggtjocklek
mension  ytterdia-
meter

Tum Mm Min. mm Max. mm Mm
1% 48,3 47,8 48,4 2,9

2 60,3 59,6 60,2 2,9
2 76,1 75,2 76,0 3,2

3 88,9 87,9 88,7 3,2

4 114,3 113,0 113,9 3,6

Standarderna skiljer mellan rérserie 1, 2 och 3. De rekommenderar
att installationsréren i rérserie 1 anvands, eftersom réren i rérserie 2
och 3 inte &r tillgéngliga eller endast har begransad tillganglighet, se
& "Regelverk fran avsnitt: R6r” pa sidan 6.

Inpressningsanslutning for stalrér av varmerdrskvalitet — rorserie 1

Artikelnummer inpressningsans-  Foér rér- Nominell Ytterdiameter Véggtjocklek
lutning Rp 3% dimen- ytterdia-
sion meter
EPDM FKM Tum Mm Min. mm  Max. mm Min. mm Max. mm
731168 780 470 1% 48,3 47,8 48,8 2,3 4,0
731175 780 487 2 60,3 59,7 60,9 2,3 4,5
731182 780 494 2% 76,1 75,3 76,9 2,6 4,5
731199 780 500 3 88,9 88,0 89,8 2,6 5,0
731205 780 517 4 114,3 113,2 115,4 2,6 5,4
731212 780 524 5 139,7 138,3 141,1 2,9 5,4
731229 780 531 6 168,3 166,6 170,0 2,9 5,4
2.3.4 Markning pa komponenter

Rektangel "Inte for dricksvatten”

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Megapress-inpressningsanslutningen (EPDM-téatningselement) &r mar-
kerad med en svart punkt och Megapress S-inpressningsanslutningen
(FKM-tatningselement) med en vit punkt. Punkten markerar SC-Contur
dér provtagningsmedium I&cker ut om en koppling inte har pressats av
misstag.

Den svarta rektangeln informerar om att systemet inte ar lampat for
dricksvatten.

13



m Produktinformation

Inpressningsanslutningar

P& inpressningsanslutningen finns en markering (1). Markeringen
anvands for att kontrollera att markeringsstrecket och inpressningsans-
lutningen &r i linje med varandra.

P& inpressningsanslutningen star den nominella ytterdiametern i tum
och i mm.

Bild 3: Megapress-inpressningsanslut-
ning

1

Bild 4: Megapress S-inpressningsans-
lutning

2.4 Tillbehor och reservdelar

Det finns olika tillbehér och reservdelar som passar till verktygssatsen:

Borrkrona

Borrkronans ytterdiameter &r 27 mm.

Viega rekommenderar att foljande reservborrkronor (ytterdiameter
27 mm) anvands:

B Viega artikel 731 151
B Likvardig Ridgid-artikel

Anvand inte slitna borrkronor. Om borrhalet inte &r helt runt eller om det
ar for litet kan inpressningsanslutningen inte langre monteras.

o Borrkronorna och borranordningen &r anpassade till var-
I andra. Om man anvander andra borrkronor kan tatheten
inte garanteras.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 14



Centreringsborr

Adapter med sexkantsfaste

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Produktinformation

Centreringsborren har en diameter p4 6 mm, en langd pa 93 mm och
ar avfasad pa spannytan. Den har avfasningen ar till for att fasta centrer-
ingsborren korrekt.

Viega rekommenderar att man anvander Viega centreringsborr (artikel
734 688). Som alternativ kan den standardméassiga HSS-borren

(6 mm x 93 mm) med avfasad spannyta anvandas, se dven & "Regel-
verk fran avsnitt: Tillbehdrs- och reservdelar” pa sidan 6.

Foér anvandning med borrmaskiner utan SDS-Plus-borrchuck kan SDS-
Plus-fastet pa borraxeln bytas mot adapter med sexkantsfaste (artikel
735 753). Sexkantsfastet behdver en borrchuck p& 13 mm.

15



m Hantering

3  Hantering

3.1 Sakerhetsanvisningar

B Observera de gallande olycksfallsforebyggande fore-
I skrifterna vid alla arbeten.

B Anvand skyddsglaségon och ldmpliga handskydd.

Pabudssymboler

Observera de varnings- och pabudssymboler som finns p& borranord-
ningen:

Allm&nna varningssymboler
Varnar for potentiella personskador.

innan idrifttagning.

Anvand huvudskydd
Viega rekommenderar att man bér lampligt huvudskydd vid
arbeten som &r méarkta med denna symbol.

Observera bruksanvisningen
@ L&s bruksanvisningen och sdkerhetsanvisningarna noggrant

Anvand dégonskydd
Viega rekommenderar att man bar skyddsglaségon vid
arbeten som &r méarkta med denna symbol.

Transport och férvaring

B Transportera endast verktygen i den avsedda vaskan sa de inte
skadas eller tappas bort.

B Forvara alltid véskan och verktygen i en torr och ren miljo.

Sékerhet vid borrning

I Kontrollera alltid att verktyget fungerar felfritt och gar 1att innan det
anvands.

B Anvand inte skadade delar.
B Anvand endast intakta originaldelar fran systemet.

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 16



Underhall

Hantering

Verktyg eller enskilda komponenter kan skadas om de tappas.

B Maskiner som har tappats far inte langre anvandas. De maste
bytas ut eller skickas till en auktoriserad servicepartner fér kon-
troll.

Tém rérledningarna helt och gér dem trycklésa innan borrning.

B Observera minimiavstanden for verktygen & Kapitel 3.2.1 ”Plat-

sbehov och avstand” pa sidan 17.
Vid borrning bildas span. Anvand alltid 1ampliga skyddsglaségon.
Borrkrona, centreringsborr och borrkérna kan bli mycket varma.

B |3t delarna svalna efter borrningen.
B Anvand lAmpliga handskydd vid demontering av delarna.
B Placera inte varma delar pa brannbart material.

Observera sékerhetsinformationen i anvisningarna till borrmaskinen
och uppsugningsanordningen.

Folj underhalls- service- och skoétselinformationen.

Lat endast serviceverkstader som har auktoriserats av Viega utfora
underhall och service.

3.2 Monteringsinformation
3.2.1  Platsbehov och avstand

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk pa grund av otillrdckliga avstand

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Om man inte haller sig till de nédvandiga minimiavstanden
vid monteringen av inpressningsanslutningen kan detta
medfora personskador och skador pa andra komponenter.

Efter montering av inpressningsanslutningen far den inte utsattas for

termisk belastning, t.ex. genom svetsning, 6ver den hogsta tillatna drift-
temperaturen. Om rérledningen senare ska bojas far inpressningsansiut-

ningen inte ligga i béjningsomradet. Hall ett minimiavstand pa 0,5 x den
utvandiga rordiametern till bojningsomradet.

Viega rekommenderar att platsférhallandena kontrolleras fore varje borr-

ning.

For minimiavstand, se tabell i respektive avsnitt.

o Det far inte finnas nagra presskopplingar, klammor etc. i
I omradet kring halet for att positioneringshjalpen och bor-
ranordningen ska kunna monteras pa ratt satt.

Hall ett avstand pa 50 mm.

17



m Hantering

Minimiavstand fér borrmaskin, pressmaskin och positioneringshjalp

Arbetsomradet A beror p& den borrmaskin som anvands. Omrade
A bestams av langden pa borrmaskinen plus langden pa borraxeln
(170 mm).

Arbetsomrade B &r langden pa pressmaskinen (inkl. 20 mm arbets-
stracka) med inpressningsverktyg och inpressningsanslutning.

// /i_ 4 d/ i’ / _/> :/ c/ : 4/_ 7 Pressmaskin Arbetsomrade B
[P )4 i mm
a5 ; i i
> PT3 H/EH 620
B PT3 AH 500
J Pressgun 4B/4E 530
A
Pressgun 5 480
l laktta minimiavstanden c, d och e for montering av borranordningen och

positioneringshjalpen.

Dimension Minimiavstdnd  Minimiavstdnd  Minimiavsténd
i tum c _ d e
i mm i mm i mm

1% 30 110 30

2 30 110 30

2 30 110 30

3 35 110 35

4 40 110 40

5 45 120 45

6 55 145 55

Minimiavstand mellan inpressningsanslutningar lings med rdraxeln

Dimension Mimm
i tum

172

3 70

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 18



m Hantering

Minimiavstand mellan inpressningsanslutningar pa tviaren mot réraxeln

Om inpressningsanslutningar monteras nara varandra ska minimiav-
stand hallas. Om man tar hansyn till minimiavstanden kan positioner-
ingshjalpen anvandas korrekt.

Borra forst alla hal och montera sedan inpressningsanslutningarna.
Annars kan inte spannkedjan fastas korrekt.

o Ta hansyn till de namnda minimiavstanden for att kunna

I montera inpressningsanslutningarna korrekt. Vid anvéand-
ning av termometrar och dylikt kan andra minimiavstand
gélla. Kontrollera alltid minimiavstanden i forvag.

Minimiavstandet N avser vinkeln fér inpressningsanslutningarna i forhal-
lande till varandra. Vinkelangivelserna anges i grader i tabellen.

Dimension Ni° Symbol
i tum

1%

2 180° f @ :: B

90° i E

Z-dimensioner

Z-dimensionerna finns pa tillhérande produktsida i online-katalogen.

3.2.2 Verktyg som behovs

For att uppratta en inpressningsanslutning behévs féljande verktyg:

Borrmaskin/slagborr

Pressmaskin

Uppsugningsanordning, t.ex. industridammsugare
Markeringspenna

Ring- eller skruvnyckel 27 mm

Ring- eller skruvnyckel 32 mm

Skruvmejsel

Stalborste

Slippapper (kornstorlek 180)

Rortang vid behov

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2 19



Borrmaskin/slagborr

Pressmaskin

Uppsugningsanordning

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

For borraxeln kan gangse borrmaskiner/slagborrar anvandas. Viega
rekommenderar att man anvander kraftfulla maskiner. Om man
anvander en batteridriven skruvdragare forlangs borrtiden avsevért.

Borrmaskiner/slagborrar kallas i fortsattningen endast fér borrmaskin.
Borrmaskinen maste ha minst féljande specifikationer:

B Effektférbrukning: = 600 watt

B Borrvarvtal max: 1200 r/min

B Borrchuck: SDS-plus eller sexkantsfaste
B Avstangningsbar slagfunktion

B Slirkoppling

OBS!
Borra

Felaktiga maskininstallningar leder till felaktiga hal.

B Sténg alltid av borrmaskinens slagfunktion.
B Anvand endast felfria borrmaskiner med jamn gang.

B Sikerstill att borrmaskinen har ratt varvtal for att
bevara borrkronans livslangd.

Viega rekommenderar att man anvander Viega pressmaskiner for mon-
tering av Megapress/Megapress S-inpressningsanslutningen.

Rekommenderade Viega pressmaskiner:

B Pressgun 5

B Pressgun 4E/4B

® Typ PT3-AH

m Typ PT3-H/EH

m Typ2

Olampliga pressmaskiner:
m Typ 1

B Picco

B Pressgun Picco

o Vid pressnhingen med en Pressgun 5 kan det handa

I att maskinen har avslutat pressningen, men inpressnings-
verktyget kan &nnu inte lossas. Starta en andra pressning
om sa &r fallet.

Vid borrningen bildas span. Genom att ansluta en uppsugningsanord-
ning till borranordningen kan mangden span som hamnar i rérledningen
minskas till ett minimum.

Rorledningarna maste vara trycklosa och helt tomda, sa att inga rester
kan sugas in.
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3.3 Montering

Hantering

OBS!

Observera: Brandrisk!

Varma span kan leda till skador pa uppsugningsanord-

ningen eller kringliggande omraden.

B Ta bort brannbara delar, som t.ex. en dammsugarpase,
fran uppsugningsanordningen.

B Observera tillverkarinformationen fér uppsugnings-
anordningen.

For att kunna suga upp spanen maste uppsugningsanordningen ha
atminstone foljande egenskaper:

Typ: industridammsugare

Effektforbrukning: =1200 watt

Luftméngd: = 50 I/s

Vakuum: = 200 hPa (200 mbar)

Anslutningens rorstorlek: 35 mm

For andra anslutningsstorlekar kan vanliga adaptrar pa 35 mm
anvandas

Allmanna anvisningar fér langdexpansion pa rérledningar

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Rorledningar expanderar pa grund av temperaturskillnader. Om inpress-
ningsanslutningen anvands for en utgaende rorledning (t.ex. radiato-
ranslutning) maste man vid val av borrposition se till att endast laga
spanningar kan uppsta pa inpressningsanslutningen pa grund av lang-
dexpansionen av utloppsréren och de genomgaende rorledningarna.
Den maximalt tillatna langdexpansionen pa de genomgaende rorled-
ningarna ar +10 mm.

Om man inte kan utesluta storre lAngdexpansioner ska lampliga expan-
sionsutjamnare, fasta punkter och glidpunkter stéllas in i enlighet med
allmant accepterade tekniska regler.
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3.3.1 Forbereda ror

Krav pa profiltdtningens stodyta

Orsaker till ojamnheter pa roret

N(V) -

Hantering

B |npressningsanslutningens monteringsyta ar minst 50 mm (B).
B Borrhalet finns i mitten av monteringsytan.
B Borrhalets diameter &r 27 mm (A).

Stora ojamnheter pa roret kan leda till att inpressningsanslutningen blir
otat.

Ojamnheter kan uppsta t.ex. pa grund av foljande faktorer:

Otillrackligt glattade yttre rérsvetsar
Manuellt applicerad lack

Vid galvaniserade ror:
Upphéjningar i zinkskiktet

Placera helst inte inpressningsanslutningen pa svetsfogen. Om det inte
gar att undvika detta: anpassa svetsfogen till rérets krokning. Det ar inte
tillatet att pressa pé fordjupningar i svetsfogen.

Foérutsattningar for inpressningsanslutningens tathet

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Roret ar fritt fran rafflor, rost, skador etc.

Roérytan har inga ojamnheter som t.ex. praglade rérmérkningar.

Om det finns ojamnheter maste omradet kring tatningsytan for
inpressningsanslutningen behandlas, sa att det skapas en slat och
j@mn yta. Viega rekommenderar att man forst avlagsnar grov smuts,
t.ex. kalkavlagringar, med en stélborste och sedan avslutar med slip-
papper (kornstorlek 180).

For borrningen maste réret ha en minimivaggtjocklek, se & Kapitel
2.3.3 "Kompatibla ror” pa sidan 11.

Rorvaggen far inte vara skadad eller forsvagad i omradet for halet
(t.ex. pa grund av invandig eller utvandig korrosion).

| omradet for halet far det inte finnas nagra presskopplingar, klammor
etc. Borranordningen maste kunna monteras korrekt.

Manuellt applicerad lack har tagits bort med en stélborste.
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m Hantering

3.3.2 Gora borrhal

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk pa grund av metallspan och nedfallande
maskiner.

B Anvand skyddsglaségon.
B Anvand skyddsskor.

Span i rérledningen

Vid borrning bildas span. Genom att ansluta en uppsug-
ningsanordning till borranordningen kan mangden span
som hamnar i rérledningen minskas till ett minimum.

Centreringsborr

B Borra inte utan centreringsborr.
B Anvand inte en sliten centreringsborr.
B Efterslipa inte centreringsborren.

F6rutsattningar

Att borra halet korrekt ar viktigt for monteringen av
inpressningsanslutningen och felfri drift senare.

Viega rekommenderar att man anvander verktygssatsen
artikel 731 243.

B Om man borrar hélet utan att anvanda verktygssatsen (t.ex. med en
pelarborrmaskin istallet) maste det lodrata borrhalet ha en ytterdia-
meter pa 27 mm = 0,75 mm.

B Rorledningsavsnittet maste vara utan tryck och témt innan borr-
ningen utférs.

B Observera foljande kapitel innan borrhéalet gors: & Kapitel 3.2.1
“Platsbehov och avstand” pa sidan 17 och & Kapitel 3.3.1 "Férbe-
reda rér” pa sidan 22.
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° Hantering
viega

Mérka upp borrhal
Utfér monteringsstegen i den beskrivna ordningsféljden.

B Rengodr borromradet innan det marks upp.

B Mark upp borrhalsmitten i det 6nskade laget.

B Rita upp markeringsstreck.

Rita markeringsstrecken sa att de ar langre an inpressningsanslut-
ningen. Markeringsstrecken férenklar justeringen senare.

P& borranordningen och inpressningsanslutningen finns infrasningar.
Vid den senare monteringen maste markeringsstrecket pa roret
stdmma dverens med infrAsningarna.

INFO! Om flera inpressningsanslutningar monteras lings
med réraxeln (under varandra eller bredvid varandra) maste
markeringsstrecket ga 6ver den férsta och sista inpress-
ningsanslutningen.

Fasta borranordning

B Skruva tillbaka lasmuttern at vanster tills det tar stopp.
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° Hantering
viega

B Placera spannkedijan kring roret, s att den har jamn kontakt med
roret.

Montera borranordningen med uppsugningsanslutningen nedat.

OBS! Fér spannkedjan éver réret ovanifran nar det galler
vagrata rérledningar.

B Sétt in bultarna i den nadrmaste kedjeldnken i borranordningens bult-
faste.

OBS! Bultarna maste placeras helt i bultfistet. Om bultarna
inte ar korrekt placerade kan detta leda till skador eller 6kat
slitage.

B Justera borranordningen langs med respektive réraxel.

For justering: se till att den yttre infrasningen pa borranordningen
och markeringsstrecken pé réret stammer Gverens.

B Justera borrhalsmitten som &r markerad pa réret med hjélp av de
infrista markeringarna invandigt.

B Dra at lasmuttern sa langt det gar for hand.

INFO! Spinn inte spannkedijan for lite eller for mycket. Om
spanningen inte dr den ratta kan det medféra skador.

I Dra &t lasmuttern med en ring- eller skruvnyckel (27 mm) tills den
sitter fast (maximalt 10 Nm).
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Férbereda verktyg

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

B Skjut in uppsugningsanslutningen i fastet pa borranordningen.

I Kontrollera om det finns skador eller slitage p& borrkronan och cen-
treringsborren och se till att det &r korrekt héjdavstand mellan dem
(2 mm).

Byt ut delarna vid behov.

I Kontrollera att centreringsborren sitter fast och dra at den vid behov.
INFO!

B Anvand endast felfria delar.

B Anvand inga smorjmedel eller oljor (som t.ex. skérolja)
under borrningen. Smoérjmedel och oljor kan skada profil-
tatningsringen pa inpressningsanslutningen.

B Satt i borraxeln i borrmaskinen (SDS-plus) eller
spann borraxeln med sexkantadaptern i chucken.
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° Hantering
viega

B Stang av slagfunktionen.

B Stéll in hogergang.

Borra ett hal

OBS! sitt inte pa borrmaskinen n.
I Skjut in borraxelns styrbult i styrningen pa borranordningen.
I Skjut in borraxeln med latt kraft till stopp i borranordningen.

Se till att borraxeln eller borrkronan inte hamnar snett nar de skjuts
in.

Satt pa uppsugningsanordningen.

Satt pa borrmaskinen.

Utfér hela borrningen i ett enda arbetssteg.

Anvand lite tryck vid borrningen.
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Avsluta borrningen

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

INFO! Fér att 6ka borrkronans livslaingd méste spanen trans-
porteras bort om rérgodstjockleken ar = 3 mm.

B Dra ut borrmaskinen under borrningen med jamna mellanrum
ca 3-4 mm fran borrhélet.

Nar man drar ut borren férs span bort och borrkronan svalnar.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!
Skaderisk och antandningsrisk av brannbara material pa

grund av varm borrkrona eller varm centreringsborr.

Lat borrkronan och centreringsborren svalna.

I Avsluta inte borrningen férrén

B Roérvaggen har borrats igenom helt eller
B Man har kommit till stoppet i borranordningen

I Ta bort borrmaskinen med borraxeln nér borraxeln inte roterar
langre.

B Dra av uppsugningsslangen och sug ur borranordningen framifran.

B Stang av uppsugningsanordningen och lagg den at sidan.
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Avslutande arbeten

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

I Demontera borranordningen.

Borrkronan med centreringsborren ar konstruerad sa att borrkarnan i
basta fall blir kvar i borrkronan.

IAKTTAG FORSIKTIGHET! Risk for personskador pa grund

av halka eller varm borrkéarna.
B Lat borrkronan och centreringsborren svalna.

I Ta bort borrkadrnan ur borrkronan med hjalp av en skruvmejsel och
en polygrip.

IAKTTAG FORSIKTIGHET! Skaderisk! Ta inte i borrhalet.

B Rengor rérytan kring borrhalet med en stélborste for att f& bort grov
smuts (t.ex. span).
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m Hantering

I Ta bort eller slipa ner grader som &r kvar med hjalp av slippapper
(kornstorlek 180).

Slippappret far inte skrapa kontaktytan for profiltdtningen i pre-
ssanslutningen.

INFO! Fila inte borrhélet i efterhand. Grader som sticker
upp kan leda till att inpressningsanslutningen inte kan
séttas in tillrackligt djupt i réret eller att profiltatningsringen
skadas. Ta bort eventuell olja som har applicerats helt.

I Ta bort eventuellt kyl- eller smérjmedel som kan ha applicerats.

3.3.3 Montera inpressningsanslutning med inpressningsverktyg
B Skruva ut inpressningsdornen ur inpressningsverktyget.

OBS! viilj alltid passande inpressningsanslutning fér den aktu-
ella rérdimensionen. Observera mérkningen pa inpressnings-
anslutningen.

B Satt pa inpressningsanslutningen pa inpressningsverktyget.

Nyckelytan maste ligga mot inpressningsverktyget: Profiltatningsr-
ingen till inpressningsanslutningen maste peka mot roret.
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m Hantering

B Skruva in inpressningsdornen till stopp i inpressningsverktyget for
hand.

OBS! Om man inte gor detta kan inpressningsdornen ga av
eller sa utférs inte pressningen korrekt.

X

I Kontrollera att profiltatningsringen sitter korrekt, &r ren och oskadad.

Montering av positioneringshjalp

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Risk for klamskador!

B Tatag i positioneringshjalpen sa att fingrarna inte kan
kldmmas.

B Placera positioneringshjalpen runt roret.

OBS! Om inpressningsanslutningen ska monteras pa sidan
av installationsroéret far den stingda sidan av positionerings-
hjélpen inte vara vdnd mot vaggen nér den installeras. Fel-
aktig installation av positioneringshjélpen kan leda till att
den fastnar vid demontering.

B Satt in inpressningsanslutningen i borrhalet.

For orientering: Rikta in markeringen pé inpressningsanslutningen
mot markeringsstrecket pa roret.

OBS! vilj alltid passande positioneringshjilp och pas-
sande inpressningsanslutning for den aktuella rérdimen-
sionen. Observera markningen pa positioneringshjalpen och
inpressningsanslutningen.

B For utskérningen for nyckelytan till inpressningsanslutningen genom
en svangrorelse.

OBS! Om du inte kan montera positioneringshjélpen utan
problem kan du vrida den 180°.
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Pressa in inpressningsanslutning

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

I Vrid positioneringshjalpen sa langt att den ligger mot inpressnings-
anslutningen och réret helt och hallet.

For korrekt placering av inpressningsanslutningen maste foljande
punkter vara uppfyllda:
B Inpressningsanslutningen ligger med hela ytan mot réret.

B Inpressningsanslutningen &r i &ndlaget av positioneringshjalpens
utskérning (fram till stopp).

B Positioneringsmarkeringen pé inpressningsanslutningen och mar-
keringsstrecket pa roret &r i linje med varandra. Positionerings-
hjalpen maste ligga mot roret.

I Dra ut fastbulten p& pressmaskinen.

Skjut pressmaskinen 6ver inpressningsverktyget tills det tar stopp.

Skjut in fastbultarna.

OBS! Inpressningsanslutningen och positioneringshjélpen
maste ligga mot rérvaggen helt och hallet.
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Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Hantering

IAKTTAG FORSIKTIGHET! Risk fér klimskador!
E Hall endast pressmaskinen i handtaget.

INFO! Eftersom maskinen aker tillbaka 20 mm far den inte
kldmmas fast, se & Kapitel 3.2.1 ”"Platsbehov och avstand”
pa sidan 17.

I Satt pa pressmaskinen.

B Hall pressmaskinen i rat vinkel mot réraxeln och var uppmarksam
pa positioneringshjalpens returfjadring. Positioneringshjélpen ger en
markbar aterkoppling nér pressmaskinen inte befinner sig inom
omradet for den lodrata punkten.

Héang inte pressmaskinen i positioneringshjélpen.

B Genomfér pressningen helt och i ett arbetssteg.

OBS! Vid pressningen med en Pressgun 5 kan det hinda att
maskinen har avslutat pressningen, men inpressningsverk-
tyget kan @nnu inte lossas. Starta en andra pressning om sa
ar fallet.

B Dra ut pressmaskinen med inpressningsverktyg efter pressningen.

IAKTTAG FORSIKTIGHET! Fara for klimskador eller
verktygsbrott!

B Utf6ér inga tompressningar utan inpressningsanslutning.
Inpressningsanslutningen far endast pressas in i roret.

B Ta ut inpressningsverktyget ur maskinen.
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Hantering

IAKTTAG FORSIKTIGHET! Risk for klimskador!

B Ta tag i positioneringshjilpen s att fingrarna inte kan
klammas.

I Ta bort positioneringshjalpen fran roret. Dra l4tt i handtaget vid bort-

tagning.

[ Inpressningsanslutningen ar monterad och kan nu anvandas.

Det ar inte tillatet att rikta inpressningsanslutningen i efter-
hand.

Nar du skruvar in en utvandig géanga i inpressningsanslut-
ningen maste du halla mot nyckelytan med ett 1ampligt
verktyg (t.ex. 32 mm skruvnyckel eller rortang).

Genomfor en tathetskontroll nér installationen &r Klar,
& Kapitel 3.4.1 “Tathetskontroll” pa sidan 35.

3.3.4 Montera forminskningen

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Med férminskningen (artikel 731 236 med EPDM-tatningselement) kan
en invandig génga minskas till RpY.

I Kontrollera om tatningsytan p& inpressningsanslutningen och for-
minskningen har skador eller &r smutsiga.

INFO! Anvind inget ytterligare tatningsmedel.

B Skruva in férminskningen fér hand.
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Hantering

B Dra at forminskningen.

Hall emot inpressningsanslutningen med ett lampligt verktyg (t.ex.
skruvnyckel 32 mm eller rortang) vid atdragning, sa att inpressnings-
anslutningen inte vrider sig.

Markeringarna pa réret och inpressningsanslutningen maste stamma
Overens.

3.3.5 Ytterligare anviandningsomraden f6r inpressningsanslutningen

3.4 Idrifttagning
3.4.1 Tathetskontroll

Verktygssats inpressningsanslutning, PT2

Rp-géngan kan anvandas for installation av termometrar, temperatur-
sensorer, manometrar eller draneringar. Det ar ocksa majligt att ansluta
ror, t.ex. for senare anslutning av radiatorer.

B Anvand ett formstycke (t.ex. Megapress modell 4211 eller Megap-
ress S modell 4311) for Gvergéngar pa rérledningar.

Rorandar far inte skruvas in direkt i inpressningsanslutningar.

Viega rekommenderar att man anvander Viega rérledningssystem.

OBS!

Om du behover justera den anslutna rérledningen i efter-
hand far du bara justera sjélva rorledningen. Inpressnings-
anslutningen far inte utsattas for mekanisk belastning
genom justeringen, varken under en kortare tid eller per-
manent.

Installatéren maste genomfora en tathetskontroll (belastnings- och
tathetskontroll) innan idrifttagningen.

Genomfor det har provet pa det fardigstéllda men annu inte tackta
systemet.

| enlighet med bestd@mmelserna for dricksvatteninstallationer ska de gal-
lande riktlinjerna foljas, se . & "Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll”
pa sidan 7

Genomfor tathetskontrollen aven for andra installationer &n dricksvatten
enligt dessa regler.

Dokumentera resultatet.
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For att undvika korrosion maste anlaggningen forbli helt
vattenfylld efter tathetskontrollen.

Observera kraven pa pafylinings- och kompletterings-
vattnet enligt de gallande riktlinjerna, se & “Regelverk fran
avsnitt: Tathetskontroll” pa sidan 7.

Spola anldggningen

Efter téathetskontroll ska anldggningen spolas enligt géllande riktlinjer, se
aven & “Regelverk fran avsnitt: Tathetskontroll” pa sidan 7.

3.5 Skotsel och underhall
3.5.1 Rengoring

For att kunna sékerstélla en kontinuerlig, felfri drift maste verktyget ren-
goras regelbundet.

Rengdringsmedel:

B Ren bomullstrasa
B Underhallsolja (artikel 667 924)

Anvénd inte silikonolja.

Borranordning inkl. spannkedja

I Applicera underhallsoljan med trasan in- och utvandigt pa borra-
nordningen.
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Borraxel inkl. borrkrona

I Applicera underhallsolja med trasan utifran pa lagret och pa borrk-
ronan.

3.5.2 Underhallsintervaller

Funktionssakerheten beror i forsta hand pé enskilda verktygens drifts-
akerhet. Verktygen utsatts for naturligt slitage. Av den anledningen
maste verktygen underhallas regelbundet.

Borrkrona och centreringsborr

Borrkronan och centreringsborren maste bytas ut av anvandaren vid det
forsta tecknet pa slitage. Vid korrekt anvandning kan Viega-komponen-
terna uppné foljande antal hal:

Borrkrona Vid huvudsaklig anvandning pa rér med minsta vaggtjocklek  Ca 100 hal
pa 2,3 mm

Borrkrona Vid huvudsaklig anvandning pa rér med maximal vaggtjocklek Ca 30 hal
p& 5,4 mm

Centreringsborr Ca 80 hal

Borranordning, borraxel, inpressningsverktyg

® Underhall och service av verktygen far endast genomféras
I av serviceverkstader som har auktoriserats av Viega.

Komponenterna méaste underhéllas med 2 &rs mellanrum.

Positioneringshjalp

Positioneringshjélpen &r underhallsfri. Om den inte langre fungerar som
den ska eller &r skadad maste den bytas ut.
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3.5.3 Byta borrkrona

Byt ut borrkronan vid féljande tecken:

B Nar borreffekten blir samre (t.ex. ndr det behdvs mer kraft for att
borra)

B Nar tanderna ar skadade eller mycket slitha

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Skaderisk pa grund av varm och vass borrkrona.

B Anviand lampliga handskydd vid behov.
H L&t borrkronan svalna forst.

B Lossa borrkronan med en rortang fran borraxeln och ta bort den.

Hall emot med en skruvnyckel pa 14 mm for att inte skada borra-
xeln.

I Ta bort borrkronan.

B Smodrj in borraxelns fingadngning vid varje byte. Smoérjmedlet gor att
det gér lattare att lossa borraxeln senare.

Smoérjmedel med MoS2- eller grafitandel ar val lampade for detta.
Om géngningen ar skadad far man inte fortsétta att anvanda borra-
xeln eller borrkronan.
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B Montera den nya borrkronan och dra &t tills det tar stopp fér hand.
Sétt inte in borrkronan snett nar den skruvas in.

[ Vid néasta borrning skruvas adaptern &t automatiskt.

3.5.4 Byta centreringsborr
Centreringsborren maste bytas ut vid férsta tecknet pa slitage.

IAKTTAG FORSIKTIGHET!

Skaderisk pa grund av varm och vass borrkrona.

B Anvand lampliga handskydd vid behov.
H L&t borrkronan svalna forst.

B Lossa centreringsborrens fastskruv med en insexnyckel (4 mm).

B Ta bort centreringsborren.

I Skjut in den nya centreringsborren i borraxeln s langt att den
sticker ut 2 mm fran borrkronan.

Skruva in centreringsborren sé langt kring den egna axeln att dess
avfasade omrade ligger exakt mot fastskruven.
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I Dra &t fastskruven med insexnyckel for att forhindra att centrerings-
borren roterar med vid borrningen.

3.5.5 Byta faste for borrmaskinen

Borraxeln har ett SDS-plus-faste. Fér borrmaskiner utan SDS-plus-féaste
finns mojligheten att byta ut SDS-plus-fastet mot ett sexkantsfaste
(artikel 735 753).

B Lossa adaptern pa borraxeln med en skruvnyckel pa 17 mm.

Hall emot med en skruvnyckel pa 14 mm for att inte skada borra-
xeln.

I Ta bort adaptern.
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¢ Q B Smorj in adapterns fingangning vid varje byte. Det gor att det gar
Q) |attare att lossa adaptern senare.

Smdrjmedel med MoS2- eller grafitandel ar val lampade for detta.
Om gangningen &r skadad far man inte fortsatta att anvanda adap-
tern.

I Skruva in adaptern och dra 4t tills det tar stopp for hand. Satt inte in
adaptern snett nér den skruvas in. Vid nasta borrning dras adaptern
at automatiskt.

3.6 Avfallshantering

Sortera produkten och férpackningen i respektive materialgrupper (t.ex.
papper, metall, plast eller icke-jarnmetaller) och avfallshantera enligt gal-
lande nationella lagar.
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