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O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

1.1 Cilové skupiny

1.2 Oznaceni pokynu

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Pro tento dokument plati ochranna prava, dalsi informace naleznete na

viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou uréeny kvalifikovanym odbornikiim na
sanitu a topeni resp. vySkolenému odbornému personalu.

Montaz vyrobk( Viega se musi provadét pfi dodrzovani véeobecné
uznavanych technickych pravidel a navod( k pouziti Viega.

Nepfipustna je montdaz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaiji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Tento navod k pouziti musi zUstat u sady naradi.

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!
Varuje pred moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!
Varuje pred moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNENI!
Varuje pred moznymi zranénimi.

OZNAMENI!
Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.
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O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému pouzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace
k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny na
aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku

(napf. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy v
Evropé&/Némecku. Tyto pfedpisy plati jako doporuceni pro jiné zemé, ve
kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemeé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo feceno, je tfeba je povazovat za pomucku.
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Informace k vyrobku

2

2.1

Informace k vyrobku

Normy a pravidla

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu pro Ceskou a Slovenskou republiku najdete na ¢eskych
webovych strankach na viega.cz/normy.

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Pravidla z oddilu: vlisovaci pfipojka

Pravidla z oddilu: trubky

Rozsah platnosti / upozornéni

Nelze pouzit pro topné plyny

Rozsah platnosti / upozoméni

Vhodnost pro topnou vodu v

teplovodnich topnych zafizenich s

nucenym obéhem

Rozsah platnosti / upozornéni

Trubkové zavity pro spoje tésnici
v zavitu

Rozsah platnosti / upozornéni

Pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

Pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

Pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

Pozadavky na ocelové trubky —
kvalita zavitovych trubek

Pravidla z oddilu: prisluSenstvi a nahradni dily

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Rozsah platnosti / upozoméni

Vrtaky HSS se zplostélou upinaci
plochou

Pravidla platna v Némecku

DVGW G 260

Pravidla platna v Némecku

VDI-Richtlinie 2035, list 1 a list 2

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 10226-1

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10255 (piivodné:
DIN 2440, 2441 a 2442)

Pravidla platna v Némecku

DIN 338
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Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti

Informace k vyrobku

Rozsah platnosti / upozoméni Pravidla platna v Némecku

Zkous$ka na hotovém, ale jesté DIN EN 806-4
nezakrytém systému

Zkous$ka tésnosti u instalaci vody = ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitspriifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

Pozadavky na plnici a doplfiovaci VDI 2035
vodu

Proplachovani systému DIN EN 14336

Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Oblasti pouziti

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Pouziti sady naradi Megapress a viisovaci pripojky Mega-
press v jinych nez popsanych oblastech pouziti a pro jina
média musi odsouhlasit servisni centrum Viega.

Vlisovaci pfipojka Megapress je ur€ena pro silnosténné ocelové trubky.
Pomoci vlisovaci pfipojky se v potrubi vytvofi zavitovy pfipoj. Pouziti je
vhodné zejména ve stisnénych prostorach, napf. pro senzory, teploméry
nebo vypousténi v rozdélovacich potrubi. Vlisovaci pfipojka neni vhodna
pro pouziti v instalacich pitné vody. Proto jsou vlisovaci pfipojky ozna-
¢eny Cernym symbolem ,nepouzivat pro pitnou vodu".

Vlisovaci pfipojka se nesmi pouzit v kombinaci se systémovymi kompo-
nentami Prestabo nebo pro topné plyny, viz &, Pravidla z oddilu: oblasti
pouZiti“ na strané 6.

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

B primyslova a topna zafizeni

B tlakovzdus$na zafizeni

B stavba lodi

B rozvody chladici vody (uzavieny okruh)

B zafizeni pro technické plyny (na vyzadani)
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m Informace k vyrobku

Oblast pouziti Topeni Stlaceny vzduch Technické plyny
Oblast pouziti teplovodni topeni s vSechny potrubni Useky  vSechny potrubni Useky
nucenym obéhem
Provozni teplota [T 4] 110 °C 60 °C =
Provozni tlak [Pmax] 1,6 MPa (16 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Poznamky Podle DIN EN 12828 suchy, koncentrace oleje 1
Trax: 105 °C <25 mg/ m?

) Nutna domluva se servisnim centrem Viega

Tlakovzdusna zarizeni

V tlakovzdusnych zafizenich se stlacenym vzduchem, u kterych musi
byt dodrzena smérnice pro tlakovéa zafizeni, nesmi byt pfekroCeny
nésledujici provozni tlaky:

Rozmér trubky v palcich Provozni tlak ppayx
1%, 2, 2%, 3, 4 1,6 MPa (16 bar)
5,6 1 MPa (10 bar)

22.2 Média
Vlisovaci pfipojka je vhodna pro pouziti mj. pro tato média:
Platné smérnice viz & ,Pravidla z oddilu: média“ na strané 6.

B topna voda v uzavienych teplovodnich topnych zafizenich s
nucenym obéhem

B stlaceny vzduch

nemrznouci kapalina, chladici solanky do koncentrace 50 %

B technické plyny (na vyzadani)

2.3 Popis vyrobku

Pro vytvoreni vlisovaci pfipojky jsou zapotrebi rlizné soucasti a naradi.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 8z 39



° Informace k vyrobku
viega

2.3.1 Vlisovaci pripojka

Pro rlizné rozméry trubek je k dispozici vzdy specidlni vlisovaci pfipojka.
Vlisovaci pfipojka je vybavena profilovym tésnicim krouzkem z EPDM.

Vyména profilového tésniciho krouzku neni pfipustna.

Vlisovaci pfipojka ma vnéjsi povrchovou Upravu zinkem a niklem a je
vhodna pro silnosténné ocelové trubky, viz % Kapitola 2.3.3 ,,Kompati-
bilni trubky“ na strané 11. Vlisovaci pfipojka je k dostani s normovany
vnitfnim zavitem Rp %, viz &, Pravidla z oddilu: viisovaci pfipojka“

na strané 6.

Reduk¢ni kus G % x Rp %

Pro montaz napf. teplomérd je k dostani redukéni kus (vnitfni zavit Rp
%) s tésnicim krouzkem.

" OZNAMENI!
| Zavit mezi redukcemi a vlisovaci pfipojkou dodatec¢né neu-
tésnujte.

Nesmi se poutit jiné tésnici krouzky.

2.3.2 Sada naradi

1 - polohovaci pomlcky (D 12—6 palce)
2 - vlisovaci nastroj

3 - vlisovaci trn pro vlisovaci nastroj

4 - vrtaci hfidel

5 - drzak pro vedeni vrtaciho hfidele

6 - navod k pouziti

7 - znackovaci tuzka

Sada naradi (artikl 731 243) pro vlisovaci pfipojku je k dispozici v kufru.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 9z 39



° Informace k vyrobku
viega

Drzak s napinacim fetézem pro vedeni vrtaciho hridele

1 - vedeni vrtaciho hridele

2 - pfipojka pro vysava¢ prachu 35 mm

3 - upinaci matice

4 - napinaci fetéz

5 - vyfrézované drazky jako znacka pro pozdéjsi vyrovnani

1 - vrtaci hfidel s upnutim SDS-plus
2 - vrtaci korunka 27 mm

3 - stfedici vrtak

4 - vodici Cep

Alternativné Ize upnuti SDS-plus vymeénit za Sestihranné upnuti. Viega
doporucuje k tomu pouzit Sestihranné upnuti (artikl 735 753).

Vlisovaci nastroj

1 - vlozka pro lisovaci nastroj
2 - vlisovaci trn

Aby se predeslo ztraté, Viega doporucuje uchovavat vlisovaci trn v kufru
vzdy v seSroubovaném stavu.

Polohovaci pomucka D 112—212 palce a D 3-6 palce

Polohovaci pomlcky pouzivejte pro montaz jednotlivych vlisovacich
pfipojek. Pro kazdy rozmér trubky je k dispozici samostatna polohovaci
pomuicka.

Na polohovaci pom(cce je uveden jmenovity vnéjsi prlimér v palcich a v
mm.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 10z 39



Obr. 1: polohovaci pomucka D 15-2 1% palce

N —
1

W

Obr. 2: polohovaci pomucka D 3-6 palct

2.3.3 Kompatibilni trubky

Informace k vyrobku

rukojet

znacky slouZi jako pomUcka pro vyznaceni dalSich vlisovacich
pfipojek po obvodu trubky

vyklenek pro plochu pro kli¢ viisovaci pripojky

Sablona pro trubku. Pfidrzenim polohovaci pomticky se mize zkon-
trolovat spravny rozmeér trubky

rukojet

znacky slouzi jako pomUcka pro vyznaceni dalSich vlisovacich
pfipojek po obvodu trubky

vyklenek pro plochu pro kli¢ vlisovaci pfipojky

Sablona pro trubku. Pfidrzenim polohovaci pomtcky se mlze zkon-
trolovat spravny rozmeér trubky

Vlisovaci pfipojku pouzivejte pro nasledujici bezesvé (S) nebo podéiné
svarované (W) ocelové trubky:

cerné

pozinkované

pramyslové lakované

oSetfeny praskovou technologii

Ocelové trubky musi splfiovat platna pravidla, viz & ,,Pravidla z oddilu:
trubky” na strané 6.

Pro bezchybny provoz bezpodmine¢né dbejte na to, abyste k danému
rozméru trubky zvolili spravnou velikost vlisovaci pfipojky. Jinak by
mohla pouzita vlisovaci pfipojka vypadnout nebo byt netésna.

Dodrzujte udaje o toleranci sily stény trubek.

Prehled trubek - kvalita zavitovych trubek

Norma rozliSuje mezi tézkou fadou trubek H a stfedni fadou trubek M
nebo mezi typy trubek L, L 1 aL 2, viz & ,Pravidla z oddilu: trubky*
na strané 6.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2
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Informace k vyrobku

vlisovaci pfipojka pro ocelovou trubku kvality zavitovych trubek — téZka fada H a stfedni fada M

Cislo artiklu vliso- Pro rozmér

vaci pripojky
Rp %

731168
731175
731182
731199
731205
731212
731229

vlisovaci pfipojka pro ocelovou trubku kvality zavitovych trubek — typ trubky L a typ trubky L1

Cislo artiklu vlisovaci
pripojky Rp %

731168
731175
731182
731199
731205
731212
731229

trubky

palce

1%

Jmerlgvv’ity

vnéjsf

pramér

mm min. mm
48,3 47,9
60,3 59,7
76,1 75,3
88,9 88,0
114,3 113,1
139,7 138,5
165,1 163,9

Pro rozmeér

trubky

palce

1%

Vnéjsi pramér

Jmenovity

mm
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3
139,7
165,1

vnéjsi prameér

max. mm
48,8
60,8
76,6
89,5
115,0
140,8
166,8

Sila stény
tézka rada H

mm
4,0
4,5
4,5
5,0
5,4
5,4
5,4

Vnéjsi primér

min. mm
47,8
59,6
75,2
87,9
113,0
138,5
163,9

max. mm
48,6
60,7
76,0
88,7
113,9
140,8
166,8

vlisovaci pfipojka pro ocelovou trubku kvality zavitovych trubek — typ trubky L2

Cislo artiklu vlisovaci
pripojky Rp %

731168
731175
731182
731199
731205

Pro rozmér

trubky

palce
1%
2
2%

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Jmenovi

mm
48,3
60,3
76,1
88,9
114,3

ity

vné&jsi primér

Vnéjsi primér

min. mm
47,8
59,6
75,2
87,9
113,0

max. mm
48,4
60,2
76,0
88,7
113,9

Sila stény
stfedni fada M

mm
3,2
3,6
3,6
4,0
4,5
5,0
5,0

Sila stény

mm
2,9
3,2
3,2
3,2
3,6
4,5
4,5

Sila stény

mm
2,9
2,9
3,2
3,2
3,6
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° Informace k vyrobku
viega

Prehled trubek - kvalita varnych trubek

Normy rozliSuji mezi fadou trubek 1, 2, 3. Doporucuji pouzivat instalacni
trubky fady 1, protoze trubky fady 2 a 3 nejsou k dispozici nebo jsou
dostupné jen omezené, viz &, Pravidla z oddilu: trubky” na strané 6.

vlisovaci pfipojka pro ocelovou trubku kvality varnych trubek — fada trubek 1

Cislo artiklu vliso- Pro rozmér Jmenovity Vnéjsi pramér Sila stény
vaci pripojky trubky vné;jsi
Rp % prameér
palce mm min. mm max. mm min. mm max. mm
731168 1% 48,3 47,8 48,8 2,3 4,0
731175 2 60,3 59,7 60,9 2,3 4,5
731182 2% 76,1 75,3 76,9 2,6 4,5
731199 3 88,9 88,0 89,8 2,6 5,0
731205 4 114,3 113,2 115,4 2,6 5,4
731212 5 139,7 138,3 141,1 2,9 5,4
731229 6 168,3 166,6 170,0 2,9 5,4

2.3.4 Oznaceni na komponentach
Vlisovaci pripojka

Vlisovaci pfipojka je ozna¢ena ¢ernym bodem. Bod oznacuje
SC-Contur, u které v pfipadé omylem neslisovaného spojeni unika zku-
Sebni médium.

Cerny bod a erny rameéek upozorfiuji na to, e systém neni vhodny
pro pitnou vodu a je vybaven SC-Contur.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 13z 39



Informace k vyrobku

Na vlisovaci pfipojce se nachazi znacka (1). Znacka slouzi ke kontrole,
zda licuje vyznacena ryska s vlisovaci pfipojkou.

Na vlisovaci pfipojce je uveden jmenovity vnéjsi primér v palcich a v
mm.

2.4 Prislusenstvi a nahradni dily

Vrtaci korunka

Stredici vrtak

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

K sadé naradi je k dostani rlizné vhodné pfislusenstvi a nahradni dily:

Vnéjsi prdmér vrtaci korunky ¢ini 27 mm.

Viega doporucuje pouzivat nasledujici nahradni vrtaci korunky (vnéjsi
priimér 27 mm):

B Viega artikl 731 151

B rovnocenny artikl Ridgid

Nepouzivejte opotfebované vrtaci korunky. Kdyz neni vyvrtany otvor

kruhovy nebo je pfili§ maly, pak se vlisovaci pfipojka nemdize namon-
tovat.

Vrtaci korunky a drzak jsou navzajem sladény. Pri pouZiti
jinych vrtacich korunek nemuZe byt zaruc¢ena tésnost.

Stredici vrtak ma prdmér 6 mm, délku 93 mm a na upinaci plose je zplo-
Stély. Toto zplosténi slouzi k tomu, aby se stfedici vrtak spravné upevnil.

Viega doporucuje pouzivat stfedici vrtak Viega (artikl 734 688). Alterna-
tivné Ize pouzivat normované vrtaky HSS (6 mm x 93 mm) se zplostélou
upinaci plochou, viz téz & ,Pravidla z oddilu: prislusenstvi a nahradni
dily“ na strané 6.
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° Informace k vyrobku
viega

Adaptér pro Sestihranné upnuti

Pro pouziti s vrtackami bez skli¢idla SDS-plus se miZe upnuti SDS-plus
na vrtacim hfideli vyménit za adaptér pro Sestihranné upnuti (artikl 735
753). Pro Sestihranné upnuti je zapotfebi skli¢idlo 13 mm.

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 15z 39



Manipulace

3 Manipulace

3.1 Bezpecnostni pokyny

Prikazové znacky

Preprava a skladovani

Bezpecnost pfi vrtani

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

— pri vSech pracich dodrzujte platné predpisy urazové pre-
vence
— pouzivejte ochranné bryle a vhodnou ochranu rukou

Dbejte na prikazové a vystrazné znacky umisténé na drzaku:

VSeobecna vystrazna znacka

jesté pred uvedenim nastroje do provozu.

Pouzivejte ochranu hlavy.
P¥i pracich, které jsou oznaceny timto symbolem, Viega
doporucuje nosit vhodnou ochranu hlavy.

Dodrzujte ndvod k pouziti.
@ Peclivé si prectéte navod k pouziti a bezpe€nostni pokyny

Pouzivejte ochranu odéi.
P¥i pracich, které jsou oznaceny timto symbolem, Viega
doporucuje nosit ochranné bryle.

prepravujte naradi v uréeném kufru, aby bylo chranéno pred posko-
zenim nebo pfipadnou ztratou
kufr a naradi skladujte vzdy v suchu a Cistoté

pred kazdym pouzitim zkontrolujte naradi ohledné jeho bezvadné
funk&nosti a lehkosti chodu

nepouzivejte poskozené komponenty

pouzivejte jen neposkozené originalni dily systému

pokud naradi nebo jednotlivé dily spadnou, mohou se poskodit.
Nepouzivejte jiz nastroje, které spadly na zem. Musi se vymeénit nebo
zaslat do servisu ke kontrole

pfed zahajenim vrtani kompletné vypustte potrubni systém a uvol-
néte z ngj tlak

dodrzujte minimalni odstupy naradi, & Kapitola 3.2.1 ,,Potrebny pro-
stor a odstupy” na strané 17
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Udrzba

Manipulace

B pfi vrtani vznikaji tfisky. Noste vzdy vhodné ochranné bryle
B vrtaci korunka, stredici vrtak a jadro vrtaku mohou byt velmi horké;

po ukonc&eni vrtani nechte dily vychladnout;
pfi demontazi dild pouzijte vhodnou ochranu rukou;
horké dily neodkladejte na hoflavé materialy

B dodrzujte bezpecnostni pokyny v navodech k vrtacce a odsavacimu

zarizeni

B dodrzujte pokyny k Udrzbé&, opravam a oSetfovani
B 0drzbu a opravy nechte provadét jen servisnimi misty autorizovanymi
spole¢nosti Viega

3.2 Informace k montazi
3.2.1 Potrebny prostor a odstupy

UPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni z diivodu nedostateénych odstupti

Nebudou-li se pfi montazi vlisovaci pfipojky dodrzovat
potfebné minimalni odstupy, mdze dojit ke zranéni nebo
poskozeni jinych komponent.

Po montazi se vlisovaci pfipojka nesmi tepelné, napf. svafovanim, zaté-
zovat vysSi nez uvedenou maximalni pfipustnou provozni teplotou.
Pokud by se potrubi mélo nasledné ohybat, nesmi byt viisovaci pfipojka
v oblasti ohybu. Dodrzujte minimalni odstup od oblasti ohybu 0,5 x
vnéjsi pramér trubky.

Viega doporucuje ze zasady pred kazdym vrtanim zkontrolovat prosto-
rové dispozice. V oblasti vrtaného otvoru nesmi byt zadné spojky,
tfmeny atd.

Dodrzujte odstup 50 mm, aby se mohla fadné namontovat
polohovaci pomuicka a drzak.

Minimalni odstupy viz tabulka v pfislusném oddlile.

Minimalni odstupy pro vrtadku, lisovaci nastroj a polohovaci pomticku

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Pracovni oblast A zavisi na pouzité vrtaCce. Oblast A se vypocita z délky
vrtacky plus délky vrtaciho hridele (170 mm).

Pracovni oblast B je délka lisovaciho nastroje (v€etné pracovni drahy
20 mm) s vlisovacim nastrojem a vlisovaci pfipojkou.
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g Lisovaci nastroj Pracovni oblast B
(mm)
Typ 2 590

PT3 H/EH 620
PT3 AH 500

72
/ A Pressgun 4B/4E 530

Pressgun 5 480

Pri montaZi drzaku a polohovaci pomdcky dodrzujte minimalni odstupy

c,dae.
Rozmér Minimalni Minimalni Minimalni
&#x2029;v odstupc (mm) odstupd (mm) odstup e (mm)
palcich
12 30 110 30
2 30 110 30
2V, 30 110 30
3 35 110 35
4 40 110 40
5 45 120 45
6 55 145 55

Minimalni odstupy mezi vtlacovacimi pfripojkami podélné s osou trubky

Rozmeér v palcich M (mm)
1%
2
2%
3 70
4
5
6

Minimalni odstupy mezi vtlaGovacimi pfipojkami kolmo k ose trubky

Maiji-li se vlisovaci pfipojky montovat blizko vedle sebe, dodrzujte mini-
malni odstupy. Dodrzeni minimalnich odstupd umozni spravné pouziti
polohovaci pomcky.

Nejprve vyvrtejte vSechny otvory a pak namontujte vlisovaci pfipojky.
Jinak by nebylo mozné spravné upevnit napinaci retéz.
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Dodrzujte uvedené minimalni odstupy, aby bylo mozné
radné namontovat viisovaci pripojky. Pri pouZiti napr. teplo-
mérd mohou byt zapotrebi jiné minimalini odstupy. Provérte
minimalni odstupy nutné predem.

Minimalni odstup N se vztahuje k Uhldm mezi vlisovacimi pfipojkami.
Udaje uhll jsou v tabulce uvedeny ve stupnich.

Rozmeér v palcich N (°) Symbol
1%
2 180°
2%
3
4
90°
5
6

Rozmérové udaje Z

Rozmeérové Udaje Z naleznete na strané prislusného vyrobku v online
katalogu.

3.2.2 Potrebné naradi

Pro zpracovani vtlacovaci pfipojky jsou zapotfebi nasledujici nastroje:

vrtacka / vrtaci kladivo

lisovaci nastroj

odsavaci zafizeni, napf. vysavac
znaCkovaci tuzka

ocCkovy nebo otevieny kli¢ 27 mm
oCkovy nebo otevreny kli€ 32 mm
Sroubovak

dratény kartac

brusny papir (zrnitost 180)

pfip. klesté na trubky

Vrtacka / vrtaci kladivo

Pro vrtaci hfidel pouzijte bézné vrtacky / vrtaci kladiva. Viega doporu-
Cujte pouzit nastroje se silnym vykonem. Pfi pouziti akumulatorového
Sroubovaku se doba vrtani podstatné prodlouzi.

Vrtacky / vrtaci kladiva budou dale nazyvany jen jako vrtacka.
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Lisovaci nastroj

Odsavaci zafrizeni

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Manipulace

VrtaCky musi mit minimalné tyto specifikace:

B pfikon: = 600 watt
B max. pocCet otacek: 1200 ot/min

B skli¢idlo: SDS-plus nebo Sestihranné upnuti
B pfiklepova funkce (s moznosti vypnuti)

B Kluzna treci spojka

OZNAMENI!
Vyvrtani otvort

Nespravna nastaveni nastroje maji za nasledek nepresné

otvory.

— bezpodminecné vypnéte priklepovou funkci vrtacky

— pouzivejte pouze bezvadné vrtacky s dobrym
vystfednym béhem

— pro zachovani zivotnosti vrtaci korunky dodrzujte
spravné otacky vrtacky

Pro montaz vlisovaci pfipojky Megapress doporucuje Viega pouzit liso-
vaci nastroje Viega.

Doporucené lisovaci nastroje Viega:
Pressgun 5

Pressgun 4E/4B

Typ PT3-AH

Typ PT3-H/EH

Typ 2

Nevhodné lisovaci nastroje:

m Typ1

B Picco

B Pressgun Picco

Pri lisovani nastrojem Pressgun 5 se miZe stat, Ze nastroj
ukonci proces lisovani, ale vlisovaci nastroj jesté nelze
uvolnit. Pokud se to stane, spustte druhy proces lisovani.

PFi vrtani vznikaji tfisky. Pfi pfipojeni odsavaciho zafizeni k drzaku se
minimalizuje vniknuti vznikajicich tfisek do potrubi.

Potrubi musi byt bez tlaku a kompletné prazdna, aby nemohla byt nasa-
vana zbytkova mnozstvi.
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OZNAMENI!
Pozor nebezpeéi pozaru!

Horkeé trisky mohou poskodit odsavaci zafizeni nebo okolni
oblasti.

— z odsavaciho zafizeni odstrarite horflavé soucasti, jako
napr. sacek na prach
— dodrzujte informace vyrobce odsavaciho zafizeni

Aby bylo mozné odsavat tfisky, musi mit odsavaci zafizeni nasledujici
specifikace:

typ: primyslovy vysavac

pfikon: = 1200 watt

mnozstvi vzduchu: = 50 I/s

vakuum: = 200 hPa (200 mbar)

velikost hrdla pfipoje: 35 mm

pro jiné velikosti pfipoje Ize pouzit bézné adaptéry na 35 mm

3.3 Montaz
VSeobecné upozornéni k délkové roztaznosti potrubi

Potrubi se z dtivod( teplotnich rozdild roztahuiji. Pokud se vlisovaci
pripojka pouzije pro odchozi potrubi (napf. pfipoj topného télesa), musi
se pfi volbé vrtaci polohy dbat na to, aby dochazelo jen k malému
napéti na vlisovaci pfipojce z dlivodu délkové roztaznosti odchozich a
prlichozich potrubi. Maximalni pfipustna délkova roztaznost prichoziho
potrubi &ini 10 mm.

Pokud nelze vyloucit vétsi délkové roztaznosti, pouzijte pfislusné dila-
tacni kusy a pevné a kluzné body podle uznavanych technickych pra-
videl.

3.3.1 Priprava trubek

Pozadavky na dosedaci plochu profilového tésnéni

B montazni plocha vlisovaci pfipojky ¢€ini minimalné 50 mm (B)
B vrtany otvor se nachazi uprostfed montazni plochy
B primér vrtaného otvoru ¢ini 27 mm (A)
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Pri¢iny nerovnosti na trubce

Velké nerovnosti na trubce mohou mit za nasledek, Ze vlisovaci pfipojka
nebude tésna.
Nerovnosti mohou byt zplsobeny napf. témito faktory:

= i . L
B nedostatecné vyhlazené vnéjsi svary trubky

B manudlné naneseny lak
B u pozinkovanych trubek:
vyvyseniny v zinkové vrstvée
Prednostné neumistujte vlisovaci pfipojku na svar. Pokud tomu nelze

zabranit, pfizplsobte svar zakfiveni trubky. Lisovani na prohloubeni ve
svaru neni pfipustné.

Predpoklady pro tésnost vtlaGovaci pripojky

trubka je zbavena ryh, rzi, poskozeni apod

vlisovaci pfipojku neumistujte v oblasti vyrazenych oznaceni trubky

povrch trubky nevykazuje zadné nerovnosti

v pfipadé nerovnosti opracuijte tésnici plochu pro vlisovaci pfipojku

tak, aby vznikla hladka a rovna plocha. Viega doporucuje nejprve

odstranit hrubé nedistoty, napf. okuje, pomoci draténého kartace a

potom vyhladit brusnym papirem (zrnitost 180)

B pro vrtani otvoru musi mit trubka urcitou minimalni silu stény & Kapi-
tola 2.3.3 ,Kompatibilni trubky* na strané 11

B sténa trubky nesmi byt v oblasti vrtani poskozena nebo zeslabena
(napf. vnitini nebo vnéjsi korozi)

B v oblasti vrtaného otvoru nesmi byt zadné spojky, tfrmeny atd. Musi
byt mozné fadné namontovat drzak

B draténym kartaCem byl odstranén manudlné naneseny lak

3.3.2 Vyvrtani otvoru

UPOZORNENI!
Nebezpeci zranéni kovovymi tfiskami a padajicimi nastroji.

— noste ochranné bryle
— noste bezpecnostni obuv

Trisky v potrubi
Pri vrtani vznikaji tfisky. Pri pfipojeni odsavaciho zafizeni k
drzaku se miZe omezit vniknuti vznikajicich tfisek do potrubi.
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Stredici vrtak

— vrtani provadéjte pouze stredicim vrtakem
— nepouZivejte opotrebované stredici vrtaky
— stfedici vrtaky nedobrusujte

Predpoklady

Sprdvné vyvrtani otvoru je dileZité pro montaz vlisovaci
pripojky a pozdéjsi bezporuchovy provoz.

Viega doporucuje pouzivat sadu naradi artikl 731 243.

B pfi vrtani otvoru bez pouziti sady naradi (napf. pomoci sloupové
vrtacky) musi mit kolmo vyvrtany otvor vnéjsi primér
27 mm = 0,75 mm

B pred provedenim vrtani musi byt Usek potrubi vypustény a bez tlaku

B pred zahajenim vrtani otvoru si prec¢téte nasledujici kapitoly: & Kapi-
tola 3.2.1 ,Potfebny prostor a odstupy” na strané 17 a & Kapitola
3.3.1 ,Priprava trubek” na strané 21

Vyznaceni vrtaného otvoru
Dodrzujte montazni postup v popsaném poradi.

Pred vyznaenim oblast vrtani vyCistéte.

V pozadované poloze vyznacte stfed vrtaného otvoru.
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Nakreslete vyznaCovaci Cary.

VyznaCovaci Cary nakreslete tak, aby byly delSi nez viisovaci
pfipojka. VyznaCovaci Cary pozdgji usnadni vyrovnani.

Na drzaku a na vlisovaci pfipojce se nachazi vyfrézované drazky. Pri
pozdg&jsi montazi musi vyznacena ryska na trubce souhlasit s vyfré-
zovanymi drazkami.

Informace! Kdyz se montuje nékolik vlisovacich pfipojek
podélné s osou trubky (pod sebou nebo vedle sebe), musi byt
vyznacena ryska nad prvni a posledni vlisovaci pripojkou.

Pfipevnéni drzaku

VySroubujte upinaci matici smérem doleva az na doraz.

Polozte napinaci fetéz kolem trubky tak, aby vSude stejnomérné
priléhal k trubce.

Namontujte drzak tak, aby byl pfipoj pro odsavani smérem dold.

OZNAMENI! U vodorovného potrubi vedte napinaci fetéz pres
trubku seshora.

Cepy nejbliz&iho fetézového &lanku viozte do uchyceni v drzaku.

OZNAMEN!I! Viozte celé éepy do drzaku. Nespravna poloha
éepl muze zpusobit po$kozeni nebo vy$si opotiebeni.
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Vyrovnejte drzak podle pfislusné osy trubky.

Vyrovnejte vici sobé vnéjsi vyfrézované drazky na drzaku a vyzna-
¢ené rysky na trubce.

Stred vrtaného otvoru vyznaceny na trubce vyrovnejte na stred
pomoci znacek vyfrézovanych uvnitt.

Rukou pevné utahnéte upinaci matici az na doraz.

Informace! Nenapinejte napinaci fetéz pfiliS hodné nebo naopak
pFilis malo. Nevhodné napnuti mize mit za nasledek poskozeni.

Utahnéte upinaci matici klicem s okem nebo otevienym kli¢em vel-
ikosti (27 mm) az k pevnému usazeni (maximalné 10 Nm).

Priprava naradi

Do otvoru v drzaku nasurite pfipoj pro odsavani.

Zkontrolujte vrtaci korunku a stredici vrtak ohledné poskozeni,
opotrebeni a spravného vyskového odstupu mezi vrtaci korunkou a
stfedicim vrtakem (2 mm).

Pfipadné vymeérite soucasti.

Zkontrolujte pevné utazeni stfediciho vrtaku a pfip. ho utahnéte.
Informace!

— pouzivejte pouze bezvadné soucasti

— pfi vrtani nepouzivejte maziva ani oleje (jako napfr. rezaci
olej). Mazivy a oleji se mGze poskodit profilovy tésnici
krouzek na vlisovaci pFipojce

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2 25z 39



° Manipulace
viega

I Vrtaci hidel zastrcte do vrtacky (SDS-plus) nebo
ho upnéte pomoci Sestihranného adaptéru do upinaciho pouzdra.

I Vypnéte priklepovou funkci.

I Nastavte pravotocivy chod.

Vrtani otvoru

OZNAMENI! Vrtaéku je$té nezapinejte.
I Vodici Cep vrtaciho hfidele zasunte do vedeni v drzaku.
I Pouzitim malé sily nastrcte vrtaci hfidel az na doraz do drzaku.

PFi zasouvani se nesmi vrtaci hfidel resp. vrtaci korunka vzpficit.

I Zapnéte odsavaci zafizeni.
I Zapnéte vrtacku.
I Jednim pracovnim Ukonem vyvrtejte kompletni otvor.

P¥i vrtani musite vyvinout urcity tlak.
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Informace! Aby se zvysSila zivotnost vrtaci korunky, musi byt od
sily stény trubky = 3 mm odvadény tfisky.

I Béhem vrtani vytahujte v pravidelnych intervalech vrtacku
cca 3 — 4 mm ven z vrtaného otvoru.

Diky vytazeni se budou odvadét tfisky a ochladi se vrtaci korunka.

Ukonceni vrtani

UPOZORNENI!
Nebezpedi zranéni a nebezpedi vzniceni hoflavych materiall
od horkeé vrtaci korunky nebo horkého strediciho vrtaku.

Nechte vrtaci korunku a stredici vrtak zchladnout.

I Vrtani ukonCete, az kdyz

B je sténa trubky kompletné provrtana nebo
B je dosazen doraz v drzaku

I Vrtacku s vrtacim hfidelem odstrante az tehdy, kdyz se vrtaci hridel
jiz netodi.

I Odpojte odsavaci hadici a zepfedu vysajte drzak.

I Vypnéte odsavaci zafizeni a odlozte jej stranou.
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Zavérecné cinnosti

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Manipulace

Demontujte drzak.

Vrtaci korunka se stfedicim vrtakem je konstruovana tak, ze v idealnim
pfipadé zlstane jadro vrtaku ve vrtaci korunce.

UPOZORNENI! Nebezpeéi zranéni horkym jadrem vrtaku nebo
jeho sklouznutim.

— Nechte vrtaci korunku a stiedici vrtak zchladnout.

Jadro vrtaku vyjméte z vrtaci korunky pomoci Sroubovéku a nastavi-
telnych klesti (sikovek).

UPOZORNENI! Nebezpeéi zranéni! Nesahejte do vyvrtaného
otvoru.

Vycistéte povrch trubky kolem vyvrtaného otvoru draténym kar-
taCem, aby se odstranily hrubé necistoty (napf. otfepy).

Zbytkové otfepy srazte resp. obruste brusnym papirem (zrnitost
180).

Brusnym papirem se nesmi poSkrabat dosedaci plocha pro profilové
tésnéni vlisovaci pfipojky.

Informace! Vyvrtany otvor nepilujte. Odstavajici otfep mize
zpusobit, Ze nebude mozné zatladit vlisovaci pfipojku dosta-
te¢né hluboko do trubky nebo se poskodi profilovy tésnici
krouzek. Pfipadné naneseny olej dokonale odstrarite.

Odstrante pfipadné nanesena (chladici) maziva.
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3.3.3 Montaz vlisovaci pripojky pomoci vlisovaciho nastroje

Montaz polohovaci pomticky

Sada naradi, vlisovaci pfipojka, PT2

Z vlisovaciho nastroje vySroubuijte vlisovaci trn.

OZNAMEN:I! Bezpodmineéné zvolte vhodnou vlisovaci pfipojku
pro prislusny rozmér trubky. Dbejte na oznaceni na vlisovaci
pripojce!

Nasadte vlisovaci pfipojku na vlisovaci nastroj.

Plocha pro kli¢ musi pfiléhat k vlisovacimu nastroji: Profilovy tésnici
krouZek vlisovaci pfipojky musi byt smérem k trubce.

Do vlisovaciho nastroje lehce rukou nasroubujte vlisovaci trn az na
doraz.

OZNAMEN:I! V pFipadé nedodrzeni se mGze vlisovaci trn
utrhnout nebo se neprovede spravné lisovani.

Zkontrolujte spravné usazeni, istotu a neposkozenost profilového
tésniciho krouzku.

UPOZORNENI!
Nebezpeci zhmozdéni!

- uchopte polohovaci pomlcku tak, aby se nemohly
priskfipnout prsty
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Polozte polohovaci pomucku kolem trubky.

OZNAMENI! Pokud se ma vlisovaci pfipojka namontovat ze
strany od instalaéni trubky, pak nesmi zaviena strana poloho-
vaci pomiicky v namontovaném stavu ukazovat ke sténé.
Nespravna montaz polohovaci pomiicky mize zpusobit
vzpri¢eni pri demontazi.

Zastréte vlisovaci pfipojku do vyvrtaného otvoru.

Pro orientaci vyrovnejte znacku na vlisovaci pfipojce s vyznacovaci
¢arou na trubce.

OZNAMEN:I! Bezpodmineéné zvolte vhodnou polohovaci
pomucku a vhodnou vlisovaci pfipojku pro pfislusny rozmér
trubky. Dbejte na oznaéeni na polohovaci pomtcce a na vli-
sovaci pripojce!

Vyklenek pro plochu pro kli¢ vedte otoénym pohybem k vlisovaci
pfipojce.

OZNAMEN!I! Pokud nelze polohovaci pomiicku bezvadné
namontovat, je mozné ji také otocit o 180°.

Otacejte polohovaci pomtckou, dokud zcela nepfiléha k vlisovaci
pripojce a k trubce.

Pro spravnou polohu vlisovaci pfipojky musi byt splnény tyto body:

B vlisovaci pfipojka pfiléha celou plochou k trubce
B vlisovaci pfipojka se nachazi v koncové poloze vyklenku (az na
doraz) polohovaci pomUcky

B polohovaci znacka na vlisovaci pfipojce licuje s vyznaCovaci
¢arou na trubce. Pfi tom musi polohovaci pom(cka pfiléhat k
trubce

Vytahnéte pfidrzovaci ep z lisovaciho nastroje.

30z 39



- Manipulace
viega

Nasurite lisovaci nastroj az na doraz pres vlisovaci nastroj.
Zasunite pridrzovaci Cep.

> L OZNAMEN!I! Vlisovaci pfipojka a polohovaci pomiicka musi
upiné a celou plochou pfiléhat ke sténé trubky.

UPOZORNENI! Nebezpeéi zhmozdéni!
— lisovaci nastroj drzte pevné jen za rukojet

Informace! Jelikoz nastroj provadi zpétny pohyb po draze 20 mm,
nesmi se jeho pohyb zablokovat, fidte se viz & Kapitola 3.2.1
,Potifebny prostor a odstupy” na strané 17!

Zapnéte lisovaci nastroj.

Drzte lisovaci nastroj kolmo k ose trubky a davejte pfi tom pozor na
pruzeni polohovaci pomUcky. Polohovaci pomUicka vam poskytne
citelnou odezvu, kdyz se lisovaci nastroj nenachazi v misté kolmého
bodu.

Nenechte lisovaci nastroj viset na polohovaci pomUicce.

Jednim pracovnim Ukonem provedte cely proces lisovani.

OZNAMEN:I! P¥i lisovani nastrojem Pressgun 5 se miize stat,
ze nastroj ukon¢i proces lisovani, ale vlisovaci nastroj jesté

nelze uvolnit. Pokud se to stane, spustte druhy proces liso-

vani.

Po lisovani vytahnéte lisovaci nastroj s vlisovacim nastrojem.
UPOZORNENI! Nebezpeéi zhmozdéni nebo zlomeni nastroje!

— neprovadéjte zadné lisovani naprazdno bez vlisovaci
pripojky. Vlisovaci pfipojka se smi slisovat jen v trubce
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Vyndejte vlisovaci nastroj z lisovaciho nastroje.

UPOZORNEN:I! Nebezpeéi zhmozdéni!

— uchopte polohovaci pomicku tak, aby se nemohly
priskfipnout prsty

Odstrarite polohovaci pomtcku z trubky. Pfi odstranovani ji lehce
zatahnéte za rukojet.

= Vlisovaci pfipojka je namontovana a miize se pouzivat.

Dodatecné vyrovnani neni pripustné!

Kdyz do vlisovaci pripojky Sroubujete vnéjsi zavit, musite ji za
plochu pro kli¢ drzet vhodnym naradim proti (napr.
otevienym klicem 32 mm nebo kleStémi na trubky).

Po ukonceni instalace provedte zkousku tésnosti, & Kapitola
3.4.1 ,Zkouska tésnosti* na strané 33.

3.3.4 Montaz redukéniho kusu

Pomoci redukeniho kusu (artikl 731 236) Ize zavit zmensit na vnitfni zavit
Rp .
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Zkontrolujte tésnici plochu vlisovaci pfipojky a redukéniho kusu, zda
nejsou poskozené nebo znecisténé.

Informace! Nepouzivejte zadny dalSi tésnici prostredek.

Pevné rukou redukéni kus zaSroubuijte.

Pevné utahnéte redukéni kus.

P¥i utahovani drzte vlisovaci pfipojku proti vhodnym naradim (napf.
otevienym klicem 32 mm nebo klestémi na trubky), pfi tom ji
nepretocte.

Musi souhlasit zna¢ky na trubce a na vlisovaci pfipojce.

3.3.5 Dalsi pouziti vlisovaci pripojky

Rp zavit se mlZe pouZit pro instalaci teplomérd, teplotnich ¢idel, mano-
metr nebo pro vypousténi. Navic je také mozné pfipojit potrubi napf.
pro dodate¢né pfipojeni topnych téles. Viega doporucuje k tomu pouzit
potrubni systémy Viega.

OZNAMENI!

Pokud je nutné dodatecné vyrovnani pripojeného potrubi,
pak smite vyrovnat jen potrubi. Vlisovaci pfipojka se nesmi
ani kratkodobé ani trvale mechanicky zatézovat vyrovna-
vanim.

3.4 Uvedeni do provozu
3.41 Zkouska tésnosti

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti
(zkou$ku zatizeni a tésnosti).

Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Na zakladé predpisl pro instalace pitné vody dodrzujte platné smérnice,
viz & , Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti“ na strané 7.

Podle téchto predpisl provedte zkousku tésnosti i v instalacich pro
nepitnou vodu.
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Vysledek dokumentuijte.

Po provedeni zkousky tésnosti musi zistat systém kom-
pletné naplnény vodou, aby se zabranilo korozi.

Dodrzujte poZadavky na plnénou a doplriovanou vodu podle
platnych smérnic, viz & ,Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti*
na strané 7.

1

Proplachnuti systému

Po provedeni zkou$ky tésnosti proplachnéte systém podle platnych
smérnic, viz téZ & , Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti“ na strané 7.

3.5 Péce a udrzba

3.5.1 Cisténi
Naradi se musi pravidelné Cistit, aby byl zaru¢en jeho trvaly, bezporu-
chovy provoz.

Cistici prosttedky
m gisty bavinény hadr
B osetfujici olej (artikl 667 924)

Nepouzivejte silikonovy olej.

Drzak véetné napinaciho retézu

Na drzak naneste hadrem zevnitf i vné osetfujici ole;j.
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Vrtaci hridel véetné vrtaci korunky

Na lozisko a vrtaci korunku naneste zevné hadrem oSetfujici olej.

3.5.2 Intervaly udrzby

Funkéni bezpecénost zavisi v prvni fadé na provozni bezpecénosti jedno-
tlivych naradi. Naradi podléha pfirozenému opotrebeni. Z tohoto dlivodu
se musi naradi pravidelné udrzovat.

Vrtaci korunka a stredici vrtak
PFi prvnich pfiznacich opotfebeni vrtaci korunky a stfediciho vrtaku je
musi uzivatel vymeénit. Pfi fadném pouzivani mohou komponenty Viega
dosahnout nasledujiciho poc¢tu vyvrtanych otvor(:

Vrtaci korunka pfi prevazujicim pouziti u trubek s minimalni silou stény cca 100 vyvrtanych
2,3 mm otvort
Vrtaci korunka pfi prevazujicim pouziti u trubek s maximalni silou stény cca 30 vyvrtanych
5,4 mm otvort
Stredici vrtak cca 80 vyvrtanych
otvor(

Drzak, vrtaci hridel, vlisovaci nastroj

Udrzbu a opravy naradi smi provadét jen servisni centra
autorizovana spolec¢nosti Viega.

Udrzba komponent se musi provadét kazdé 2 roky.

Polohovaci pomicka

Polohovaci pomlcka je bezudrzbova. PFi nedostateéné funkci nebo pfi
posSkozeni se musi vymenit.
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3.6.3 Vyména vrtaci korunky

Vrtaci korunku vymérite v piipadé nasledujicich pfiznakd

B kdyz sldbne u€inek vrtani (napf. kdyz musi byt pfi vrtani vynalozena
vétsi sila)

B kdyz jsou poSkozené nebo silné opotfebované zuby

UPOZORNENI!

Nebezpedi zranéni horkou a ostrou vrtaci korunkou.

— pfripadné pouzivejte vhodnou ochranu rukou
— nechte vrtaci korunku nejprve vychladnout

Pomoci klesti na trubky uvolnéte vrtaci korunku z vrtaciho hridele a
odstrante ji.

Otevienym kli¢em velikosti 14 mm drzte vrtaci hfidel proti, aby se
neposkodil.

Odstranite vrtaci korunku.

PFi kazdé vyméné namazte jemny zavit vrtaciho hfidele mazivem.
Diky mazivu bude mozné vrtaci hfidel pozdéji Iépe povolit.

Vhodna jsou maziva s podilem grafitu nebo MoS2. Je-li zavit
poskozen, vrtaci hfidel resp. vrtaci korunku jiz dale nepouzivejte.
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Namontujte novou vrtaci korunku a rukou ji pevné utdhnéte az na
doraz.

PFi zaSroubovani dejte pozor, abyste nenasadili vrtaci korunku
Sikmo.

= pfi dalSim vrtani se adaptér automaticky utahne

3.5.4 Vymeéna strediciho vrtaku

Stredici vrtak vymeénite pfi prvnich pfiznacich opotrebeni.

UPOZORNENI!
Nebezpecdi zranéni horkou a ostrou vrtaci korunkou.

— pripadné pouzivejte vhodnou ochranu rukou
— nechte vrtaci korunku nejprve vychladnout

Kli€em na Srouby s vnitfnim Sestihranem (4 mm) povolte upevriovaci
Sroub strediciho vrtaku.

Odstrarite stredici vrtak.

2

Novy stfedici vrtak nasunte do vrtaciho hfidele tak hluboko, aby
vy€nival 2 mm ven z vrtaci korunky.

Otocte stredici vrték kolem jeho osy natolik, aby jeho zplostéla
oblast byla pfesné u upevnovaciho Sroubu.
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Kli¢em na Srouby s vnitfnim Sestihranem pevné utdhnéte upevro-
vaci Sroub, aby se zabranilo sou¢asnému otaceni stfediciho vrtaku
pfi vrtani.

3.5.5 Vymeéna upnuti pro vrtacku

Vrtaci hridel je vybaven upnutim SDS-plus. Pro vrtacky bez upnuti SDS-
plus Ize toto upnuti vymeénit za Sestihranné upnuti (artikl 735 753).

Otevienym kli¢em vel. 17 mm povolte adaptér na vrtacim hrideli.

Otevienym kli¢em velikosti 14 mm drzte vrtaci hfidel proti, aby se
neposkodil.

Odstrante adaptér.
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PFi kazdé vyméné namazte jemny zavit adaptéru mazivem. Adaptér
potom pujde lépe povolit.

Vhodn4d jsou maziva s podilem grafitu nebo MoS2. Je-li zavit
poskozen, adaptér jiz dale nepouzivejte.

NasSroubujte adaptér a rukou jej pevné utahnéte az na doraz. Pri
zaSroubovani dejte pozor, aby adaptér nebyl nasazen Sikmo. Pri
dalsim vrtani se adaptér automaticky utahne.

3.6 Likvidace

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin materidl( (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.
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