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O tomto navode na pouzitie

1 O tomto navode na pouzitie

1.1 Cielové skupiny

Pre tento dokument existuju prava na ochranu, dalSie informacie ziskate
na viega.com/legal.

Informacie v tomto navode su urCené pre nasledovné skupiny osbb:

B zmluvné intalatérske firmy

B odborné prevadzky Specializované na zriadovanie, udrziavanie a
zmenu zariadeni na zemny alebo skvapalneny plyn

Zariadenia na skvapalneny plyn smu zriadovat, udrziavat alebo menit
iba Specializované prevadzky, ktoré na to maju potrebné znalosti a sku-
senosti.

Osoby, ktoré nedisponuju hore uvedenym vzdelanim, resp. kvalifikaciou,
nesmu vykonavat montaz, instalaciu a pripadne udrzbu tohto vyrobku.
Toto obmedzenie neplati pre mozné upozornenia tykajlce sa obsluhy.

Montaz vyrobkov Viega sa musi realizovat za dodrzania vSeobecne plat-
nych technickych pravidiel a navodov na pouzitie Viega.

1.2 Oznacenie upozorneni
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Vystrazné a upozorujlce texty si odsadené od zvySného textu a zvlast
oznacené prislusnymi piktogramami.

NEBEZPECENSTVO!
Varuje pred moznymi zivotu nebezpecnymi poraneniami.

VYSTRAHA!

Varuje pred moznymi tazkymi poraneniami.

POZOR!
Varuje pred moznymi poraneniami.

UPOZORNENIE!

Varuje pred moznymi materialnymi Skodami.


https://www.viega.com/legal

O tomto navode na pouzitie

Dodato¢né informacie a tipy.

1.3 Upozornenie ohladom tejto jazykovej verzie

Sanpress Inox G

Tento navod na pouzitie obsahuje délezité informacie o vybere vyrobku,
resp. systému, o montazi a uvedeni do prevadzky, ako aj spravnom
pouziti a udrzbovych opatreniach, pokial su potrebné. Tieto informéacie
o vyrobkoch, ich vlastnostiach a technickym pouzitiam sa zakladaju na
aktudlne platnych norméach v Eurépe (napr. EN) a/alebo v Nemecku
(napr. DIN/DVGW).

Niektoré pasaze v texte mézu odkazovat na technické predpisy platné

v Eurépe/Nemecku. Tieto predpisy platia pre vSetky ostatné krajiny ako
odporucania, pokial tam nie su k dispozicii prislusné narodné pozia-
davky. Prislusné narodné zakony, Standardy, predpisy, normy, ako aj iné
technické predpisy maju prednost pred nemeckymi/eurépskymi smerni-
cami uvedenymi v tomto navode: informacie predstavované na tomto
mieste nie su zavazné pre iné krajiny a oblasti a mali by sa chapat, ako
uz bolo napisané, ako pomécka.



m Informacie o vyrobku

2  Informacie o vyrobku

EEE Tento navod na pouZitie obsahuje videa

Niektoré montazne kroky a ukony su vysvetlené na priklade
iného ako tu opisovaného potrubného systému, platia tu vSak
rovnakym spdsobom.

21 Normy a nariadenia

Nasledujuce normy a nariadenia platia pre Nemecko, resp. pre Eurdpu.
Narodné predpisy najdete na prislusnej internetovej stranke krajiny v
Casti viega.sk/normy.

Nariadenia z odseku: Oblasti pouzitia

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku

Planovanie, vyhotovenie, zmenaa DVGW-TRGI 2018
prevadzka instalacii plynu

Planovanie, vyhotovenie, zmena DVFG-TRF 2021
a prevadzka instalacii skvapalne-

ného plynu
Nariadenia z odseku: média
Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku
Vhodnost pre plyny DVGW-Arbeitsblatt G 260
Skvapalneny plyn v plynnom
stave
Vhodnost pre vykurovaci olej DIN 51603-1
Vhodnost pre motorovu naftu DIN EN 590
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https://www.viega.sk/normy

Nariadenia z odseku: riry

Nariadenia z odseku: kordzia

Nariadenia z odseku: skladovanie

Oblast platnosti / upozornenie

Rury z uslachtilej ocele s Cislom
materialu 1.4401

Rury z uslachtilej ocele s Cislom
materialu 1.4401

Pravidla upevriovacej techniky pre
instalaciu plynu

Pravidla upevrniovacej techniky pre
instalaciu plynu

Oblast platnosti / upozornenie

(Dodato&nd) ochrana proti korézii
v pripade uloZenia do zeme

Ochrana proti kordzii pre von-
kajSie vedenia

Ochrana proti kordzii pre vnutorné
vedenia

Ochrana proti kordzii pre von-
kajSie vedenia

Ochrana proti kordzii pre vnutorné
vedenia

Volne polozené vedenia v prestu-
poch v nosnej Casti stropu alebo
VO vyrovnavacej vrstve

Oblast platnosti / upozornenie

Poziadavky pre skladovanie mate-
ridlov

Nariadenia z odseku: montazne upozornenia

Sanpress Inox G

Oblast platnosti / upozornenie

VVSeobecné montazne nariadenia
pre instalacie plynu

Informacie o vyrobku

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 10088

DVGW-Arbeitsblatt GW 541

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7

DVFG-TRF 2021, bod 7.3.6

Nariadenie platné v Nemecku

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.2

DVFG-TRF 2021, bod 7.2.7.1

DVFG-TRF 2021, bod 7.2.7.2

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7.8.4

Nariadenie platné v Nemecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Nariadenie platné v Nemecku

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7



Informacie o vyrobku

Nariadenia z odseku: Vyhotovenie prirubového prechodu

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku

Kvalifikdcia personalu na montdz  VDI-Richtlinie 2290
prirubovych prechodov

Stanovanie momentov zatiahnutia DIN EN 1591-1

Nariadenia z odseku: skiska tesnosti

Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku
Skuska tesnosti pre instalacie DVGW-TRGI 2018, bod 5.6
plynu
Skuska a prvé uvedenie zaria- DVFG-TRF 2021, bod 8
denia na skvapalneny plyn do pre-
vadzky

Nariadenia z odseku: udrzba
Oblast platnosti / upozornenie Nariadenie platné v Nemecku
Zabezpecenie a dodrziavanie DVGW-TRGI 2018, priloha 5c

prevadzkovo bezpeéného stavu
inStalacii plynu

2.2 Pouzitie na stanoveny ucel

2.2.1 Oblasti pouzitia

o Pouzitie systému na iné nez uvedené oblasti pouzitia
I a média odsuhlaste so servisnym centrom Viega.

Pouzitie je o. i. mozné v nasledovnych oblastiach:

InStalacia plynu

inStalacie plynu, pozri & ,Nariadenia z odseku: Oblasti pouZitia“
na strane 5

inStalacie skvapalneného plynu, ohladom tejto témy pozri & ,Naria-
denia z odseku: Oblasti pouZitia“ na strane 5.

vedenia vykurovacieho oleja

vedenia motorovej nafty

zariadenia so stlaenym vzduchom

Pre planovanie, vyhotovenie, zmenu a prevadzku instalacii plynu dodr-
Ziavajte platné smernice, pozri % ,Nariadenia z odseku: Oblasti pouZitia“
na strane 5.

Sanpress Inox G



m Informacie o vyrobku

Pouzitie je mozné v nasledne opisanych inStalaciach plynu:
B instalacie plynu
nizkotlakova oblast < 100 hPa (100 mbar)
strednotlakova oblast 100 hPa (100 mbar) az 0,1 MPa (1 bar)

priemyselné, podnikatelské a technicko-procesné zariadenia s
prislusnymi nariadeniami a technickymi pravidlami az 0,5 MPa
(5 bar)

B instalacie skvapalneného plynu

s nadrzou na skvapalneny plyn v strednotlakovej

oblasti za ventilom na regulaciu tlaku, 1. stuper na

nadrzi na skvapalneny plyn > 100 hPa (100 mbar) az po pri-
pustny prevadzkovy tlak 0,5 MPa (5 bar)

s nadrzou na skvapalneny plyn v nizkotlakovej oblasti
< 100 hPa (100 mbar) za ventilom na regulaciu tlaku, 2. stupen

s tlakovou nadobou na skvapalneny plyn (flase so skvapalnenym
plynom) < 16 kg
za ventilom na regulaciu tlaku pre malé flase

s nadrzou na skvapalneny plyn (flasa so skvapalnenym plynom)
> 16 kg

za pristrojom na regulaciu tlaku pre velké flase

222 Meédia
Systém je o. i. vhodny pre nasledujlice média:
Platné smernice, pozri & ,Nariadenia z odseku: média“ na strane 5.

B plyny

B skvapalnené plyny, iba v plynnom skupenstve pre domové a priemy-
selné pouzitia

B vykurovaci olej

motorova nafta

B stlaceny vzduch

2.3 Popis vyrobku
2.31 Prehlad

Potrubny systém pozostava z lisovacich spojok v spojeni s rirami z
uslachtilej ocele a z vhodnych lisovacich nastrojov.

Sanpress Inox G 8



2.3.2 Ruary

Sanpress Inox G

Informacie o vyrobku

Obr. 1: lisovacie spojky Sanpress Inox G

Komponenty systému su k dispozicii v nasledovnych rozme-
roch:d 15/18/22/28/35/42/54.

Pouzivat sa smu vyhradne rury z uslachtilej ocele 1.4401 Sanpress
alebo rary z uslachtilej ocele podla platnych smernic s Cislom materialu
1.4401, pozri &, Nariadenia z odseku: rury*” na strane 6.

Z opisaného systému je mozné zakupit nasledujucu rdru:

Typ rdry Rura z usiachtilej ocele 1.4401

d 15/18/22/28/35/42/54

Oblasti pouzitia InStalacie pitnej vody a plynu

Cislo materialu 1.4401 (X5CrNiMo 17-12-2), s
2,3 % molybdénom pre zvySenu
odolnost

Hodnota PRE 241

Oznacenie rur —
Ochranné viecko ZIta

") Instalacie plynu iba v spojeni s lisovacimi spojkami Sanpress Inox G-
a Profipress G- (len do d 28)

Technické Udaje rdry Sanpress (1.4401)

d X s, [mm] Objem na meter Hmotnost riry [kg/m]
rdry [I/m]
15x1,0 0,13 0,35
18x1,0 0,20 0,43
22x1,2 0,30 0,65
28x1,2 0,51 0,84
9



m Informacie o vyrobku

d X Spin [Mm] Objem na meter Hmotnost rdry [kg/m]
rdry [I/m]
35x1,5 0,80 1,26
42 x1,5 1,19 1,52
54 x1,5 2,04 1,97
UPOZORNENIE!

Na balenie rur nepouzivajte lepiace pasky. Odstrarite z
rdry bezo zvysku vSetky zvySky lepidla.

Vedenie a upevnenie potrubi

Na upevnenie rir pouzivajte iba objimky rur so zvukovo-izolagnymi vioz-
kami bez obsahu chloridov.

Dodrziavajte vSeobecné pravidla upeviiovacej techniky:

B Pre instalacie plynu, pozri & ,Nariadenia z odseku: rdry* na strane 6.
B Upevnujte ich iba na konstrukéné diely s dostato¢nou stabilitou.

B Vedenia plynu sa nesmu upevfiovat na iné potrubia a nesmu sluzit
ani ako nosniky pre iné potrubia.

BV spojeni s nehorlavymi objimkami rdr (napr. kovové objimky rur) je
mozné upevnit systém pomocou beznych plastovych hmozdiniek.

Pre vedenia plynu sa musia dodrzat nasledujlce odstupy upevnenia pre
horizontélne polozené vedenia:

Odstup medzi objimkami rar

d [mm] Odstup upevnenia
objimok rar [m]
15,0 1,25
18,0 1,50
22,0 2,00
28,0 2,25
35,0 2,75
42,0 3,00
54,0 3,50

Sanpress Inox G 10



m Informacie o vyrobku

2.3.3 Lisovacie spojky

Lisovacie spojky maju po obvode drazku, v ktorej lezi tesniaci prvok. Pri
lisovani sa spojka pred a za drazkou vytvaruje a neoddelitelne spoji s
rdrou. Tesniaci prvok sa pri lisovani nedeformuije.

Obr. 2: Lisovacie spojky

SC-Contur

Viega lisovacie spojky disponuju technikou SC-Contur. SC-Contur

je bezpelnostna technika certifikovana prostrednictvom DVGW, ktora
zabezpecCuje, aby bola lisovacia spojka v nezlisovanom stave zaru¢ene
netesna. Tak sa pri skiske tesnosti upozorni na nedopatrenim nezliso-
vané spojenia.

Viega zaruCuje, Ze sa pocas skusky tesnosti zviditelnia nedopatrenim
nezlisované spojenia:

B pri suchej skuske tesnosti v tlakovom rozsahu 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Obr. 3: SC-Contur

2.3.4 Tesniace prvky

InStalacia skvapalneného  Vedenia vykurovacieho

PouZzitie InStalacia plynu plynu oleja a motorovej nafty
Prevadzkova teplota -20°Caz70°C -20°Caz70°C <40°C
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
(MOP 5) (MOP 5)
Prevadzkovy tlak < 0,5 MPa (5 bar)
< 0,5 MPa (5 bar) (VTZ/ < 0,5 MPa (5 bar) (VTZ/
GT5)" GT5)"

) Prevadzkovy tlak pri poZiadavke VTZ max. 0,5 MPa (5 bar) (GT5)

2.3.5 Oznacenia na konstrukénych dieloch
Oznacenie rar

Oznacenia rur obsahuju délezité udaje ku kvalite materidlu a k vyrobe
rdr. Ich vyznam je takyto:

Sanpress Inox G 11



Oznacenia na lisovacich spojkach

Sanpress Inox G

vyrobca

systémovy nazov
material rary
osvedcCenia a certifikacie
rozmer

oznacenie dodavatela
datum vyroby

Cislo Sarze

oznacenie CE

DOP a gislo DOP
vyrobna norma

Informacie o vyrobku

Lisovacie spojky su oznacené farebnym bodom. Bod oznacuje
SC-Contur, na ktorej pri nedopatrenim nezlisovanom spojeni unika sku-
Sobné médium.

Lisovacie spojky su oznacené takto:

Zlty bod a Ity obdiznik pre plyn

plyn pre vedenia plynu

MOP5 pre maximalny prevadzkovy tlak 0,5 MPa (5 bar)
GT5 pre maximalny prevadzkovy tlak pri poziadavke VTZ 0,5 MPa

(5 bar)
DVGW
sSvGew

12



Informacie o vyrobku

2.4 Informacie o pouziti

2.4.1 Korozia

Sanpress Inox G

Opatrenia na ochranu proti kordzii sa musia zohladnit podla oblasti pou-
zitia. RozliSuje sa medzi vonkaj$imi vedeniami (ulozené v zemi, ako aj
volne polozené vonkajSie vedenia) a vnutornymi vedeniami.

Informacie o oblasti pouzitia pozri aj & Kapitola 2.2.1 ,,Oblasti pouZitia®
na strane 7.

Na ochranu proti korézii je nutné dodrzat platné smernice, pozri
& ,Nariadenia z odseku: kordzia® na strane 6.

Volne polozené vedenia a armatury v priestoroch v normalnom pripade
nevyzaduju vonkajSiu ochranu proti korozii.

Vynimky existuju v nasledujucich pripadoch:

B Existuje vonkajsi kontakt s materialmi obsahujucimi chlorid.

B Rudry z uslachtilej ocele sa nesmu dostat do kontaktu so stavebnymi
materialmi s obsahom chloridov alebo s maltou.

B v agresivnom prostredi

B Vo vybraniach zvnutra nosnych €asti stropu alebo vo vyrovnavace;j
vrstve ich je nutné oSetrit ako v zemi ulozené vonkajsie vedenia, pozri
& ,,Nariadenia z odseku: kordzia® na strane 6.

13



3  Manipulacia

3.1 Preprava

3.2 Skladovanie

Manipulacia

Pri preprave rar dodrzte toto:

Rury netahajte cez nakladacie hrany. Povrch by sa mohol poskodit.
Rury pri preprave zaistite. V désledku zosSmyknutia by sa mohli rary
zohnut.

Neposkodte ochranné krytky na koncoch rir a odstrante ich az
bezprostredne pred montazou. PoSkodené konce rur sa uz nesmu
zlisovat.

Pri skladovani dodrziavajte poziadavky platnych smernic, pozri
& ,Nariadenia z odseku: skladovanie® na strane 6:

Komponenty skladujte v Cistote a v suchu.

Komponenty neskladujte priamo na zemi.

Vytvorte minimalne tri dosadacie body pre skladovanie rur.
Ro6zne velkosti rar skladujte podia moznosti oddelene.

Ak nie je mozné oddelené skladovanie, skladujte malé velkosti na
velkych velkostiach.

Povrch Cistite iba Cistiacim prostriedkom na u$lachtilt ocel.

Rury réznych materidlov skladujte oddelene, aby sa zabranilo korézii
nasledkom kontaktu.

Tesnenia skladujte tak, aby bolo vylu¢ené poSkodenie vplyvom von-
kajSej sily.

3.3 Informacie o montazi

3.3.1 Pokyny pre montaz

Kontrola komponentov systému

Sanpress Inox G

V dosledku prepravy a skladovania méze déjst k poskodeniu kompo-
nentov systému.

Skontrolujte vSetky diely.

Vymente poSkodené komponenty.
Poskodené komponenty neopravujte.
ZneCistené komponenty sa nesmu instalovat.

14



Manipulacia

UPOZORNENIE!

Aktivne a pripadne pasivne ochranné opatrenia su
potrebné, aby sa instalacia plynu chranila pred zasahmi
nepovolanych osob, pozri & ,Nariadenia z odseku: mon-
taZne upozornenia“ na strane 6.

Aktivne ochranné opatrenia sa musia zasadne pouzit.

Pasivne ochranné opatrenia sa musia zvolit a pouzit podla
inStalacie.

Vseobecné montazne nariadenia pre vedenia plynu

Pre pokladku vedeni plynu platia o. i. nasledovné podmienky:

Vedenia plynu pokladajte volne leziac s odstupom od stavebného
telesa, pod omietku bez dutin alebo vo vetranych kanaloch alebo
Sachtach.

Vedenia plynu s prevadzkovymi tlakmi > 100 hPa (100 mbar)
nekladte pod omietku.

Vedenia plynu umiesthujte tak, aby vihkost, ako aj kvapkajica a
kondenzovana voda z inych vedeni a konstrukénych dielov nemohli
pbsobit na tieto vedenia.

Vedenie plynu nekladte do poteru.

Uzatvaracie zariadenia a spojky, ktoré je mozné uvolhit, musia byt
lahko pristupné.

PoZiadavky na instalacie pod omietku:

Pokladajte ich bez pnutia.
Naneste ochranu proti kordzii.
Nepouzivajte spoje (skrutkové spoje), ktoré sa mézu uvolnit.

o Priebezné vedenia plynu bez spojov sa smu pokladat na
I pripojenie plynového spotrebica alebo plynovej zasuvky v
dutych priestoroch (predstenové konstrukcie).

Vetranie nie je potrebné.

3.3.2 Pripustna vymena tesniacich prvkov

Sanpress Inox G

® Délezité upozornenie

I Tesniace prvky v lisovacich spojkach su so svojimi Speci-
fickymi vlastnostami materidlov prispésobené prislusSnym
médiam, resp. oblastiam pouZitia potrubnych systémov a
v pripade regulacie certifikované iba pre ne.

Vymena tesniaceho prvku je v zasade pripustna. Tesniaci
prvok sa musi vymenit za tesniaci prvok z rovnakého
materidlu & Kapitola 2.3.4 ,, Tesniace prvky* na strane 11.
Pouzitie inych tesniacich prvkov nie je pripustné.

15



o Manipulacia
viega

Ked'je tesniaci prvok v lisovanej spojke zjavne poskodeny, musi sa
vymenit za ndhradny tesniaci prvok Viega z rovnakého materialu.

3.3.3 Potreba miesta a odstupy

Lisovanie medzi potrubiami

// / Potreba miesta PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5,
/ 6,6B
//
% % d 15 18 22 28 35 42 54
/{5 ; afmm] 20 20 25 25 30 45 50
/
? 2 b [mm] 50 55 60 70 85 100 115
SIS
g % Potreba miesta Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
e Picco 6 Plus
s
d 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25
b [mm] 60 60 65 65 65

Potreba miesta — lisovaci prstenec

AN\
N

d 15 18 22 28 35 42 54

yd
z a [mm] 40 45 45 50 55 60 65
s b [mm] 50 55 60 70 75 85 90

RN
¢

NEE
N

Lisovanie medzi rirou a stenou

// % Potreba miesta Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, Pressgun
/ Picco 6 Plus

7
? s d 15 18 22 28 35
VAN a [mm] 30 30 30 30 30
oV

N b [mm] 70 70 75 80 80
4 ¢ [mm] 40 40 40 40 40
AL
NN 00
I Il
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Odstup od steny

Odstup medzi zlisovaniami

Sanpress Inox G

Potreba miesta - lisovaci prstenec

d 15 18 22
a [mm] 40 45 45
b [mm] 50 55 60
¢ [mm] 35 40 40

Minimalny odstup pri d15 - 54
Lisovaci nastroj
PT1
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6/6 B
Picco / Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 /
Pressgun Picco 6 Plus

UPOZORNENIE!

28
50
70
45

35 42
55 60
75 85
50 55
@min [mm]

45

50

35

Manipulacia

54
65
90
65

v Netesneé lisovacie spojky kvoli prili§ kratkym

rdram!

Ked sa musia dve lisovacie spojky nasadit k sebe na

jednu rdru bez odstupu, nesmie byt rdra prilis kratka. Ked
sa rura pri zalisovani nezasunie az na uréenu hlbku zasu-
nutia v lisovacej spojke, moze sa spojenie stat netesnym.

Pri rarach s priemerom d15-28 musi dizka rary zodpo-
vedat minimalne celkovej hibke zasunutia obidvoch liso-

vacich spojok.
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Rozmery Z

3.3.4 Potrebné naradie

Sanpress Inox G

Manipulacia

Minimalny odstup v pripade lisovacich Celusti d15-54

d
15
18
22
28
35
42
54

min [mm]

0

Rozmerové Udaje Z najdete na prislusnej strane vyrobku v online kata-

l6gu.

Na vytvorenie lisovaného spoja je potrebné nasledujice naradie:

B odrezavac rur alebo pilka na kov s jemnymi zubami

B odhrotovaéd a farebna ceruzka na oznacovanie
B lisovaci nastroj s konstantnou lisovacou silou
]

lisovacia &elust a lisovaci prstenec s prislusnou &elustou s kibovym
tahom, vhodné pre priemer rar a s vhodnym profilom

Obr. 4: Lisovacie ¢eluste

Spoloénost Viega odporuca pouzivat pri zli-
sovani systémové naradie Viega.
Systémové lisovacie nastroje Viega boli Specialne vyvi-

nuté a prisp6sobené na spracovanie systémov lisovanych

spojok Viega.

18



Manipulacia

3.4 Montaz

3.4.1 Vymena tesniaceho prvku

Odstranenie tesniaceho prvku

o Na odstranenie tesniaceho prvku nepouzivajte Spicaté
I predmety ani predmety s ostrymi hranami, ktoré mézu
poskodit tesniaci prvok alebo drazku.

B Tesniaci prvok odstrante z drazky.

f

/)

Nasadenie tesniaceho prvku

B Do drazky nasadte novy, nepoSkodeny tesniaci prvok.

I Zabezpedte, aby sa tesniaci prvok nachadzal Uplne v drazke.

Sanpress Inox G 19
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3.4.2 Ohybanie rur

Rury velkosti d15, 18, 22 a 28 je mozné ohybat za studena pomocou
beznych ohybacich pripravkov (polomer minimalne 3,5 x d).

Konce rur (a) musia byt dlhé minimalne 50 mm, aby bolo mozné spravne
nasunut lisovacie spojky.

3.4.3 Odrezanie rur

UPOZORNENIE!

Netesné lisovacie spojky v dosledku posko-
deného materialu!

V désledku poskodenych rir alebo tesniacich prvkov
moZzu vznikat netesnosti lisovacich spojov.

Dodrziavajte nasledujuce upozornenia, aby sa zabranilo
poskodeniam na rdrach a tesniacich prvkoch:

B Na odrezavanie nepouzivajte rezacie brusne kotuce
(uhlové brasky) ani rezacie horaky.

B Nepouzivajte tuky a oleje (napr. rezaci olej).

Pre informacie o nastrojoch pozri aj & Kapitola 3.3.4 ,,Potrebné naradie”
na strane 18.

I Rdru prerezte €o najpresnejsie pod pravym uhlom pomocou odreza-
vaca rur alebo pily na kov s jemnymi zubami, aby ste ziskali Uplnu a
rovhomernu hlbku zasunutia rdry.

Zabréante ryham na povrchu rdry.

3.4.4 Odstranenie oplastenia z rur

Pri oplastenych rdrach sa musi odstranit plastové oplastenie v oblasti
lisovanych pripojok pomocou pristroja na odstranenie oplastenia (model
1158).

Iné nastroje na odstranenie oplastenia sa nesmu pouzivat.
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I Koniec rary zbavte oplastenia pomocou pristroja na odstranenie
oplastenia.
[ Dizka odplasteného konca riry zodpoveda hibke zasunutia liso-
vacej spojky.

o Cepele pristroja na odstranenie oplastenia neprebrusuite,
I ale ich vymerite za nové.

3.4.5 Odhrotovanie rar
Konce rdr sa musia po skrateni zvnutra a vonku starostlivo odhrotovat.

Odhrotovanim sa zabrani tomu, aby sa poskodil tesniaci prvok alebo
zasekla lisovana spojka pri montazi. Viega odporuca pouzit odhrotovac
(model 2292.2).

UPOZORNENIE!

Poskodenie sp6sobené nespravnym
nastrojom!

Na odhrotovanie nepouzivajte brasne kotuce ani podobné
nastroje. Rury sa tym mézu poskodit.

B Rdru odhrotujte zvnutra a zvonku.
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3.4.6 Zlisovanie spojenia
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Manipulacia

Predpoklady:

Koniec rury nie je ohnuty ani poskodeny.

Rura je Cista.

Rura je odhrotovana.

V lisovacej spojke sa nachadza spravny tesniaci prvok.
HNBR = Zlta

Tesniaci prvok je neposkodeny.

Tesniaci prvok sa nachadza cely v drazke.

B Lisovaciu spojku nasunte na rdru az na doraz.

B Oznadte hibku zasunutia.

I Lisovaciu Celust nasadte do lisovacieho nastroja a pridrzny ¢ap

zasUvajte az po zaistenie.

INFO! Dodrziavajte navod lisovacieho nastroja.
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3.4.7 Prirubové prechody

Podlozky

Sanpress Inox G

Manipulacia

B Otvorte lisovaciu Celust a nasadte ju pravouhlo na lisovaciu spojku.

@ Hibku zasunutia prekontrolujte na zéklade oznagenia.

I Zabezpecdte, aby lisovacia Celust sedela v strede na drazke lisovacej

spojky.

B Vykonajte proces lisovania.

I Otvorte a odstrante lisovaciu ¢elust.

[ Spojenie je zlisované.

V zobrazenom lisovacom spojovacom systéme su mozné prirubové
spoje vo velkostiach 22 az 54 mm.

Montaz prirubovych prechodov smie vykonavat iba kvalifikovany per-
sonal. Personal méze byt kvalifikovany pre montaz prirubovych pre-
chodov napr. v zmysle platnych smernic, vid' & , Nariadenia z odseku:
Vyhotovenie prirubového prechodu® na strane 7.

Ako postacujuci dokaz plati prisluSny odsek o vySkoleni ohladom
odbornej montaze prirubovych prechodov v ramci profesného vzde-
lania (pracovného/odborného personalu) s kvalifikovanym ukonéenim
ako aj uspesné pravidelné pouzivanie.

Ostatnym pracovnikom, ktori nedisponuju prisluSnym Specialnym
odbornym vzdelanim (napr. prevadzkovy personal), ktori montuju
prirubové prechody, je nutné odovzdat prislusné odborné znalosti
(teoretické a praktické) na Skoleniach, pri¢om je potrebné to zadoku-
mentovat.

Vyhody pri pouziti tvrdenych podloziek su nasledovné:

Definovana trecia plocha pri montazi.

Definovana drsnost pri vypocte a tym znizenie rozsahu utahovacieho
momentu, ¢im je mozné dosiahnut pri vypocte vacsiu silu Sesthran-
nych skrutiek.
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Druhy prirub

Pevna priruba

B ocel, nehrdzavejuca

B lisovacia pripojka z usSlachtilej ocele
B model 0259: 22 az 54 mm

Obr. 5: Pevna priruba

Volna priruba

B ocel, Cierna, povrchovo upravena praskovou farbou
B lisovacia pripojka z ¢erveného bronzu alebo kremikového bronzu
B model 2659.5: 28 mm

Obr. 6: Volna priruba

Vyhotovenie prirubového prechodu

o Vzdy vytvorte najskér prirubovy prechod a az potom liso-
I vany spoj.

I Pred montazou Uplne odstrarite pripadné docasné povrchové
Upravy na tesniacich plochach priruby, na tento Ucel pouzite Cistiaci
prostriedok a vhodnu drétenu kefu.

UPOZORNENIE! Pri vymene tesneni dbajte na to, aby ste
uplne odstranili staré tesnenie z tesniacej plochy priruby bez
toho, aby doslo k poskodeniu tesniacej plochy priruby.

I Dbajte na to, aby boli tesniace plochy priruby Cisté, neposkodené
a rovné. Predovsetkym sa nesmu vyskytovat radialne prebiehajuce
poskodenia povrchu, napr. ryhy alebo miesta po uderoch.
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B Sesthranné skrutky, matice a podlozky musia byt &isté a nepo-
$kodené. Takisto musia spifiat predpisy o minimalnej dizke $est-
hrannej skrutky a triedy pevnosti, pozri & ,,PoZadované utahovacie
momenty* na strane 28.

I V pripade potreby vymerite poCas demontaze vymontované Sest-
hranné skrutky, matice a podlozky.

B Tesnenie musi byt Cisté, neposkodené a suché. Na tesnenia nepou-
zivajte adhézne prostriedky ani montazne pasty.

I Pouzité tesnenia opatovne nepouzivajte.

B Nepouzivajte zalomené tesnenia, pretoze predstavuju bezpecnostné
riziko.

I Uistite sa, ze tesnenia nie su chybné ani poskodené a obsahuju
informacie od vyrobcu.

B Vhodnym mazivom premazte nasledovné prvky priruby:
B z3avit Sesthrannej skrutky
B podlozku
B ulozenie matice
UPOZORNENIE! Dodrziavajte informacie od vyrobcu tyka-

juce sa oblasti pouzitia a teplotného rozsahu mazacieho pro-
striedku.
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Montaz a vycentrovanie tesnia-

ceho prvku

%Elm
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Predpokladom spravnej montaze prirubovych prechodov su paralelne
licujuce listy priruby bez posunu stredov, ktoré umozfiuju montaz tesnia-
ceho prvku v spravnej polohe bez toho, aby doslo k jeho poskodeniu.

B Tesniace plochy je nutné roztiahnut tak, aby bolo mozné vilozit tes-
nenie bez pouzitia sily a jeho poskodenia.

Rozovretie (neparalelnost tesniacich pléch) pred zatiahnutim Sesthran-
nych skrutiek je nevyznamné, pokial sa neprekracuje jeho povoleny
rozsah.

DN Pripustné rozovretie a-b [mm]
20-25 0,4
32 -50 0,6

I Napravte rozovretie zo strany, ktora sa rozoviera (a).

I V pripade pochybnosti pokusne pritiahnite prirubu zatiahnutim Sest-
hrannych skrutiek bez toho, aby ste vlozili tesnenie, aby ste dosiahli
paralelnost a odstup tesniacich pléch cca. 10 % menovitého utaho-
vacieho momentu.

[ Rozovretie nie je pripustné vtedy, ked nie je mozné dosiahnut
polohu priruby bez velkého vynalozenia sily.
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Postup zatahovania Sesthran-
nych skrutiek

Poradie utiahnutia

Sanpress Inox G

Manipulacia

Poradie, v akom sa zatahuju Sesthranné skrutky a matice, ma pod-
statny vplyv na rozdelenie sily pésobiacej na tesnenie (plosny pritlak).
Pri nespravnom zatiahnuti vznika prili§ vysoky rozptyl predpinacich
sil a m&ze déjst k nedostatonému ploSnému pritlaku resp. az k
netesnosti.

Po zatiahnuti matic maju presahovat dve, ale nie viac nez pat otoCiek
zavitov na konci Sesthrannych skrutiek.

B Sesthranné skrutky vopred namontujte rukou, priom dbajte na

nasledovné:
m Sesthranné skrutky namontuijte tak, aby vSetky hlavy $esthran-
nych skrutiek boli umiestnené na jednej strane priruby.

B V pripade prirub inStalovanych v horizontalnej rovine prestréte
Sesthranné skrutky zhora.

B Sesthranné skrutky, ktoré sa skrutkuju tazko, vymefite za skrutky
s lahkym chodom.

Je mozné pouzit viacero zatahovacich naradi suasne.

V8etky Sesthranné skrutky zatiahnite do kriza na 30 % pozadova-
ného utahovacieho momentu.

V8etky Sesthranné skrutky zatiahnite na 60 % pozadovaného utaho-
vacieho momentu ako v kroku 1.

V8etky Sesthranné skrutky zatiahnite na 100 % pozadovaného uta-
hovacieho momentu ako v kroku 1.

VSetky Sesthranné skrutky, jednu za druhou, eSte raz dotiahnite

na pozadovany utahovaci moment. Tento postup opakujte dovtedy,
kym sa pri zatiahnuti na pozadovany utahovaci moment uz nebudu
dat otacat matice.
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Pozadované utahovacie momenty

Manipulacia

Utahovacie momenty prirubovych prechodov Sanpress Inox G PN 10/16

Model DN

20
25
0259 32
40
50
2659.5 25

Cislo
vyrobku

735777
735784
735791
735807
735814
490 669

Zavit

M12

M16

M12

Min. potrebny Max. dovoleny Dizka Sest-

. 2 . > hrannej Trieda pev-

utahovaci utahovaci .
skrutky nosti

moment [Nm] moment [Nm]
[mm]

38

50 60

48

69 A2 -70

76 125 70

87

48 50 65 A2-70

Udaje na splnenie poziadaviek triedy tesnosti L0,01 (TA Luft) boli vypoéitané podlia platnej normy a platia
vyluéne pri pouziti vyrobkov Viega, pozri tiez &, Nariadenia z odseku: Vyhotovenie prirubového prechodu*

na strane 7.

Uvolhenie prirubového prechodu

Sanpress Inox G

Pred zaciatkom demontaZze existujliceho prirubového prechodu si v pri-
pade potreby vyZiadajte schvalenie a povolenie k praci od kompetent-
ného podniku, pricom dbajte na nasledovné:

Usek zariadenia musi byt bez tlaku a kompletne vyplachnuty.
Zabudované alebo primontované diely, ktoré nedrzia samostatne,
zaistite pred uvolhenim prirubového prechodu. Plati to aj pre upevio-
vacie systémy, napr. pruzinové zavesy a podpery.

S uvolfhovanim Sesthrannych skrutiek prip. matic za¢nite na strane
odvratenej od telesa, zvysné Sesthranné skrutky mierne uvolnite

a uplne ich demontujte az vtedy, ked'je zaistené, ze zo strany
potrubného systému nehrozi Ziadne nebezpecenstvo. Ak je potrubie
napnuté, hrozi jeho vyrazenie.

Sesthranné skrutky, resp. matice uvolhite do kriza minimalne v dvoch
krokoch.

Otvorené konce systému uzavrite zaslepovacimi uzavermi.
Demontované potrubia prepravujte iba v uzavretom stave.

Pri vymene tesneni dbajte na to, aby ste z tesniacej plochy priruby
odstranili Uplne celé staré tesnenie bez toho, aby ste poskodili tes-
niacu plochu priruby.

UPOZORNENIE!
Pozor pri pouziti rozbrusovacky!

Pri uvolfiovani chybnych Sesthrannych skrutiek a matic
pomocou rozbrusovacky vznikaju iskry, ktoré mézu
narusit material potrubia a spdsobit koréziu.
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3.4.8 Skuska tesnosti

3.5 Udrzba

3.6 Likvidacia
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Pred uvedenim do prevadzky musi instalatér vykonat skusku tesnosti.

Tato skusku vykonajte iba pomocou vhodnych, testovanych a schvale-
nych pristrojov.

Tato skusku vykonajte na dokonéenom, avSak nezakrytom zariadeni.

Dodrziavajte platné smernice, pozri &, Nariadenia z odseku: skuska tes-
nosti* na strane 7.

Zdokumentujte vysledok.

UPOZORNENIE!
Nie je povolené viacnasobne lisovat prip. dodatocne doli-
sovat netesny lisovany spo;j.

InStalacie plynu sa musia jedenkrat rocne podrobit vizualnej kontrole,
napr. prostrednictvom prevadzkovatela.

Pouzitelnost a tesnost sa musia kontrolovat kazdych dvanast rokov
zmluvnym inStalatérskym podnikom.

Na zaruCenie a dodrziavanie prevadzkovo-bezpeéného stavu instalacii
plynu prevadzkujte a udrziavajte inStalacie plynu podla ur¢enia, pozri
& ,Nariadenia z odseku: udrzba“ na strane 7.

Vyrobok a obal rozdelte do prislusnych skupin materialov (napr. papier,
kovy, plasty alebo nezelezné kovy) zlikvidujte podla platnej legislativy.
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