Navod k pouziti

Plynovy kulovy kohout Megapress
G

Kulovy kohout z nelegované oceli pro silnosténné ocelové trubky

Model
4675

074
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O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

1.1 Cilové skupiny

1.2 Oznacéeni pokynu

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

Informace v tomto navodu jsou ur¢eny nasledujicim skupinam osob:

B odbornym firmam v oblasti zfizovani, udrzby a zmény zafizeni se
zemnim nebo kapalnym plynem

Instalaci, udrzbu a zmény zafizeni s kapalnym plynem smi provadét
pouze odborné firmy, které maji potfebné odborné znalosti a zkuSenosti.

Nepfipustna je montéaz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobkd Viega se musi provadét za predpokladu dodrzovani
vSeobecné uznavanych technickych pravidel a navodd k pouziti Viega.

Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfislusnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pfed moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pfed moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMEN:I!

Varuje pfed moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.


https://www.viega.com/legal

m O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatrenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplika¢nim technikam jsou zaloZeny
na aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku
(napt. DIN/DVGW,).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evrop&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zeme,
ve kterych nejsou k dispozici pfislusné narodni pozadavky. Pfislusné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo fe¢eno, je tfeba je povazovat za pomUcku.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 4



2 Informace o vyrobku

2.1

Pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Normy a pravidla

Informace o vyrobku

EEE Tento navod k pouZiti obsahuje videa

Nékteré kroky montaze a ¢innosti jsou uvedeny jako pfiklad
na jiném nez zde popsaném potrubnim systému, ale jsou zde

stejné platné.

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfisludné zemé na viega.cz/

normy.

Rozsah platnosti / upozornéni

planovani, provedeni, zména
a provoz instalaci plynu

instalace plynu pro primys-
lové, komercni a technologické
systémy

instalace plynu pro primys-
lové, komercni a technologické
systémy

instalace plynu pro primys-
lové, komercni a technologické
systémy

instalace plynu pro priimys-
lové, komer&ni a technologické
systémy

planovani, provedeni, zména
a provoz instalaci kapalného plynu

Rozsah platnosti / upozornéni

vhodnost pro plyny

kapalny plyn v plynném skupen-
stvi

vhodnost pro topny olej

vhodnost pro motorovou naftu

Pravidla platna v Némecku

DVGW-TRGI 2018

Pracovni list DVGW G 5614-B1

Pracovni list DVGW G 462

Pracovni list DVGW G 459-1

Odborna informace DVGW ¢. 10

DVFG-TRF 2021

Pravidla platna v Némecku

Pracovni list DVGW G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

Pravidla z oddilu: Trubky

Piedpisy z oddilu: Koroze

Predpisy z oddilu: Uskladnéni

Pravidla z oddilu: montazni pokyny

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Rozsah platnosti / upozornéni
rozliSeni typl a fad trubek

pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

pozadavky na ocelové trubky —
kvalita varnych trubek

venkovni ochranné natéry (pozin-
kovani) pro ocelové trubky

pravidla upevfiovaci techniky pro
instalaci plynu

pravidla upevfiovaci techniky pro
instalaci plynu

Rozsah platnosti / upozornéni

(dodate¢na) ochrana pred korozi
pro uloZeni v zemi

ochrana pred korozi pro venkovni
potrubi

ochrana pred korozi pro vnitini
potrubi

Uroven ochrany pred korozi pro
venkovni potrubi

ochrana pred korozi pro vnitini
potrubi

Rozsah platnosti / upozornéni

pozadavky na uskladnéni mate-
riald

Rozsah platnosti / upozornéni

vSeobecna montazni pravidla pro
instalace plynu

vSeobecna montazni pravidla pro
instalace plynu

Informace o vyrobku

Pravidla platna v Némecku
DIN EN 10255
DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10240

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7

DVFG-TRF 2021, bod 7.3.6

Pravidla platna v Némecku

DIN 30672

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.1

DVGW-TRGI 2018, bod 5.2.7.2

DVFG-TRF 2021, bod 7.2.7.1

DVFG-TRF 2021, bod 7.2.7.2

Pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

Pravidla platna v Némecku

DVGW-TRGI 2018, bod 5.3.7

DVFG-TRF 2021, bod 7.3.6



Predpisy z oddilu: Zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: adrzba

Informace o vyrobku

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku
zkouSka tésnosti u instalaci plynu  DVGW-TRGI 2018, bod 5.6

zkouSka a prvni uvedeni zafizeni  DVFG-TRF 2021, bod 8
s kapalnym plynem do provozu

Rozsah platnosti / upozornéni Pravidla platna v Némecku

zajisténi a dodrzovani provozné DVGW-TRGI 2018, priloha 5¢
bezpeéného stavu instalaci plynu

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

2.2.1 Oblasti pouziti

Instalace plynu

Plynovy kulovy kohout Megapress G

o Pouziti modelu v jinych nez popsanych oblastech pouziti
I a pro jind média nechte schvalit servisnim centrem Viega.

Kulovy kohout je armatura, kterd oto€enim o 90° uzavira a otvira jed-
notlivé Useky potrubi. Kulovy kohout neni armatura uréena k regulaci
a nemUze se pouzivat k regulaci objemového proudu, kulicka tedy
nesmi byt v mezipoloze.

OZNAMENI!
Pri rychlém otevreni a zavieni kulového kohoutu mohou
v zarizeni vznikat zpétné razy.

B Kulovy kohout otvirejte a zavirejte jen pomalu.

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

instalace plynu, viz & ,Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5
instalace kapalného plynu, viz & ,Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti*
na strané 5

rozvody s topnym olejem

rozvody motorové nafty

tlakovzdu$na zafizeni

zafizeni pro technické plyny (na vyzadani)

PFi planovani, provadéni, zménach a udrzbé instalaci plynu dodrzujte
platné smérnice, viz &, Pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5.



m Informace o vyrobku

Pouziti je mozné v déle popsanych instalacich plynu:

B instalace plynu
oblast s nizkym tlakem < 100 hPa (100 mbar)

oblast se stfednim tlakem od 100 hPa (100 mbar) do
0,1 MPa (1 bar)
pramyslové, komeréni a technologické systémy s pfislusnymi
ustanovenimi a technickymi pravidly do 0,5 MPa (5 bar)
B instalace kapalného plynu

s nadrzi na kapalny plyn v oblasti se stfednim

tlakem za regulaénim tlakovym ventilem, 1. stupen

u nadrze na kapalny plyn > 100 hPa (100 mbar) az po pfipustny
provozni tlak 0,5 MPa (5 bar)

s nadrzi na kapalny plyn v oblasti s nizkym tlakem
< 100 hPa (100 mbar) za regulacnim tlakovym ventilem,
2. stupen

s tlakovou nadobou na kapalny plyn (lahve s kapalnym plynem)
< 16 kgza regulacnim tlakovym ventilem malych lahvi

s nadrzi na kapalny plyn (lahev s kapalnym plynem) = 16 kgza
tlakovym regulaénim zafizenim velkych lahvi

2.2.2 Média
Kulovy kohout je vhodny mimo jiné pro nasledujici média:
Platné smérnice viz & ,Pravidla z oddilu: média“ na strané 5.

® plyny

B kapalné plyny, jen v plynném skupenstvi pro domovni a komer¢ni
aplikace

B topny olej

motorova nafta

B stlaceny vzduch (suchy)

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Piehled

Vybaveni modelu je nasledujici:

B téleso ventilu z kfemikového bronzu
kulicka z uslechtilé oceli

kulickové tésnéni z PTFE
bezudrzbovy ovladaci hfidel

oboustranné Megapress G lisovaci pfipoj pro silnosténné ocelové
trubky s bezpe€nostni technikou SC-Contur

tésnici prvky z HNBR

kovova ovladaci packa tvaru L
indikator polohy otevieno / zavieno
Ize uzavirat

Plynovy kulovy kohout Megapress G 8



m Informace o vyrobku

Obr. 1: tFidilny kulovy kohout

1 - kovova ovladaci packa tvaru L
2 - prostredni ¢ast
3 - lisovaci pfipoj Megapress G

Kulovy kohout je k dispozici v nasledujicich rozmérech: D% (DN15),
D% (DN20), D1 (DN25), D1'4 (DN32), D1%2 (DN40), D2 (DN50).

2.3.2 Trubky
Lisovaci spojky Megapress G se smi pouzivat pro nasledujici
bezesvé (S) nebo podélné svarované (W) ocelové trubky:

H Cerné
B pozinkované

Ocelové trubky a pozinkovani musi splfiovat platné smérnice, viz
& ,Pravidla z oddilu: Trubky* na strané 6

o Pokud je na trubce pozinkovani, nesmi byt prekrocen
I maximalni vnéjsi primér uvedeny v tabulkach.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 9



Prehled trubek - kvalita zavitovych trubek

Norma rozliSuje mezi téZkou rfadou trubek H a stfedni fadou trubek M
nebo mezi typem trubek L, L 1 a L 2. K rdznym fadam a typdm trubek
patfi bezesvé a podéiné svarované trubky, viz & ,Pravidla z oddilu:

Trubky“ na strané 6.

Informace o vyrobku

S komponentami Megapress G se smi pouzivat jen trubky stfedni
fady M a tézké rady H.

Kvalita zavitovych trubek — t&zkd rada H a stredni fada M

Rozmér

zavitu
[palce]
Yo
34
1
1%
1%

Prehled trubek - kvalita varnych trubek

Jmenovita
svétlost [DN]

15
20
25
32
40
50

Jmenovity Min. vnéjsi Max. vnéjsi
vnéjSi primér pramér véetné prdmér véetné
[mm] povrchové povrchové
Gpravy [mm] Gpravy [mm]
21,3 21,0 21,8
26,9 26,5 27,3
33,7 33,3 34,2
42,4 42,0 42,9
48,3 47,9 48,8
60,3 59,7 60,8

Sila st&ny
tézka rada
H [mm]

3,2
3,2
4,0
4,0
4,0
4,5

Sila stény
stredni frada
M [mm]

2,6
2,6
3,2
3,2
3,2
3,6

Normy rozliSuji mezi fadou trubek 1, 2, 3. Doporucuji pouzivat instalacni

trubky fady 1, protoze trubky fady 2 a 3 nejsou k dispozici nebo jsou

dostupné jen omezené. K fadeé trubek 1 patfi trubky bezeSvé a podéiné
svafované, viz & ,Pravidla z oddilu: Trubky“ na strané 6.

Kvalita varnych trubek - fada trubek 1

Rozmér
zavitu
[Palce]

Y2
34

1
1%
2

Jmenovita
svétlost

[DN]

15
20
25
32
40
50

Jmenovity

vneéjsi
prameér

[mm]

21,3
26,9
33,7
42,4
48,3
60,3

Min. vnéjsi
pramér
vcetné

povrchové

Upravy

[mm]
20,8
26,4
33,2
41,9
47,8
59,7

Yviz & ,Pravidla z oddilu: Trubky*” na strané 6

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Max. vnéjsi
pramér stény beze-
véetné Svych
povrchové trubek?
Upravy T
[mm]
21,8 2,0-3,2
27,4 2,3-3,2
34,2 2,6-4,0
42,9 2,6-4,0
48,8 2,6-4,0
60,9 2,9-4,5

[mm]

2,0-3,2
2,0-3,2
2,0-4,0
2,3-4,0
2,3-4,0
2,3-4,5

MozZna sila MoZna sila stény podélné
svafovanych trubek”

10



Vedeni a upevnéni trubek

2.3.3 Lisovaci spojky

Obr. 2: lisovaci pfipoj Megapress G

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Informace o vyrobku

Pro upevnéni trubek pouzijte jen objimky trubky s ochrannymi protihlu-
kovymi vloZkami bez obsahu chloridd.

Dodrzujte vSeobecnd pravidla upevhovaci techniky:

B Pro instalace plynu viz & ,Pravidla z oddilu: Trubky* na strané 6. |

B Upevnujte pouze ke komponentadm s dostatecnou stabilitou.

B Rozvody plynu se nesmi pfipeviiovat k jinym vedenim nebo slouzit
jako drzak jinych vedeni.

B V kombinaci s nehoflavymi objimkami trubky (napf. kovovymi objim-
kami trubky) Ize systém pfipevnit béznymi plastovymi hmozdinkami.

U rozvod( plynu se pro horizontalné ulozena vedeni musi dodrzet nasle-
dujici rozteCe pfipevnéni:

Odstup mezi objimkami trubky

Yiws

@ vné&jsi [mm] Jmenovita svétlost Rozte€ pripevnéni

[palce] objimek trubky [m]
21,3 Yo 1,50
26,9 Y% 2,00
33,7 1 2,25
42,4 1% 2,75
48,3 1% 3,00
60,3 2 3,50

Lisovaci pfipoje Megapress G kulového kohoutu jsou vyrobeny z nele-
gované oceli (material 1.0308) a maji vnéjsi povrchovou Upravu zinkem
a niklem o sile 3-5 pm. V drazce lisovaci spojky je jeden zarezny
krouzek, jeden délici krouzek a jeden profilovy tésnici prvek. P¥i lisovani
se zarezny krouzek zafizne do trubky, a zajistuje tak silové spojeni.

P¥i instalaci a pozdéji pfi lisovani chrani délici krouzek tésnici prvek pred
poskozenim zafeznym krouzkem.

11



SC-Contur

zkousce tésnosti zfetelné vidét.

tésnosti vidét:

(22 mbar-3,0 bar)

rozpoznaji podle tvorby bublinek.

Obr. 3: SC-Contur

2.3.4 Tésnici prvky

i povrchy trubky s drobnymi nerovnostmi.

Obr. 4: Profilovy tésnici prvek HNBR

Oblast pouziti tésniciho prvku HNBR

. Rozvody topného
: Instalace kapalného . .
Aplikace Instalace plynu oleje a motorové
plynu
nafty
Provozni teplota 220 °C — +70 °C 220 °C - +70 °C <40 °C
[Trmax]
< 0,5 MPa (5 bar) < 0,5 MPa (5 bar)
Provozni tlak [prad (MOP 5) (MOP 5) < 0,5 MPa (5 bar)

(HTB / GT5)" (HTB / GT5)"

) provozni tlak pfi pozadavku vy$si teplotni zatéze max. 0,5 MPa (5 bar) (GT5)

2.3.5 Oznaceni na komponentach
Oznaceni na kulovém kohoutu

B rozmér
B indikator polohy na ovladaci pacce

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Informace o vyrobku

Lisovaci spojky Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpe&nostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, ze lisovaci spojka je v nesliso-
vaném stavu zarucené netésna. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi

Viega zarucCuje, Ze omylem neslisované spojky budou béhem zkousky

B u suché zkousky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa-0,3 MPa

B K vyhledavani netésnosti doporucuje Viega specialné vyvinuty sprej
na vyhledavani netésnosti Viega (model 5300). Netésnosti se ihned

Lisovaci spojky Megapress G jsou vybaveny z vyroby profilovymi tés-
nicimi prvky HNBR. Tvarovana chlopriova tésnéni bezpecné utésni

Stlaéeny vzduch
(suchy)

<60°C

< 1,6 MPa (16 bar)

12



m Informace o vyrobku

Oznaceni na lisovacich pf¥ipojich

Lisovaci pfipoje jsou oznaCeny barevnym bodem. Bod oznacuje
SC-Contur, u které v pfipadé omylem neslisovaného spojeni unika zku-
Sebni médium.

Lisovaci pfipoje jsou oznaceny takto:

Zluty bod na kazdém lisovacim pfipoji & Obr. 5
Viega & Obr. 5

Zluty obdélnik & Obr. 6

plyn pro rozvody plynu

MOP5 pro maximalni provozni tlak 0,5 MPa (5 bar)
GT/5 pro provozni tlak pfi pozadavku vyssi teplotni zatéze, maxi-
malné 0,5 MPa (5 bar)

HNBR pro tésnici prvek HNBR montovany z vyroby
DVGW

rozmer

Sarze

Obr. 5: oznaéeni

Obr. 6: oznaceni

2.4 Informace o pouziti

2.4.1 Koroze

Opatreni pro ochranu pred korozi se musi zohlednit v zavislosti na
oblasti pouziti. RozliSuje se mezi venkovnim potrubim (venkovni potrubi
uloZena volné a ulozena v zemi) a vnitfnim potrubim.

Pro ochranu prfed korozi musi byt dodrzovany platné smérnice, viz
&, Predpisy z oddilu: Koroze*® na strané 6.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 13



3  Manipulace

3.1 Preprava

Manipulace

P¥i transportu trubek dodrzujte nasleduijici:

3.2 Skladovani

Neposouvejte trubky pfes hrany nalozni plochy. Mohl by se poskodit
jejich povrch.

Pri prepravé trubky zajistéte. P¥i sklouznuti by se trubky mohly
ohnout.

Neposkodte ochranna vi€ka na koncich trubek a odstrarite je az
bezprostfedné pred montazi. PoSkozené konce trubek se jiz nesmi
lisovat.

Dodrzujte navic udaje vyrobce trubky.

pfi uskladnéni dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz &, Predpisy
z oddilu: Uskladnéni” na strané 6

3.3 Informace k montazi

3.3.1 Montazni pokyny

Komponenty vybalte z originalniho kartonu az bezprostfedné pred
montazi.

Komponenty skladujte v suchu a Cistoté.

Neskladujte komponenty pfimo na zemi.

Pro uskladnéni trubek vytvorte minimalné tfi dosedaci body.
Riizné rozméry trubek skladujte pokud mozno oddélené.

Neni-li mozné oddélené uskladnéni, ulozte malé rozméry na velkych
rozmérech.

Pro prevenci proti kontaktni korozi skladujte oddélené trubky
z rGznych materiald.

Dodrzujte navic udaje vyrobce trubky.

Al

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Pouzivejte jen neporusené originalni dily.
Poskozené dily vyménte — neopravuijte je.

14



Manipulace

B Uskladnéte vyrobek v suchu a v Cistoté.

B U instala¢nich trubek se musi zkontrolovat, zda maiji vhodnou kvalitu
povrchu a vhodny minimalni a maximalni vnéjsi prdmér.

B Na vyrazené oznaceni trubky se nesmi nic nalisovat.

Systém je vhodny pro v zemi ulozena pfipojovaci potrubi k plynovym
zafizenim pro pouziti venku. U potrubnich vedeni kapalného plynu ulo-
zenych v zemi nejsou pfipustné lisovaci spojky.

U instalaci plynu dodrzujte platné smérnice, viz & ,Pravidla z oddilu:
montédzni pokyny“ na strané 6.

OZNAMENI!

Pro ochranu instalace plynu pred zasahem nepovolanych
osob jsou potrebna aktivni a pfipadné pasivni ochranna
opatreni, viz & ,Pravidla z oddilu: montézni pokyny*“

na strané 6.

Ze zasady musi byt pouzita aktivni ochranna opatreni
(napf. nadpritokové pojistky).

Pasivni ochranna opatreni (napf. plynové bezpecnostni
zatky a vicka) se musi zvolit a pouzit podle pfislusné insta-
lace.

VSeobecna montazni pravidla pro rozvody plynu

Pro pokladku rozvod( plynu plati mj. nasledujici podminky:

B VoIné ulozené rozvody plynu instalujte s odstupem od montazniho
télesa, pod omitku bez dutych prostor nebo do vétranych kanald/

Sachet.

B Rozvody plynu s provoznim tlakem > 100 hPa (100 mbar) nepokla-
dejte pod omitku.

B Rozvody plynu umistéte tak, aby na né nemohla mit vliv vihkost
a odkapavajici a kondenzacni voda z jinych potrubi a komponent.

B Rozvody plynu nepokladejte do potéru.
B Uzaviraci zafizeni a demontovatelné spojky musi byt snadno pfi-

stupné.

Pozadavky na instalace pod omitku:

B Pokladejte bez napnuti.
® Aplikujte ochranu pred korozi.
B Nepouzivejte zavitové spojky (Sroubeni).

Priprava trubek

Prlichozi rozvody plynu bez spojek se pro pfipojeni plyno-
vého zafizeni nebo plynové zasuvky smi ulozit v dutych
prostorech (prfedsténovych konstrukcich).

Neni zapotrebi vétrani.

Pro vytvoreni lisovanych spojll se bez dalsiho osetfeni hodi nasledujici
povrchy trubek, pokud jsou Cisté, hladké, pevné, rovné a neposkozené:

Plynovy kulovy kohout Megapress G
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Plynovy kulovy kohout Megapress G

Manipulace

OZNAMENI!

Kvalitu povrchu trubky kontrolujte vzdy po celém rozsahu
trubky. U pevné instalovanych stavajicich trubek doporu-
Cuje spolecnost Viega pro kontrolu kvality povrchu celé
trubky napfiklad pouziti zrcatka.

Cerné trubky bez povrchové Upravy

pozinkované trubky, pozinkovani viz & ,Pravidla z oddilu: montazni
pokyny*“ na strané 6, (maximalni vnéjsi prdimér podle & Kapitola 2.3.2
» Trubky® na strané 9)
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Povrchy trubek se musi v oblasti lisovaného spoje opracovat tehdy,
kdyz maji tyto vlastnosti:

nanesené vrstvy laku (ruéné nebo primysloveé)

prekroceni maximalniho vnéjsiho prdméru z diivodu nanesené
povrchové Upravy, viz & Kapitola 2.3.2 ,, Trubky“ na strané 9

vyvyseniny, poskozeni, ryhy, koroze nebo pfilnuté ¢astice

OZNAMENI!

Netésny lisovany spoj

Lisovani na vyrazeném oznaceni trubky midze zpUsobit
netésnosti.

B Nelisujte na vyrazeném oznaceni trubky.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 17
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Vhodné naradi na opracovani je napf.:
I dratény kartac

I (cistici rouno nebo brusny papir (zrnitost > 80)

I fezaci bruska s véjifovitym kotou¢em

Plynovy kulovy kohout Megapress G 18



3.3.2 Vyrovnani potenciall

Manipulace

Po oSetfeni by méla kvalita povrchu trubky odpovidat nasledujicimu
zobrazeni:

OZNAMENI!

Kvalitu povrchu trubky kontrolujte vzdy po celém rozsahu
trubky. U pevné instalovanych stavajicich trubek doporu-
Cuje spolecnost Viega pro kontrolu kvality povrchu celé
trubky napfriklad pouziti zrcatka.

Minimalni vnéj&i prdmér instalacni trubky nesmi byt podkrocen, viz
& Kapitola 2.3.2 ,, Trubky” na strané 9.

V zafizenich, u kterych je zapotrebi kompletni ochrana pred korozi, opa-

tfete opracované povrchy trubek, které jsou po lisovani jesté nezakryté,
vhodnou dodate¢nou ochranou pred korozi.

NEBEZPECI!
Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

Zasah elektrickym proudem mtize mit za nasledek tézka
az smrtelna zranéni.

Jelikoz jsou vSechny kovové potrubni systémy vodive,

mdze neumysiny kontakt s dilem vedoucim sitové napéti

zpUsobit, Ze bude pod napétim cely potrubni systém a pfi-

pojené kovové komponenty (napf. topna télesa).

B Prace na elektrické soustavé nechejte provést pouze
odbornym rfemeslinikem - elektrikarem.

B Napojte kovové potrubni systémy vzdy do vyrovnani
potenciald.

Zfizovatel elektrického zafizeni je odpovédny za to, ze
bude prezkouseno resp. zajiSténo vyrovnani potenciald.

3.3.3 Potrebny prostor a odstupy

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Minimalni odstup od svarovanych $vli a mist ohybu musi ¢init 3 x D,
avSak minimalné 100 mm.
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Manipulace

I Horizontalni potfebné misto pro ovladaci packu
o4 Velikost [palce] a [mm]
; ; Y2 120
g% % 120
7 1 150
; ; 1% 150
g% 1% 160
////4 2 160
Vertikalni potfebné misto pro ovladaci packu
Velikost [palce] a [mm]
Yo 120
% 120
1 150
1% 150
1% 160
2 160
Minimalni odstupy mezi dvéma kulovymi kohouty
Velikost [palce] a [mm]
Yo 150
Y% 150
1 185
1% 190
1% 205
2 205

Plynovy kulovy kohout Megapress G
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Lisovani mezi potrubimi
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Plynovy kulovy kohout Megapress G

Manipulace

Potrebné misto pro typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B, 4E, 5, 6,

6B, 6 Plus
D Yo %
a [mm] 30 35
b [mm] 70 80

45
95

Potfebné misto Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, 6 Plus

D Ve
a [mm] 30
b [mm] 70

Potrebné misto pro lisovaci prstence D¥2-2

D Ve % 1 14
a [mm] 60 75 75 95
b [mm] 75 85 100 125

A

35

80
1% 2
105 105
135 140

Potfebné misto pro PT1, typ 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

4E, 5, 6, 6B, 6 Plus

D Ve %4
a [mm] 35 40
b [mm] 80 90
c [mm] 50 55

50
105
65

Potfebné misto Picco, Pressgun Picco, Pressgun Picco 6, 6 Plus

D Ve
a [mm] 60
b [mm] 75
c [mm] 80

3%
65
85
80
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Odstup od stén

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Manipulace

Potrebné misto pro lisovaci prstence D¥2-2

D % % 1 1% 1% 2
a[mm] 60 75 75 95 105 105
b[mm] 75 85 100 125 135 140
c[mm] 80 80 80 80 80 80

Minimalni odstup u lisovacich ¢elisti D ¥2-1
Lisovaci nastroj @pin [Mm]
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B 50

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6B / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

50
Pressgun Picco 6, 6 Plus

Minimalni odstup u lisovacich prstenci D %2-2
Lisovaci nastroj @min [MmM]
Typ 2 (PT2)
Typ PT3-EH
Typ PT3-AH
Pressgun 4E / 4B 20

Pressgun 5

Pressgun 6 / 6B / 6 Plus
Picco / Pressgun Picco

20
Pressgun Picco 6, 6 Plus
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Odstup mezi slisovanymi spoji

OZNAMENI!

Netésné lisované spoje z diivodu prili$ krat-
kych trubek!

Pokud se na jednu trubku maiji nasadit dvé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prilis kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do urcené hloubky zasunuti, mize byt lisovany spoj
netésny.

Minimdlini odstup u lisovacich éelisti D ¥2-1

D [palce] @min [Mm]
Y2
% 5
1

Minimalni odstup u lisovacich prstencd D %2-2

D [palce] @min [Mm]

Y

34

1

15

14
11

2

Rozmeérové udaje Z

Rozmérové udaje naleznete na strané pfisludného vyrobku v online kata-
logu.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 23
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3.3.4 Potrebné naradi

OZNAMENI!

Lisovaci spojky Megapress G je dovoleno lisovat pouze

s lisovacimi prstenci Megapress a lisovacimi ¢elistmi.
Neni povoleno pouzivat lisovaci prstence a lisovaci Celisti
kovovych lisovacich spojovacich systémU Profipress, San-
press, Sanpress Inox a Prestabo Viega.

Moznosti kombinace lisovacich nastrojli a lisovacich ¢elisti

Lisovaci nastroje Lisovaci Celisti Lisovaci prstence Sada

Typ 2 (PT2) DN10 az DN25 model DN15 model 4296.1, lisovaci Celisti DN 15 az
4299.9 s taznou kloubovou DN 25, lisovaci prstence
AERS Celisti Z1 model 2296.2 DN 32 az DN 50, tazna
Pressgun 4E / 4B . kloubova Celist Z2 model
DN32 az DN50 model
) 4299.61
Pressgun 5 4296.1, s taznou klou-
Pressgun 6 /6 B / 6 Plus bovou Celisti Z2 model
2296.2
Typ 2 (PT2) DN65 az DN100 model lisovaci prstenec DN65
PT3 EH 4296.1XL, s Pressgun a Pressgun Press Booster
Press Booster model model 4296.2XL
Pressgun 4E / 4B 4296.4XL
9 lisovaci prstence DN80
Pressgun 5 a DN100 model 4296.5XL
Pressgun 6 Plus
Picco DN10 a DN15 model DN15 model 4296.1,
4284.9 s taznou kloubovou

Pressgun Picco &elisti P1 model 2496.1 —

Pressgun Picco 6 / 6 Plus

Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotrebi nasledujici naradi:
B orezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
nebo bruska
nebo zkracovaci pila s pomalou rychlosti fezani
B odhrotovaé nebo pulkulaty pilnik a barevna tuzka pro vyznaceni
lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou
B lisovaci Celist (D¥2—1) nebo lisovaci prstenec (DV2— 2) s pfisluSnou
taZznou kloubovou ¢elisti, vhodnou pro prdmér trubky a s vhodnym
profilem

Plynovy kulovy kohout Megapress G 24
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Obr. 7: Lisovaci celisti Megapress

Obr. 8: Lisovaci prstence Megapress s taznou kloubovou éelisti

3.4 Montaz

Pfipustna vyména tésnicich prvku

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Pro lisovani doporucuje spole¢nost Viega
pouzit systémové naradi Viega.

Systémové lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systém
Viega.

OZNAMENI!

Tésnici prvky v lisovacich spojkach jsou diky svym mate-
ridlové specifickym vlastnostem sladény s prislusnymi
médii resp. oblastmi pouziti potrubnich systémui a zpra-
vidla jsou certifikovany jen pro né.

Vymeéna tésniciho prvku je ze zdsady pfipustna. Tésnici
prvek se musi vymeénit za nahradni dil uréeny k danému
Ucelu pouziti & Kapitola 2.3.4 , Tésnici prvky“ na strané 12.
PouZziti jinych tésnicich prvkd neni ptipustné.
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m Manipulace

Kdyz je profilovy tésnici prvek v lisovaci spojce zjevné poskozeny, musi
se vymeénit za nahradni profilovy té&snici prvek Viega ze stejného mate-
ridlu.

Vyména tésniciho prvku

UPOZORNENI!
Nebezpeci zranéni ostrymi hranami

Nad tésnicim prvkem se nachazi zarezny krouzek
s ostrymi hranami (viz Sipka). Pfi vymeéné tésniciho prvku
hrozi nebezpeci fezného zranéni.

B Nesahejte do lisovacich spojek holyma rukama.

Obr. 9: zarezny krouzek

Odstranéni tésniciho prvku

o Pri odstranovani tésniciho prvku nepouzivejte zadné pred-
I méty s ostrymi hranami, které by mohly poskodit tésnici
prvek nebo drazku.

I Odstrante tésnici prvek z drazky. Postupujte opatrné, aby se nepo-
Skodilo sedlo tésniciho prvku.

Plynovy kulovy kohout Megapress G 26
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Vsazeni tésniciho prvku

I Vsadte novy, neposkozeny tésnici prvek do drazky.

Pfitom davejte pozor, aby se té€snici prvek neposkodil o zafezny
krouzek.

I Uijistéte se, Ze je tésnici prvek dokonale ulozen v drazce.

B V lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
HNBR = Zluty
B Tésnici prvek, délici krouzek a zarezny krouzek je neposkozeny.
B Tésnici prvek, délici krouzek a zarezny krouzek se nachazi v drazce.

3.4.2 Zkraceni trubek

OZNAMENI!

Netésné lisované spoje z diivodu poskoze-
ného materialu

V pfipadé poskozenych trubek nebo tésnicich prvki
mohou byt lisované spoje netésné.

Aby se zabranilo poskozeni trubek a tésnicich prvkd,
dodrzujte nasledujici pokyny:

B Pro zkracovani nepouzivejte fezaci horaky.
B Nepouzivejte tuky ani oleje (jako napf. fezaci olej).

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.3.4 ,,Potfebné naradi“
na strané 24.
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I Zkratte trubku pokud mozno v pravém Uhlu fezackou trubek, bru-
skou nebo pilou na kov s jemnymi zuby, aby byla hloubka zasunuti
trubky po celém obvodu rovhomérna. Nepouzivejte fezaci horaky.

Nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky.

3.4.3 Odhrotovani trubek
Konce trubek se po zkraceni musi zevnitf i vné peclivé odhrotovat.

Odstranénim otfepl se zabrani poskozeni tésniciho prvku nebo vzpfi-
Ceni lisovaci spojky pfi montazi. Viega doporucuje pouzivat odhrotovac.

B <D 1% (model 2292.2)
B D2 (model 2292.4XL)

OZNAMEN:I!
Poskozeni nespravnym naradim!

Pro odstranéni otfepll nepouzivejte brusny kotou¢ nebo
podobné naradi. Trubky by se tim mohly poskodit.

f»f Odkaz na video: Odhrotovani trubek

I Upnéte trubku do svéraku.
I P¥i upinani dodrzte minimalné 100 mm odstup (a) od konce trubky.

Konce trubky se nesmi ohnout nebo poskodit.
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I Odstrante otfepy z vnitfni i vnéjsi strany trubky.

3.4.4 Lisovani spoje

f*F Odkaz na video: Lisovéni spoje

B Pomoci draténého kartace, Cisticiho rouna nebo brusného papiru
odstrante uvolnéné Castice necistot a rzi z lisovaci oblasti.

Predpoklady:

B Konec trubky neni ohnuty nebo poSkozeny.

B Trubka je odhrotovana.

B V lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
HNBR = Zluty
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B Tésnici prvek, délici krouzek a zarezny krouzek je neposkozeny.
B Tésnici prvek, délici krouzek a zarezny krouzek se nachazi v drazce.

B Zmérte a oznacte hloubku zasunuti.

D [palce] Hloubka zasunuti [mm]
Yo 27
% 29
1 34
1Y 46
1% 48
2 50

B Nasurite lisovaci spojku na trubku az k ozna¢ené hloubce zasunuti.
Nevzpfi¢te lisovaci spojku.
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Lisovani lisovaci celistiu D < 1

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Manipulace

Nasadte lisovaci &elist (D < 1) do lisovaciho nastroje a zasunte pfi-
drzovaci Cep az zapadne.

OZNAMENI! Nelisujte lisované spoje v nucené poloze

nebo napéti. Je-li k dispozici, namontujte vzdy pred liso-

vanim nejprve pevné zavitové, prirubové nebo Sroubové pri-
pojeni.

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu nastroji!

Otevrete lisovaci Celist a nasadte ji v pravém uhlu na lisovaci spojku.
Zkontrolujte hloubku zasunuti podle znacky.

Ujistéte se, ze je lisovaci Celist usazena uprostifed na drazce lisovaci
spojky.

Provedte proces lisovani.
Otevrete a odstrante lisovaci Celist.
Odstrante kontrolni nalepku.

[ Spoj je oznacen jako slisovany.
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Lisovani lisovacimi prstenci u D3%-2

Manipulace

B Zastréte do lisovaciho nastroje taznou kloubovou Celist a zasurite

Zkouska tésnosti

pridrzovaci Cep az zapadne.

OZNAMENI! Nelisujte lisované spoje v nucené poloze
nebo napéti. Je-li k dispozici, namontujte vzdy pred liso-
vanim nejprve pevné zavitové, prirubové nebo Sroubové pri-
pojeni.

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu nastroji!

Nasadte lisovaci prstenec na lisovaci spojku. Lisovaci prstenec musi

Nechte taZnou kloubovou &elist zapadnout do Gchytnych prvki liso-
vaciho prstence.

Zkontrolujte hloubku zasunuti podle znacky.

Ujistéte se, ze je lisovaci prstenec usazen uprostfed na drazce liso-
vaci spojky.

Provedte proces lisovani.
Otevrete taznou kloubovou Celist a odstrante lisovaci prstenec.
Odstrante kontrolni nalepku.

[ Spoj je oznacen jako slisovany.

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.

Tuto zkousSku provedte na hotovém, ale jesté nezakrytém systému.

Zkou$ku provadéjte jen vhodnymi otestovanymi a schvalenymi pfistroji.

Dodrzujte platné smérnice, viz &, Pfedpisy z oddilu: Zkouska tésnosti”
na strané 7.

Vysledek dokumentujte.

Plynovy kulovy kohout Megapress G

OZNAMENI!
Vicenasobné lisovani nebo dodate¢né lisovani netésného
lisovaného spoje neni povoleno.
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3.5 Udrzba

3.6 Likvidace

Plynovy kulovy kohout Megapress G

Manipulace

Instalace plynu musi byt jednou ro¢né podrobeny vizualni kontrole, napf.
provozovatelem.

Instalace plynu fadné provozujte a udrzujte, aby byl zajistén a zachovan
jejich provozné bezpecny stav, viz &, Pravidla z oddilu: udrzba*“

na strané 7.

Vyrobek a obaly roztfidte podle pfislusnych skupin material(i (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.
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