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m O ovim uputama za upotrebu

1 O ovim uputama za upotrebu

Za ovaj dokument vrijede autorska prava, detaljnije informacije mozete
pronaci na internetskoj stranici na adresi viega.com/legal.

1.1 Ciljane skupine

Informacije iz ovih uputa namijenjene su stru¢njacima za radove na
instalacijama grijanja i sanitarnim instalacijama odnosno upu¢enom
stru¢nom osoblju.

Osobe koje nemaju gore navedenu izobrazbu odnosno kvalifikaciju ne
smiju montirati, instalirati, a eventualno ni odrzavati ovaj proizvod. Ovo
se ogranienje ne odnosi na moguce napomene o rukovanju.

Viega proizvodi moraju se ugraditi uz postivanje opce priznatih tehnickih
pravila te navoda iz uputa za uporabu Viega.

1.2 Oznac¢avanje uputa

Tekstovi s upozorenjima i uputama izdvojeni su od ostalog teksta i
posebno naznaceni odgovarajuc¢im piktogramima.

OPASNOST!

Upozorava na moguce ozljede opasne po zivot.

UPOZORENJE!

Upozorava na moguce teSke ozljede.

OPREZ!

Upozorava na moguce ozljede.

> B B

UPUTA!

Upozorava na moguc¢u materijalnu Stetu.

Dodatne napomene i savijeti.

Megapress S XL 3
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O ovim uputama za upotrebu

1.3 Napomena uz ovu jezic¢nu verziju

Megapress S XL

Ove upute za uporabu sadrze vazne informacije o odabiru proizvoda
odnosno sustava, montazi i pustanju u rad te o namjenskoj uporabi i,
ako je to potrebno, o mjerama odrzavanja. Ove informacije o proizvo-
dima, njihovim osobinama i tehnikama primjene temelje se na vazec¢im
normama u Europi (npr. EN) i/ili u Njemackoj (npr. DIN/DVGW).

Pojedini pasusi teksta mogu ukazivati na tehnicke propise u Europi/
Njemackoj. Za ostale zemlje ovi propisi vrijede kao preporuke, ako

tamo nema odgovarajucih nacionalnih propisa. Odgovarajuci nacionalni
zakoni, standardi, propisi, norme te ostali tehni¢ki propisi imaju prednost
pred njemackim odnosno europskim smjernicama iz ovih uputa: ovdje
ponudene informacije nisu obvezujuce za ostale zemlje i regije te ih,
kako je vec reCeno, treba shvatiti kao tehni¢ku potporu.



Informacije o proizvodu

2 Informacije o proizvodu

2.1 Norme i propisi

EEE Ove upute za uporabu sadrze videozapise

Neki koraci montaze i rukovanja prikazani su kao primjeri na
cjevovodnom sustavu razli¢itom od ovdje opisanog, ali ovdje
se primjenjuju na isti nacin.

Sliedece norme i propisi vrijede za Njemacku, odnosno Europu. Nacio-
nalne propise naci ¢ete na hrvatskoj internetskoj stranici pod viega.hr/
norme.

Propisi iz odlomka: Podrucja primjene

Propisi iz odlomka: Mediji

Megapress S XL

Podrucje valjanosti / napomena Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

Nije primjenjivo za gorive plinove  DVGW G 260

Planiranje, izrada, rad i servisiranje DIN 14462
instalacija za gasSenje pozara

B mokrih

Sprinkler instalacije ovisno o VdS CEA 4001
brtvenom elementu

B mokre
B mokre / suhe s brtvenim ele-
mentom FKM

B suhe s brtvenim elementom
FKM

Podruéje valjanosti / napomena Regulativa koja vrijedi u Nje-
macékoj

Prikladnost za ogrjevnu vodu u VDI-Richtlinie 2035, list 1 i list 2
instalacijama toplovodnog grijanja
s prisilnom cirkulacijom


https://www.viega.hr/norme
https://www.viega.hr/norme

Propisi iz odlomka: Cijevi

Propisi iz odlomka: Brtveni elementi

Propisi iz odlomka: SkladisStenje

Megapress S XL

Podrucje valjanosti / napomena

Razlikovanje vrste i serija cijevi

Zahtjevi za CeliCne cijevi u kvaliteti
kotlovskih cijevi

Zahtjevi za Celi¢ne cijevi u kvaliteti
kotlovskih cijevi

Zahtjevi za CeliCne cijevi u kvaliteti
kotlovskih cijevi

Vanjske zastitne navlake (pocinc¢a-
vanje) za Celi¢ne cijevi

Razmak za pri¢vrséenje izmedu
cijevnih obujmica

Podruéje valjanosti / napomena

Podrucje primjene FKM brtvenog
elementa

B Grijanje

Podrucje valjanosti / napomena

Zahtjevi za skladistenje materijala

Informacije o proizvodu

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

DIN EN 10255
DIN EN 10220

DIN EN 10216-1

DIN EN 10217-1

DIN EN 10240

VdS CEA 4001

Regulativa koja vrijedi u Nje-
macékoj

DIN EN 12828

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

DIN EN 806-4, pog. 4.2



Informacije o proizvodu

Propisi iz odlomka: Upute za montazu

Megapress S XL

Podrucje valjanosti / napomena

Zahtjevi i napomene za protupo-
zarne i Sprinkler instalacije za
gaSenje pozara

Dopusteni tlakovi, nazivni promijeri
i uvjeti primjene
Razmaci drzac¢a

Razredi opasnosti od pozara

Minimalna debljina stijenke cijevi i
maksimalna debljina stijenke cijevi

Vanjske zastitne navlake (pocinc¢a-
vanje) za Celi¢ne cijevi

Propisi iz odlomka: Izvedba prirubni¢kog spoja

Podrucje valjanosti / napomena

Kvalifikacija osoblja za montazu
prirubni¢kih spojeva

Odredivanje zakretnih momenata

Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti

Podruéje valjanosti / napomena

Provjera na gotovoj, jo$ neprekri-
venoj instalaciji

Provjera nepropusnosti za vodo-
vodne instalacije

Tlagna proba u Sprinkler instalaci-
jama

Zahtjevi koje treba ispuniti voda
za punjenje i dopunu

Namjenska upotreba

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

VdS-Anerkennung G 414021

VdS 2100-26-2: 2012-04, tablica
A1

VdS CEA 4001, odlomak 15.2

VdS CEA 4001, tablica 15.01

DIN EN 10240

Regulativa koja vrijedi u Nje-
mackoj

VDI-Richtlinie 2290

DIN EN 1591-1

Regulativa koja vrijedi u Nje-
macékoj

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

VdS CEA 4001, pog. 17

VDI 2035

o Za upotrebu sustava u podrucjima primjene i s medijima
I koji nisu opisani posavjetujte se sa servisnim centrom
poduzeca Viega.



221 Podrucja primjene

Slika 1: ,Nije za pitku vodu*

2.2.2 Mediji

Megapress S XL

Informacije o proizvodu

Sustav je predviden za primjenu u industrijskim instalacijama, instala-
cijama grijanja i rashladnim instalacijama te predstavlja zamjenu za
navojne i zlijebne brtvene spojeve kod izrade novih i popravaka posto-
jec¢ih instalacija. Sustav nije prikladan za primjenu u instalacijama pitke
vode. Press spojnice stoga nose simbol crne boje s natpisom ,Nije za
pitku vodu®.

Cjevovodni sustav ne smije se koristiti za gorive plinove, pogledajte
&, Propisi iz odlomka: Podrudja primjene” na stranici 5.

Sustav press spojnica osmisljen je za nazivni tlak PN 16.
Primjena je izmedu ostalog moguca u sljede¢im podrucjima:

B zatvoreni cirkulacijski krugovi grijanja i hladenja
B industrijske instalacije
B Sprinkler instalacije, pogledajte % ,Propisi iz odlomka: Podruéja pri-
mjene” na stranici 5
mokre
mokre/suhe
suhe
B instalacije za gasenje pozara, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Pod-
rucja primjene” na stranici 5
mokre
B instalacije komprimiranog zraka
B instalacije za tehniCke plinove (na upit)

Za informacije o podrucjima primjene brtvenih elemenata vidi
& Poglavije 2.3.4 ,,Brtveni elementi” na stranici 15.

Sustav je medu ostalim prikladan za sljede¢e medije:

Za vazecée smiernice pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Mediji”
na stranici 5.

B ogrjevna voda za zatvorene instalacije toplovodnog grijanja s pri-
silnom cirkulacijom

B Kkomprimirani zrak (suhi) prema specifikaciji koritenih brtvenih ele-
menata

B sredstva za zastitu od smrzavanja, rashladne otopine do koncentra-
cije od 50 %

B tehnicki plinovi (na upit)



2.3
2.3.1

2.3.2

Opis proizvoda
Pregled

Cijevi

Informacije o proizvodu

Cjevovodni sustav sastoji se od press spojnica za debelostijene Celicne
cijevi te pripadajucih press alata.

Slika 2: Megapress S XL press spojnice

Sistemske komponente raspolozive su u sljede¢im dimenzijama:
D 2% (DN 65), D 3 (DN 80), D 4 (DN 100)

Megapress S XL press spojnice smiju se Koristiti sa sljede¢im beSavnim
(S) ili uzduzno zavarenim (W) Celi¢nim cijevima:

® Crne

B Pocincane

B Industrijski lakirane

B Elektrostatski lakirane

Celi¢ne cijevi moraju odgovarati vazeéim smjernicama, pogledajte

&, Propisi iz odlomka: Cijevi” na stranici 6

o Ako cijev ima zastitni sloj, onda se maksimalni vanjski
I promijer (skupa sa zastitnim slojem) naveden u tablici ne
smije prekoraciti.

Pregled cijevi u kvaliteti cijevi s navojem

Megapress S XL

Norma pravi razliku izmedu teSke serije cijevi H i srednje serije cijevi M
odnosno izmedu vrsta cijevi L, L 1 te L 2. Tu spadaju beSavne i uzduzno
zavarene cijevi, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Cijevi” na stranici 6.




Informacije o proizvodu

Kvaliteta cijevi s navojem - teSka serija H i srednja serija M

Velicina  Nazivni pro- Nazivni vanjski Min. vanjski  Maks. vanjski  Debljina sti- Debljina sti-
navoja mijer [DN] promjer [mm] promjer sa promjer sa jenke teSke  jenke srednje
[in¢] zastitnim zastitnim serije H [mm] serije M [mm]
slojem [mm] slojem [mm]
2V 65 76,1 75,3 76,6 4,5 3,6
3 80 88,9 88,0 89,5 5,0 4,0
4 100 114,3 113,1 115,0 5,4 4,5

Kvaliteta cijevi s navojem - vrsta cijevi L

Veli¢ina navoja Nazivni promjer  Nazivni vanjski

[ing] [DN] promjer [mm]
2 65 76,1

3 80 88,9

4 100 114,3

Kvaliteta cijevi s navojem - vrsta cijevi L 1

Veliéina navoja Nazivni promjer  Nazivni vanjski

[in€] [DN] promijer [mm]
2% 65 76,1

3 80 88,9

4 100 114,3

Kvaliteta cijevi s navojem - vrsta cijevi L°2

Veli6ina navoja Nazivni promjer  Nazivni vanjski

[in€] [DN] promijer [mm]
2% 65 76,1

3 80 88,9

4 100 114,3

Megapress S XL

Min. vanjski pro-  Maks. vanjski  Debljina stijenke

mijer sa zastitnim promjer sa [mm]
slojem [mm] zastitnim slojem
[mm]
75,2 76,0 3,2
87,9 88,7 3,2
113,0 113,9 3,6

Min. vanjski pro-  Maks. vanjski  Debljina stijenke

mijer sa zastitnim promjer sa [mm]
slojem [mm] zastitnim slojem
[mm]
75,2 76,3 3,2
87,9 89,4 3,6
113,0 114,9 4,0

Min. vanjski pro-  Maks. vanjski  Debljina stijenke

mijer sa zastitnim promjer sa [mm]
slojem [mm] za8titnim slojem
[mm]
75,2 76,0 3,2
87,9 88,7 3,2
113,0 113,9 3,6

10



m Informacije o proizvodu

Pregled cijevi u kvaliteti kotlovskih cijevi

Norme prave razliku izmedu cijevi serije 1, 2 i 3. One preporucuju
koritenje instalacijskih cijevi serije 1, buduci da cijevi serija 2 i 3 nisu
raspolozive ili su raspolozive samo ograni¢eno. U cijevi serije 1 spadaju
besavne i uzduzno zavarene cijevi. Pogledajte & ,Propisi iz odlomka:
Cijevi” na stranici 6.

Kvaliteta kotlovskih cijevi - serija cijevi 1

VeliGéina  Nazivni pro- Nazivni Min. vanijski Maks. Mogucéa Moguca debljina stijenke
navoja mjer vanjski pro- promjer sa vanjski pro- debljina sti- uzduZzno zavarenih cijevi"
[ing] [DN] mjer zastitnim mjer sa jenke
[ slojem za$titnim beSavnih [mm]
n s -1)
[mm] slojem cijevi
[mm] [mm]
2V 65 76,1 75,3 76,9 2,9-20,0 1,4-10,0
3 80 88,9 88,0 89,8 3,2-25,0 1,4-10,0
4 100 114,3 113,2 115,4 3,6-32,0 1,4-11,0

) pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Cijevi” na stranici 6

Raspored cijevi i pricvrSéivanje
Za pri¢vrscenije cijevi koristite samo cijevne obujmice sa zvu¢no izoli-
ranim umecima koji ne sadrze kloride.
Pridrzavajte se opcih pravila tehnike u¢vrscivanja:
B Pri¢vrséene cjevovode nemoijte koristiti kao drzace za druge cjevo-
vode i komponente.
B Ne koristite kuke za cijevi.

B Uzmite u obzir smjer istezanja i isplanirajte fiksne i klizne to¢ke pri-
¢vrséivanja.

Razmak izmedu cijevnih obujmica

D [mm] Nazivni promjer Razmak za pri- Razmak za pri-
[inc] cvrScéenje cvrscéenje

izmedu cijevnih  izmedu cijevnih

obujmica [m]?  obujmica [m]?

76,1 2V 5,50 4,00
88,9 3 6,00 4,00
114,3 4 6,00 4,00

) prema informaciji proizvodaca

2 prema VdS, pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Cijevi” na stranici 6

Megapress S XL 11



m Informacije o proizvodu

Uzduzna dilatacija

Cjevovodi se rastezu prilikom zagrijavanja. Toplinsko istezanje ovisi o
materijalu. Uzduzna istezanja dovode do naprezanja unutar instalacije.
Ta se naprezanja moraju kompenzirati primjenom odgovarajuc¢ih mjera.

Provjerena rieSenja su:

B Fiksne i klizne toCke
B Dionice kompenzacije istezanja (krakovi savijanja)
B Kompenzatori

Koeficijenti toplinskog istezanja razli¢itih materijala cijevi

Materijal Koeficijent toplin- Primjer:
skog istezanja o uzduzna dilatacija kod cijevi
[mm/mK] duljine L=20 m i A8 =50 K
[mm]

Celik 0,0120 12,0
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Slika 3: Uzduzna dilatacija ¢eli¢nih cijevi

1 - Uzduzna dilatacija Al [mm]
2 - Duljina cijevi ~ Iy [m]
3 - Temperaturna razlika A8 [K]

Uzduzna dilatacija Al moze se o itati na dijagramu ili izracunati uz
pomo¢ sljedece formule:

Al = o [mm/mK] x L [m] x A8 [K]

Megapress S XL 12



Megapress S XL

Informacije o proizvodu

Slika 4: Krakovi savijanja u obliku slovaZi T

10
16 18 20 22 24 26 28 3,0

1,0 1,2 14
2

Slika 5: Krakovi savijanja u obliku slova Z i T za Megapress S XL od 2'2 do 4 in¢a

1 - lzjednacenje dilatacije Al [mm]
2 - Duljina kraka cijevi ~ Lgz [m]



Megapress S XL

Informacije o proizvodu

Slika 6: Krak savijanja u obliku slova U

[]1]
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Slika 7: Krak savijanja u obliku slova U za Megapress S XL od 2'2 do 4 in¢a

1 - Izjednacenje dilatacije Al [mm]
2 - Duljina kraka cijevi ~ Lgz [m]

14




o Informacije o proizvodu
viega

2.3.3 Press spojnice

Megapress S XL press spojnice izradene su od nelegiranog Celika
(materijal 1.0308) i imaju vanjski zastitni sloj od cinka i nikla debljine
3-5 um. U Zlijebu press spojnice nalaze se jedan narezni prsten, jedan
razdjelni prsten i jedan obli brtveni element uvec¢ane debljine. Pri izvo-
denju press spojeva narezni prsten se urezuje u cijev i time stvara spoj
mehanickim silama.

Pri montazi i kasnije prilikom izrade press spoja razdjelni prsten Stiti
brtveni element od ostecivanja nareznim prstenom.

Slika 8: Megapress S XL press spojnice

SC-Contur

Viega press spojnice opremljene su tehni¢kim rieSenjem SC-Contur. SC-
Contur predstavlja sigurnosnu tehniku koju je certificirao Njemacki savez
za vodu i plin DVGW, koja osigurava da su press spojnice u nepreSanom
stanju propusne. Na taj nacin se prilikom provjere nepropusnosti uoc¢a-
vaju nehotiéno nespreSani spojevi.
Viega jamci da su nehoti€no nespreSani spojevi vidljivi tijekom provjere
nepropusnosti:
B Pri mokroj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 0,1-

0,65 MPa (1,0-6,5 bar)

B Pri suhoj provjeri nepropusnosti u podrucju tlakova od 22 hPa-
0,3 MPa (22 mbar-3,0 bar)

Slika 9: SC-Contur

2.3.4 Brtveni elementi

Megapress S XL press spojnice tvorni¢ki su opremljene FKM brtvenim
elementima. Zahvaljujuci povec¢anoj debljini sigurno se brtve i povrsine
cijevi s laganim neravninama.

Ako u trenutku polaganja priklju¢nog voda u podrucje primjene solarne
toplinske energije jo$ nije odreden tip kolektora (ravni/vakuumski cijevni
kolektori), Viega preporucuje upotrebu FKM brtvenih elemenata u press
spojnicama.

Slika 10: FKM obli brtveni element

Megapress S XL 15



m Informacije o proizvodu

Podrucje primjene FKM brtvenog elementa

Podrucje primjene Grijanje Solarne instalacije =~ Komprimirani zrak Tehni€ki plinovi
Instalacija toplo-
Prmi vodnog grijanja Cirkulacijski krug Sve cjevovodne Sve cjevovodne
rimjena . g . b L L
s prisilnom cirkula- ~ solarne instalacije dionice dionice
cijom
Radna temperatura -5 °C-140 °C " 60 °C .
[Tmax]
Radni tlak [Pz 1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
prema vazecim 3)
Napomene smjernicama? — 1) 3)
Trnaks: 105 °C Suho

) neophodno je posavjetovati se s tvrtkom Viega.
2 pogledajte & , Propisi iz odlomka: Brtveni elementi” na stranici 6

%) pogledajte i dokument ,,Podrucja primjene metalnih instalacijskih sustava“ na web-stranici tvrtke Viega

Brtveni materijali sustava press spojnica podlozni su ter-
mi¢kom starenju, $to ovisi o temperaturi medija i vremenu
rada. Sto je vi$a temperatura medija, to ée brze napredo-
vati termicko starenje materijala. Za posebne radne uvijete,
npr. u industrijskim sustavima za povrat topline, potrebna
je usporedba podataka proizvodaca opreme s podacima
0 sustavu press spojnica.

Prije primjene sustava press spojnica izvan opisanih pod-
rucja primjene ili u slu¢aju nedoumica o ispravnom oda-
biru materijala, obratite se tvrtki Viega.

2.3.5 Tehnicki podaci

Prilikom montaZze sustava treba obratiti pozornost na sliedece radne

uvjete:
Radna temperatura [T ] 140 °C
Radni tlak [Pyl 1,6 MPa (16 bar)

2.3.6 Oznake na komponentama
Oznake na press spojnicama
Press spojnica je ozna¢ena to¢kom u boji. To¢ka oznacava tehnitko

rieSenje SC-Contur kod kojeg u slu¢aju nehoti¢no nespresanog spoja
izlazi ispitni medij.
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m Informacije o proizvodu

Bijela toc¢ka ukazuje na to da je press priklju¢ak opremljen FKM oblim
brtvenim elementom i tehnic¢kim rjeSenjem SC-Contur.

Crni pravokutnik sluzi kao upozorenje: ,Neprikladno za pitku vodu!®.
Pravokutnik se nalazi na sljede¢im mjestima:

B Na press zavrSetku press spojnice
B Na prirubnici prirubni¢kog prijelaza

Slika 11: Bijela to¢ka i natpis ,Nepri-
kladno za pitku vodu!“

Slika 12: Bijela tocka i natpis ,Nepri-
kladno za pitku vodu!

2.4 Informacije o primjeni
24.1 Korozija

Zastitni sloj od cinka i nikla na Megapress S XL press spojnicama
pruza im zastitu od vanjske korozije npr. kod stvaranja kondenzata na
rashladnim instalacijama.

Cijevi se moraju zastititi prikladnim antikorozivnim sred-

o
I stvom.

Cijevi i press spojnice moraju biti izolirane u skladu s
opce priznatim pravilima tehnike.

Pridrzavajte se informacija koje izdaje proizvodac.
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3  Rukovanje

3.1 Transport

Rukovanje

Pri transportu cijevi treba obratiti pozornost na sljedece:

3.2 Skladistenje

Ne prevlacite cijevi preko utovarnih bridova. Povr$ina im se moze
ostetiti.

UcCvrstite cijevi pri transportu. Proklizavanjem se cijevi mogu deformi-
rati.

Ne oStecujte zastitne kape na krajevima cijevi i uklonite ih tek nepo-
sredno prije montaze. Ostecéeni krajevi cijevi ne smiju se spajati press
spojevima.

Dodatno se pridrzavajte i navoda proizvodaca cijevi.

Prilikom skladiStenja treba ispuniti zahtjeve vaze¢ih smjernica, pogle-
dajte & ,Propisi iz odlomka: Skladistenje” na stranici 6:

Komponente skladistite Ciste i suhe.

Nemojte drzati komponente na goloj zemlji.

Razli¢ite vanjske promijere cijevi skladistite odvojeno.

Ako odvojeno skladistenje nije mogucée, manje cijevi mozete drzati na
vedima.

Radi sprjeCavanja kontaktne korozije odvojeno skladistite cijevi od
razli¢itih materijala.

o Dodatno se pridrzavajte i navoda proizvodaca cijevi.

3.3 Informacije o montazi

3.3.1 Upute za montazu

Pri transportu i skladistenju moze do¢i do osteéenja sistemskih kompo-
nenata.

Megapress S XL

Upotrebljavajte samo neoStecene originalne komponente.
Ostecene dijelove nemoijte popravljati, ve¢ ih zamijenite.
Skladistite proizvod na suhom i istom mjestu.
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m Rukovanje

B Provijerite prikladnost svojstava vanjske povrsine i min. / maks.
vanjski promjer instalacijskih cijevi.

B Ne smije se preSati na ugravirane oznake cijevi.

B Cijev i press spojnica moraju se izolirati prema opce priznatim teh-
ni¢kim pravilima.

Protupozarna oprema i Sprinkler instalacije
Imajte u vidu sljedece kriterije:

B Za vazecée smijernice pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Upute za
montazu” na stranici 7
B Uvazavanje podataka iz sljedece tablice

o Za Sprinkler instalacije koje odgovaraju odredbama VdS
I dopustene su iskljucivo crne, pocincane ili elektrostatski
lakirane Celi€ne cijevi prema navodima iz VdS dopustenja.

Dopusteni tlakovi, nazivni promijeri i uvjeti primjene
Dopusteni tlak DN65: 1,6 MPa (16 bar)

DN8O: 1,25 MPa (12,5 bar)
DN100: 1,0 MPa (10 bar)

Nazivni promijeri D 24
Podrucje primjene (cjevovodna Mokre Sprinkler instalacije:
mre2a) B Cjevovodna mreza iza alarmne

ventilske stanice
Suhe Sprinkler instalacije:

B Cjevovodna mreza iza alarmne
ventilske stanice

Razmaci drzaga )

Dodatak u vodi za gasenje Generalno nisu dopusteni;
iznimno uz odobrenje proizvodaca
i u prethodnom dogovoru s VdS

" pogledajte & ,Propisi iz odlomka: Upute za montazu” na stranici 7

Debljine stijenki cijevi

DN [in¢] Minimalna debljina Maksimalna debljina
stijenke cijevi [mm]"  stijenke cijevi [mm]"
D 2% (DN 65) 2,6 45
D 3 (DN 80) 2,9 5,0
D 4 (DN 100) 3,2 5,4

) prema VdS, pogledajte & ,,Propisi iz odlomka: Upute za montazu”
na stranici 7
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Megapress S XL

Rukovanje

Sustavom Megapress S XL obuhvadeni su sljedeci razredi opasnosti od

pozara:

B Razred opasnosti od pozara LH (mala opasnost od pozara)

B Razred opasnosti od pozara OH 1-4 (srednja opasnost od pozara)

B Razred opasnosti od pozara HHP 1-4 (velika opasnost od pozara,
rizici pri proizvodnii)

B Razred opasnosti od pozara HHS 1-4 (velika opasnost od pozara,
rizici pri skladistenju)

Pogledajte & ,,Propisi iz odlomka: Upute za montaZzu” na stranici 7.
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Rukovanje

Priprema cijevi

Za izradu press spojeva prikladne su bez ikakve daljnje obrade sljedece
povrsine cijevi, uz pretpostavku da su ociséene od prljavstine, glatke,
Cvrste, ravne i neostecene:

UPUTA!

Uvijek provjeravajte kvalitetu povrsine cijevi po cijelom
opsegu cijevi. U slucaju trajno instaliranih postojecih cijevi,
tvrtka Viega primjerice preporucuje upotrebu zrcala kako
bi se mogla provijeriti kvaliteta povrsine po cijelom opsegu
cijevi.

Crne, neoblozene cijevi

Pocinc¢ane cijevi, pocin¢avanje pogledajte & Poglavlje 2.1 ,,Norme i pro-
pisi” na stranici 5, (maksimalni vanjski promjer prema % Poglavije 2.3.2
,Cijevi” na stranici 9)

Industrijski ili elektrostatski lakirane cijevi (maksimalni vanjski promjer
prema % Poglavije 2.3.2 ,Cijevi” na stranici 9)
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Megapress S XL

Rukovanje

PovrSine cijevi moraju se obraditi u podrucju press spoja u sljedec¢im
slu¢ajevima:

Neravnomijerno ru¢no naneseni slojevi laka

Prekora¢enje maksimalnog vanjskog promjera nanesenim zastitnim
slojem & Poglavije 2.3.2 ,,Cijevi” na stranici 9

Izbocine, ostecenja, brazde, korozija ili odvojive naslage

UPUTA!

Propusni press spoj

PreSanja na dijelu cijevi s ugraviranom oznakom cijevi
mogu dovesti do propustanja.

B Nemojte preSati na dijelovima cijevi s ugraviranom
oznakom cijevi.
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n Rukovanje
viega

Prikladni alati za obradu npr.:

B Zicana Getka

I Vuna za CiS¢enje ili brusni papir (granulacija > 80)

I Brusilica s brusnom plo¢om
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Rukovanje

Nakon obrade kvaliteta povrsine cijevi trebala bi odgovarati onoj na
sljedecoj slici:

3.3.2 lIzjednacavanje potencijala

A\

3.3.3 Potreban prostor i razmaci

UPUTA!

Uvijek provjeravajte kvalitetu povrsine cijevi po cijelom
opsegu cijevi. U slu€aju trajno instaliranih postojecih cijevi,
tvrtka Viega primjerice preporucuje upotrebu zrcala kako
bi se mogla provjeriti kvaliteta povrsine po cijelom opsegu
cijevi.

Minimalni vanjski promjer instalacijske cijevi ne smije biti maniji od propi-
sanog, pogledajte & Poglavlje 2.3.2 ,,Cijevi” na stranici 9.

U instalacijama kod kojih je neophodna potpuna antikorozivna zastita
(npr. rashladne instalacije) nepokrivene prethodno obradene povrsine
cijevi moraju se nakon izrade press spojeva zastititi prikladnim antikoro-
zivnim sredstvom.

OPASNOST!
Opasnost od strujnog udara

Strujni udar moze izazvati opekline, teske ozljede pa Cak i
smrt.

Svi metalni cjevovodni sustavi su elektricni vodici, tako da
nehoti¢ni kontakt s dijelom koji je pod naponom moze
dovesti do toga da cjelokupni cjevovodni sustav i sav
metal koji je na njega priklju¢en (npr. radijatori) bude pod
naponom.

B Sve radove na elektricnim komponentama smiju izvo-
diti isklju€ivo specijalizirani elektriari.

B Metalne cjevovodne sustave obvezno povezite na
komponentu za izjednacenje potencijala.

Izvodac elektricarskih radova duzan je provjeriti i osigurati
iziednacenje potencijala.

Minimalni razmak u odnosu na zavarene Savove i mjesta savijanja mora
iznositi 3 x D, a najmanje 100 mm.

Megapress S XL
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lzvodenje press spojeva izmedu cjevovoda
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Potreban prostor za press prstene D2%>—4
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Potreban prostor za press prstene D2V2—4

D
a [mm]
b [mm]

c [mm]

Razmak od zidova

Razmak izmedu press spojeva

Megapress S XL

212 3
115 120
150 170
100 120

Minimalni razmak kod press prstena D2V>—4

Press alat
Tip 2 (PT2)
Tip PT3-EH

Pressgun 4E / 4B

Pressgun 5

Pressgun 6 /6 B

UPUTA!

Propusni press spojevi zbog prekratkih cijevi!
Kada je potrebno postaviti dvije press spojnice bez medu-

Rukovanje

135
210

135
210
140

8min [mm]

20

sobnog razmaka, cijev ne smije biti prekratka. Ako cijev
pri izradi press spoja nije umetnuta do predvidene dubine
umetanja u press spojnicu, spoj moze biti propustan.
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Z-dimenzije

Rukovanje

Minimalni razmak kod press prstena D2V>—4

D [inc] Apmin [Mm]
2%>
3 15
4

Z-dimenzije mozete pronaci na odgovarajucoj stranici proizvoda u online

katalogu.

3.3.4 Potreban alat

UPUTA!

Na Megapress S XL press spojnicama se press spojevi
smiju izvoditi samo pomocéu Megapress XL press prstena.
Ne smiju se upotrebljavati press prsteni i stezni lanci
metalnih Viega sustava press spojnica Profipress XL, San-
press XL, Sanpress Inox XL i Prestabo XL.

Moguénosti kombiniranja press alata i eljusti za preSanje

Press alati Celjusti za pre$anje
Tip 2 (PT2) DN10 do DN25
PT3 EH / AH modell 4299.9

Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5
Pressgun 6 /6 B/ 6 Plus

Tip 2 (PT2)

PT3 EH

Pressgun 4E / 4B —

Pressgun 5

Pressgun 6 Plus

Picco DN10i DN15
. model 4284.9

Pressgun Picco

Pressgun Picco 6 / 6 Plus

Megapress S XL

Press prsteni Komplet

DN15 model 4296.1, Celjusti za pre$anje DN15
s koljenastom Celjusti do DN25 press prsteni

za preSanje Z1 DN32 do DN50, kolje-
model 2296.2 nasta Celjust za presanje

Z2 model 4299.61
DN32 do DN50

model 4296.1, s koljena-
stom Celjusti za preSanje
Z2 model 2296.2

DN 65 do DN100 Press prsten DN65 i
model 4296.1XL, s Pre- Pressgun Press Booster
ssgun Press Bossterom model 4296.2XL

model 4296.4XL . .
Press prsteni DN8O i

DN100 model 4296.5XL

DN15 model 4296.1,
s koljenastom Celjusti
za preSanje P1

model 2496.1
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Rukovanje

Za izradu press spoja potrebni su sljededéi alati:

B Rezac cijevi ili pila za metal s finim zupcima
[li brusilica
lli sporohodna preklopna pila
B Qdstranjivac¢ srha ili poluokrugla turpija i olovka u boji za ozna¢avanje

Press alat s konstantnom silom presanja

B Press prsten (D22—-4), Press Booster s fiksnom koljenastom Celjusti
za preSanje, prikladno za promijer cijevi i s odgovarajuéim profilom

Slika 13: Pressgun Press Booster, Megapress XL press prsten

3.4 Montaza

Dopustena zamjena brtvenih elemenata

Za izvodenje press spojeva Viega preporu-
C¢uje primjenu Viega sistemskih alata.

Viega sistemski press alati specijalno su osmisljeni i prila-
godeni za ugradnju Viega sustava press spojnica.

UPUTA!

Brtveni elementi u press spojnicama su po svojim spe-
cifiénim karakteristikama uskladeni s doti¢nim medijima
odnosno podrucjima primjene cjevovodnih sustava i u
pravilu certificirani samo za to.

Zamijena brtvenih elemenata je u nacelu dopustena.
Brtveni element se mora zamijeniti rezervnim dijelom ¢ija
svrha primjene odgovara predvidenoj namjeni & Poglavije
2.3.4 ,,Brtveni elementi” na stranici 15. Primjena drugih
brtvenih elemenata nije dopustena.

Ako je obli brtveni element u press spojnici o¢igledno oste¢en mora se
zamijeniti rezervnim Viega brtvenim elementom od istog materijala.

Megapress S XL
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m Rukovanje

3.4.1 Zamjena brtvenog elementa
OPREZ!

Opasnost od ozljeda ostrim bridovima
Iznad brtvenog elementa nalazi se oStri narezni prsten
(pogledajte strelicu). Prilikom mijenjanja brtvenog ele-

menta postoji opasnost od posjekotina.
B Nemojte golim rukama posezati u press spojnicu.

Slika 14: Narezni prsten

Uklanjanje brtvenog elementa

o Pri uklanjanju brtvenog elementa nemojte upotrebljavati
I Siljaste ili oStre predmete koji mogu oStetiti brtveni ele-
ment ili zlijeb.

I Uklonite brtveni element iz Zlijeba. Budite oprezni kako se sjediste
brtvenog elementa ne bi ostetilo.

I U Zlijeb postavite novi, neosteéeni brtveni element, model 4286XL.
Pazite da pritom narezni prsten ne osteti brtveni element.

B Provjerite je li brtveni element sasvim u Zlijebu.
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m Rukovanje

B U press spojnici se nalazi ispravni brtveni element.
FKM = crna matirana izvedba
B Brtveni element, razdjelni prsten i narezni prsten su neosteceni.
B Brtveni element, razdjelni prsten i narezni prsten su sasvim u zlijebu.

3.4.2 Skracivanje cijevi

UPUTA!

Propusni press spojevi zbog oste¢enog
materijala!

Zbog ostecenih cijevi ili brtvenih elemenata press spojevi
mogu propustati.

Imajte u vidu sljedecée upute kako biste izbjegli osteéenja
cijevi i brtvenih elemenata:

B Za skracivanje nemojte se koristiti plamenikom.

B Nemoijte koristiti masti i ulja (kao npr. ulje za rezanje).

Za informacije o alatima pogledajte i & Poglavije 3.3.4 ,,Potreban alat”
na stranici 26.

I Cijev rezite $to viSe pod pravim kutem rezacem cijevi, brusilicom
ili pilom za metal s finim zupcima da biste osigurali potpunu i ravno-
mjernu dubinu umetanja cijevi. Nemojte upotrebljavati plamenik.

Izbjegavajte brazde na povrSini cijevi.

3.4.3 Odstranjivanje srha sa cijevi

S krajeva cijevi se nakon skracéivanja mora brizljivo odstraniti srh iznutra i
izvana.

Odstranjivanjem srha sprjeCavaju se oStec¢enja brtvenog elementa ili
zaglavljivanje press spojnice prilikom montaze. Tvrtka Viega preporucuje
uporabu odstranjivaca srha.

B D2, 3 (model 2292.4XL)
B D4 (poluokrugla turpija)
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viega

UPUTA!
Ostecenja zbog pogresnog alata!

Za odstranjivanje srha nemojte se koristiti brusnim plo-
¢ama ili slicnim alatom. Cijevi se tako mogu ostetiti.

I Zategnite cijev u Skripac.
B Prilikom zatezanja razmak (a) mora biti najmanje 100 mm do kraja
cijevi.

Krajevi cijevi se ne smiju savijati niti oStetiti.

B Odstranite srh s unutarnje i vanjske strane cijevi.

3.4.4 lzrada press spoja

B Zidanom &etkom, vunom za &iéenije ili brusnim papirom uklonite
naslage prljavstine i hrde iz podrucja spajanja.
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viega

Preduvijeti:
B Kraj cijevi nije savijen niti oStecen.
B Sa cijevi je odstranjen srh.
B U press spojnici se nalazi ispravni brtveni element.
FKM = crna matirana izvedba
B Brtveni element, razdjelni prsten i narezni prsten su neosteceni.
B Brtveni element, razdjelni prsten i narezni prsten su sasvim u zlijebu.

I Izmijerite i obiljezite dubinu umetanja.

D [inc] Dubina umetanja [mm]
2% 46
3 59
4 80

I Nataknite press spojnicu na cijev do oznacene dubine umetanja. Ne
dopustite da se press spojnica skosi.

B Postavite Pressgun-Press Booster u press alat pa uvucite pridrzni
svornjak tako da dosjedne.

INFO! Pridrzavajte se uputa za rad press alata.
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I Postavite XL press prsten na press spojnicu. Pazite na ispravan
polozaj press prstena.

I Postavite koljenastu Celjust za preSanje Pressgun-Press Boostera na
prihvate press prstena.

I Obavite dva postupka preSanja.
Po potrebi vratite alat u po€etni polozaj.

I Otvorite koljenasti Celjust za preSanje i uklonite press prsten.

B Skinite kontrolnu naljepnicu.

[ Spoj je oznacen kao spresan.

3.4.5 Prirubnicki spojevi

U prikazanom sustavu press spojnica prirubni¢ki su spojevi moguéi u
veli¢inama 2%2 do 4 in&a.

Montazu prirubni€kih spojeva smije provoditi samo kvalificirano osoblje.
Kvalifikacija osoblja za montazu prirubni¢kih spojeva moze se izvrsiti
npr. uz pridrzavanije vazecéih smjernica, vidi & ,,Propisi iz odlomka:
Izvedba prirubni¢kog spoja” na stranici 7.

B Odgovarajuce razdoblje obu€avanja za stru¢nu montazu prirub-
nic¢kih spojeva tijekom strukovnog osposobljavanja (radnog/stru¢nog
osoblja) uz kvalificiranu svjedodzbu te uspjeSna redovita primjena
dovoljan su dokaz.

B Drugim zaposlenicima koji nemaju stru¢no osposobljavanje (npr.
operativno osoblje) za montazu prirubnickih spojeva potrebno je teo-
retskim i prakti€énim programima osposobljavanja prenijeti znanje te
se isto treba dokumentirati.

Podloske
Prednosti upotrebe kaljenih podloski:

B Definirana tarna povrsina pri montazi

B Definirana hrapavost pri proraCunu i time smanjenje Sirenja momenta
pritezanja ¢ime se prema proracunu moze postic¢i ve¢a snaga Seste-
rokutnog vijka.
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Vrste prirubnica

vrsta prirubnica

Celik 1.0308 s vanjskim galvaniziranim slojem od cinka i nikla
Press prikljucak Megapress S XL

Model 4259.1XL PN 6: 212, 3 i 4 in¢a

Model 4259XL PN 10/16: 22, 3i 4 inCa

Model 4259.6XL PN 25/40: 2V2, 3 i 4 inCa

H B EEE O

Slika 16: Gvrsta prirubnica 4259XL /
4259.6XL

Uspostavljanje prirubnickog spoja
) Uvijek prvo uspostavite prirubnicki spoj, a zatim press

I Spo;.

I Prema potrebi uklonite postojece privremene slojeve na brtvenim
povrsinama prirubnice prije montaze bez ostataka, za to upotrijebite
sredstvo za CiSéenje i prikladnu zi¢anu Cetku.

UPUTA! Pri zamjeni brtvi pripazite da staru brtvu u potpu-
nosti uklonite s brtvene povrsine prirubnice bez ostecivanja
brtvene povrsine prirubnice.

I Pripazite da su brtvene povrsine prirubnice Ciste, neostecene i
ravne. Posebice ne smiju postojati radijalna oSte¢enja povrsine kao
$to su brazde ili pukotine.
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Rukovanje

Sesterokutni vijci, matice i podlo$ke moraju biti &isti i neosteéeni
te moraju odgovarati zahtjevima najmanje duljine Sesterokutnog
vijka i razredu ¢vrstoce, vidi & ,Zadani momenti pritezanja”
na stranici 37.

Sesterokutni vijci i matice moraju biti Sisti i neostedeni.

INFO! Poduzeée Viega preporuéuje upotrebu montazne
garniture modela 2259.7 koja se sastoji od Sesterokutnih
vijaka, matica i podloski.

Pri demontazi zamijenite uklonjene Sesterokutne vijke, matice i pod-
loSke novima u slu€aju ostecenja.

Brtva mora biti Cista, neoStec¢ena i suha. Ne upotrebljavajte ljepila i
paste za montazu za brtve.

INFO! Poduzeée Viega preporuéuje uporabu modela brtve
2259.9 iz AFM 34/2.

Ne upotrebljavajte koriStene brtve.
Ne upotrebljavajte slomljene brtve jer predstavljaju sigurnosni rizik.

Provjerite ima li na brtvama greSaka i nedostataka te jesu li u skladu
s podacima proizvodaca.

Podmazite sljedec¢e elemente prirubnice odgovaraju¢im sredstvom
za podmazivanje:

B Navoj Sesterokutnog vijka

B Podlosku

B Podlozak matice.

UPUTA! Pridrzavajte se podataka proizvodaéa o podrudju pri-
mjene i temperaturnom podrucju sredstva za podmazivanje.
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Montaza i centriranje brtvenog

elementa

%Elm

Megapress S XL

Rukovanje

Pravilna montaza prirubnickih spojeva zahtijeva paralelno poravnate
listove prirubnice bez srediSnjeg pomaka te koji omoguduju ugradnju
brtvenog elementa u pravilnom polozaju bez osteéenja.

I Razdvoijite brtvene povrsine toliko da se brtva moze umetnuti bez
upotrebe sile i bez ostecenja.

Praznina (neparalelnost brtvenih povrsina) prije pritezanja Sesterokutnih
vijaka nije Stetna ako se ne prekoraci dopustena praznina.

DN dopustena praznina a-b [mm]
15-25 0,4
32-50 0,6

I Uklonite prazninu sa strane na kojoj je praznina (a).

I U slucaju dvojbe pokusajte povudéi prirubnicu bez umetanja brtve
pritezanjem Sesterokutnih vijka kako biste postigli paralelnost raz-
maka brtvenih povrsina od oko 10 % nazivnog okretnog momenta.

[ Praznina nije dopustena ako se polozaj prirubnice ne moze
dosegnuti bez velike upotrebe sile.
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m Rukovanje

Sistematika za pritezanje Seste-

P B Redoslijed pritezanja Sesterokutnih vijaka i matica ima znac¢ajan
rokutnih vijaka

utjecaj na raspodijelu sile koja utjeCe na brtvu (povrsinski tlak).
Pogresno pritezanje uzrokuje preveliko rasprsivanje sila prednapre-
zanja i moze uzrokovati padanje najmanjeg povrsinskog tlaka do
propusnosti.

B Nakon pritezanja matice na kraju Sesterokutnog vijka trebalo bi preo-
stati najmanje dva, ali ne viSe od pet navoja.

I Unaprijed ruéno montirajte Sesterokutne vijke, pritom pripazite na

sljedece:

B Tako ugradite Sesterokutne vijke da su sve glave Sesterokutnih
vijaka poredane na jednoj strani prirubnice.

B Pri vodoravno postavljenim prirubnicama utaknite Sesterokutne
vijke odozgo.

B Zamijenite Sesterokutne vijke koji se teSko pomic¢u onima koji se
lako pomicu.

B Moguca je istodobna upotreba viSe alata za pritezanje.
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Redoslijed pritezanja

Zadani momenti pritezanja

Rukovanje

Pritegnite sve vijke "u kriz" uz 30 % zadanog momenta pritezanja.

Pritegnite sve Sesterokutne vijke kao u 1. koraku uz 60 % zadanog
momenta pritezanja.

Pritegnite sve Sesterokutne vijke kao u 1. koraku uz 100 % zadanog
momenta pritezanja.

Ponovno pritegnite sve Sesterokutne vijke u krug punim zadanim
momentom pritezanja. Ovaj postupak ponovite sve dok se matice
pri upotrebi punog momenta pritezanja viSe ne mogu okretati.

Momenti pritezanja prirubnic¢kih prijelaza Megapress S XL PN 6

Model DN Broj artikla Navoj
65 751890 M12

4259.1XL 80 7519062
M16

100 7519132

Najmaniji Moment prite- T
. . Duljina Seste- v
potreban zanja, maksi- - Razred &vr-
. rokutnog vijka ,
moment prite- malno optere- stocCe
. P [mm]

zanja [Nm] éenje [Nm]
36 82 50
145 202 8.8

60
165 202

Podaci o ispunjavanju preduvjeta za klasu nepropusnosti L0,01 (Tehni¢ke upute za zrak) izraunati su prema
vazecoj normi i vrijede iskljuéivo pri upotrebi artikala marke Viega, vidi takoder & , Propisi iz odlomka: Izvedba

prirubnickog spoja” na stranici 7.

*Dodatno opterecenje smanjeno na 4x snage unutrasnjeg tlaka.

' Za upotrebu s montaZznom garniturom, broj artikla 651251

2 Za upotrebu s montaznom garniturom, broj artikla 651268

Megapress S XL
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Momenti pritezanja prirubnickih prijelaza Megapress S XL PN 10/16

Model DN Brojartikla Navoj

65 751869
4259XL 80 751876
100 751863

Najmanii
potreban

moment prite-
zanja [Nm]

124
138
160

Moment prite-
Zanja, maksi-
malno optere-
éenje [Nm]

141
166
163

Rukovanje

Duljina Seste-

.. Razred &vr-
rokutnog vijka .
stocCe
[mm]
70 8.8

Podaci o ispunjavanju preduvijeta za klasu nepropusnosti L0,01 (Tehni¢ke upute za zrak) izracunati su prema
vazecéoj normi i vrijede isklju€ivo pri upotrebi artikala marke Viega, vidi takoder & , Propisi iz odlomka: Izvedba

prirubni¢kog spoja” na stranici 7.

' Za upotrebu s montaznom garniturom, broj artikla 494087

Momenti pritezanja prirubnickih prijelaza Megapress S XL PN 25/40

Model DN Broj artikla Navoj

65 7709211
4259.6XL 80 770938"
100 770945

Najmaniji

potreban
moment prite-
zanja [Nm]

89
89
207

Moment prite-
zanja, maksi-
malno optere-
éenje [Nm]

181
205
252

Duljina Seste-

. Razred &vr-
rokutnog vijka X
stoée
[mm]
70 8.8

Podaci o ispunjavanju preduvijeta za klasu nepropusnosti L0,01 (Tehni¢ke upute za zrak) izracunati su prema
vazecoj normi i vrijede iskljucivo pri upotrebi artikala marke Viega, vidi takoder & ,Propisi iz odlomka: Izvedba

prirubnickog spoja” na stranici 7.

' Za upotrebu s montaznom garniturom, broj artikla 494087

Megapress S XL
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Otpustanje prirubni¢kog spoja

Rukovanje

Prije poCetka demontaze postojeceg prirubni¢kog spoja prema potrebi
zatrazite odobrenje i dozvolu za rad od nadleznog poduzeca te pri tome
pazite na sliedece:

B Ta sekcija instalacije mora biti bez tlaka i potpuno isprana.

B Osigurajte dijelove montaze ili demontaZze koji se ne drze posebno
prije otpustanja prirubniCkog spoja. To vrijedi i za sustave pri€vrséi-
vanja kao $to su opruzni ovjes i potporniji.

B Zapocnite otpusStanje Sesterokutnih vijaka odn. matica sa strane
koja je udaljena od tijela, blago otpustite ostale Sesterokutne vijke
i demontirajte ih tek kada ste osigurali da cjevovodni sustav ne pred-
stavlja opasnost. Ako je cjevovod pod naprezanjem, postoji opasnost
od izbijanja cjevovoda.

m Sesterokutne vijke odnosno matice otpustite "u kriz" u najmanje dva
koraka.

B Zatvorite otvorene krajeve ogranaka slijepim zatvaragima.
Transportirajte demontirane cjevovode samo u zatvorenom stanju.

B Pri zamjeni brtvi pripazite da staru brtvu u potpunosti uklonite s
brtvene povrsine prirubnice bez ostec¢ivanja brtvene povrsine prirub-
nice.

3.4.6 Provjera nepropusnosti

Prije pustanja u rad instalater mora provjeriti nepropusnost.

Prije pustanja u rad instalater mora provjeriti nepropusnost (provjera
opterecenja i nepropusnosti).

Provjeru obavite na gotovoj, jo$ neprekrivenoj instalaciji.

Pridrzavajte se vazecih smjernica, pogledajte % ,Propisi iz odlomka:
Provjera nepropusnosti” na stranici 7.

Provedite provjeru nepropusnosti i na instalacijama vode koja nije za
pic¢e prema vaze¢im smjernicama, pogledajte & ,Propisi iz odlomka:
Provjera nepropusnosti” na stranici 7.

Dokumentirajte rezultat ispitivanja.

o Kako biste izbjegli koroziju nakon izvodenja provjere
I nepropusnosti vodom instalacija mora ostati sasvim napu-
njena.

Obratite pozornost na zahtjeve koje treba ispuniti voda
za punjenje i dopunu prema vazecéim smjernicama, pogle-
dajte &, Propisi iz odlomka: Provjera nepropusnosti”

na stranici 7.

3.5 Odlaganje u otpad

Megapress S XL

Proizvod i ambalazu razdvojite na odgovarajuc¢e grupe materijala (npr.
papir, metali, umjetni materijal ili nezeljezni metali) i odloZite u otpad
prema nacionalnim zakonima i propisima.

39



Viega d.o.o M
info@viega.hr Vlega
viega.hr

HR ¢ 2026-08 * VPN240385



	Kazalo
	1O ovim uputama za upotrebu
	1.1Ciljane skupine
	1.2Označavanje uputa
	1.3Napomena uz ovu jezičnu verziju

	2Informacije o proizvodu
	2.1Norme i propisi
	2.2Namjenska upotreba
	2.2.1Područja primjene
	2.2.2Mediji

	2.3Opis proizvoda
	2.3.1Pregled
	2.3.2Cijevi
	2.3.3Press spojnice
	2.3.4Brtveni elementi
	2.3.5Tehnički podaci
	2.3.6Oznake na komponentama

	2.4Informacije o primjeni
	2.4.1Korozija


	3Rukovanje
	3.1Transport
	3.2Skladištenje
	3.3Informacije o montaži
	3.3.1Upute za montažu
	3.3.2Izjednačavanje potencijala
	3.3.3Potreban prostor i razmaci
	3.3.4Potreban alat

	3.4Montaža
	3.4.1Zamjena brtvenog elementa
	3.4.2Skraćivanje cijevi
	3.4.3Odstranjivanje srha sa cijevi
	3.4.4Izrada press spoja
	3.4.5Prirubnički spojevi
	3.4.6Provjera nepropusnosti

	3.5Odlaganje u otpad


