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m O tomto navodu k pouziti

1 O tomto navodu k pouziti

Pro tento dokument plati ochrannd prava, dalsi informace naleznete na
viega.com/legal.

1.1 Cilové skupiny

Informace v tomto navodu jsou uréeny odborniklim na sanitarni zafizeni
a vytapeéni resp. vySkolenému odbornému personalu.

Nepfipustna je montéz, instalace a pfip. udrzba tohoto vyrobku oso-
bami, které nemaji vySe uvedené vzdélani resp. kvalifikaci. Toto omezeni
neplati pro mozné pokyny k obsluze.

Montaz vyrobk( Viega se musi provadét za predpokladu dodrzovani
vSeobecné uznavanych technickych pravidel a navod( k pouziti Viega.

1.2 Oznacéeni pokynu
Vystrazné a informacni texty jsou odsazeny od ostatniho textu a jsou
specialné oznaceny pfisludnymi piktogramy.

NEBEZPECI!

Varuje pred moznymi, zivot ohrozujicimi zranénimi.

VAROVANI!

Varuje pred moznymi vaznymi zranénimi.

UPOZORNEN:I!

Varuje pfed moznymi zranénimi.

> B B

OZNAMENI!

Varuje pred moznymi vécnymi Skodami.

Dodatecné informace a tipy.

Sanpress Inox XL LF 3
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O tomto navodu k pouziti

1.3 Poznamka k této jazykové verzi

Sanpress Inox XL LF

Tento navod k pouziti obsahuje dllezité informace k vyrobku resp.
vybéru systému, jeho montazi a uvedeni do provozu, stejné jako k jeho
fadnému uzivani a pfipadnym opatfenim pro udrzbu. Tyto informace

k vyrobklm, jejich vlastnostem a aplikacnim technikam jsou zaloZeny na
aktualné platnych normach v Evropé (napf. EN) anebo v Némecku

(napr. DIN/DVGW).

Nékteré pasaze v textu mohou odkazovat na technické predpisy

v Evropé&/Némecku. Tyto predpisy plati jako doporuceni pro jiné zemé,
ve kterych nejsou k dispozici pfisluSné narodni pozadavky. Pfisludné
narodni zakony, standardy, pfedpisy, normy a jiné technické predpisy
maji pfednost pfed némeckymi/evropskymi smérnicemi v tomto navodu:
Zde uvedené informace jsou pro jiné zemeé a oblasti nezavazné a jak jiz
bylo feceno, je tfeba je povazovat za pomUcku.



2 Informace o vyrobku

21 Normy a pravidla

Informace o vyrobku

Nasledujici normy a pravidla plati v Némecku resp. v Evropé. Narodni
legislativu najdete na webovych strankach pfislusné zemé na viega.cz/

normy.

Pravidla z oddilu: pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

pravidla z oddilu: oblasti pouziti

Pravidla z oddilu: média

Pravidla z oddilu: Tésnici prvky

Sanpress Inox XL LF

rozsah platnosti / upozornéni
zhotoveni instalaci pitné vody
zhotoveni instalaci pitné vody
pravidla pro vybér materialu

pravidla pro vybér materialu

rozsah platnosti / upozornéni

Planovani, zfizovani, provoz
a udrzba hasicich zafizeni

rozsah platnosti / upozornéni
vhodnost pro pitnou vodu
vhodnost pro pitnou vodu

vhodnost pro otopnou vodu
v teplovodnich otopnych
zafizenich s nucenym ob&hem

rozsah platnosti / upozornéni

oblast pouziti té€sniciho prvku
EPDM

B topeni

pravidla platna v Némecku
DIN 1988-200

EN 806-2

DIN 50930-6

DIN EN 12502-1

pravidla platnd v Némecku

DIN 14462

pravidla platnd v Némecku

DIN 1988-200

EN 806-2

VDI-Richtlinie 2035, list 1 a list 2

pravidla platna v Némecku

DIN EN 12828


https://www.viega.cz/normy
https://www.viega.cz/normy

Pravidla z oddilu: koroze

Pravidla z oddilu: uskladnéni

Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti

Pravidla z oddilu: idrzba

rozsah platnosti / upozornéni

pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

pravidla pro vnéjsi ochranu pred
korozi

zhotoveni instalaci pitné vody
zhotoveni instalaci pitné vody
pravidla pro vybér materialu

pravidla pro vybér materialu

rozsah platnosti / upozornéni

pozadavky na uskladnéni mate-
riald

rozsah platnosti / upozornéni

zkou$ka na hotovém, ale jesté
nezakrytém systému

zkous$ka tésnosti u instalaci vody

rozsah platnosti / upozornéni

provoz a Udrzba instalaci pitné
vody

Informace o vyrobku

pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-2

DIN 1988-200

DIN 1988-200
EN 806-2

DIN 50930-6
DIN EN 12502-1

pravidla platnd v Némecku

DIN EN 806-4, kapitola 4.2

pravidla platnd v Némecku

DIN EN 806-4

ZVSHK-Merkblatt:
"Dichtheitsprifungen von Trink-
wasserinstallationen mit Druckluft,
Inertgas oder Wasser"

pravidla platna v Némecku

DIN EN 806-5

2.2 Pouziti v souladu se stanovenim vyrobce

Sanpress Inox XL LF

) Lisovaci spojovaci systém je vhodny pro zhotoveni insta-
I laci pitné vody podle platnych smérnic s vybérem mate-
ridlu podle platnych smérnic, viz &, Pravidla z oddilu:
pouZiti v souladu se stanovenim vyrobce“ na strané 5.
V pfipadé pouziti pro jiné oblasti pouziti a v pripadé
pochybnosti o spravném vybéru materialu kontaktujte

spolecnost Viega.



2.21 oblasti pouziti

222 Média

2.3 Popis vyrobku
2.3.1 Prehled

Sanpress Inox XL LF

Informace o vyrobku

Pouziti je mj. mozné v téchto oblastech:

B |akovny

B instalace pitné vody

B pramyslova a topna zafizeni

B sprinklerova zafizeni (bez schvaleni pro d 64)
mokra sprinklerova zafizeni

B hasici zafizeni, viz & ,pravidla z oddilu: oblasti pouZiti“ na strané 5
mokra
mokra / sucha
sucha

B solarni zafizeni s plochymi kolektory
tlakovzdu$na zafizeni
B rozvody chladici vody (uzavieny okruh)

Systém je vhodny mj. pro nasledujici média:

Platné smérnice viz & , Pravidla z oddilu: média“ na strané 5.

B pitna voda:
maximalni koncentrace chloridu 250 mg/I

B topna voda pro teplovodni topeni s nucenym obé&hem

B stladeny vzduch podle specifikace pouZitych tésnicich prvkd
EPDM pfi koncentraci oleje < 25 mg/m?

B nemrznouci kapaliny, chladici solanky az po koncentraci 50 %

Potrubni systém tvofi lisovaci spojky labs-frei v kombinaci s nerezovymi
trubkami bez silikonu a vhodnym lisovacim naradim.

Obr. 1: Sanpress Inox XL LF



Informace o vyrobku

Systémové komponenty jsou k dispozici v nasledujicich rozmérech:
d 64,0/76,1/88,9/108,0.

2.3.2 Trubky

K popisovanému systému jsou k dostani nasledujici trubky:

typ trubky

¢islo materialu

hodnota PRE
oznaceni trubky

ochranné vicko

nerezova trubka
1.4401

64,0/76,1/88,9/
108,0

1.4401 (X5CrNiMo
17-12-2), 2,3 %
molybdenu pro vyssi
odolnost

241

Zluté

nerezova trubka
1.4521

64,0/76,1/88,9/
108,0

1.4521 (X2CrMoTi
18-2)

241
zelena ¢arka

zelené

Charakteristiky trubky Sanpress XL (1.4401 a 1.4521)

d x s [mm]

64,0 x 2,0
76,1 x 2,0
88,9 x2,0
108,0 x 2,0

Sanpress Inox XL LF

objem na jeden metr
trubky [I/m]

2,83
4,08
5,66
8,49

hmotnost trubky
[kg/m]

3,04
3,70
4,34
5,30



Vedeni a upevnéni trubek

Délkova roztaznost

Sanpress Inox XL LF

Informace o vyrobku

Pro upevnéni trubek pouzijte jen objimky trubky s ochrannymi protihlu-
kovymi vlioZzkami bez obsahu chloridd.

Dodrzujte vdeobecna pravidla upevnovaci techniky:

B Upevnéna potrubi nepouzivejte jako drzak jinych potrubi a kompo-
nent.

B Nepouzivejte zadné potrubni haky.

B Dodrzujte odstup od lisovacich spojek.

B Ridte se smérem roztaznosti: naplanujte pevné a kluzné body.

Dbejte na to, abyste potrubi pfipevnili a od montazniho télesa odpojili
tak, aby se nemohl prenaset hluk télesa z diivodu tepelnych zmén délky
a moznych tlakovych raz{l na montazni téleso nebo jiné komponenty.

Dodrzujte nasledujici roztece pfipevnéni:

Odstup mezi objimkami trubky

d [mm] rozte¢ pripevnéni
objimek trubky [m]
64,0 4,00
76,1 4,25
88,9 4,75
108,0 5,00

Potrubi se pfi zahtati roztahuji. Tepelna roztaznost zavisi na materidlu.
Zmény délek vedou k napéti uvnitf instalace. Tato napéti se musi
vyrovnat vhodnymi opatfenimi.

Osvédcilo se:

B pevné a kluzné body
B (seky vyrovnani roztaznosti (kompenzacéni ramena)
B Kkompenzatory

Koeficienty tepelné roztaznosti rliznych materiald trubek

material koeficient tepelné roz- Priklad:
tazno/stl @ délkova roztaznost
[ u trubky délky L = 20 m
aAT=50K
[mm]
uslechtila ocel 0,0165 16,5

1.4401



Sanpress Inox XL LF

Informace o vyrobku
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Obr. 2: délkova roztaznost trubek Sanpress
1 - délkova roztaznost ~Al [mm]

2 - délka trubky ~ Iy [m]

3 - teplotni rozdil A9 [K]

Délkovou roztaznost Al Ize odedist z grafu nebo se mizZe vypocitat

podle nasledujiciho vzorce:
Al = a [Mm/mK] x L [m] x Ad [K]

10




2.3.3 Lisovaci spojky

Obr. 3: lisovaci spojky

SC-Contur

Obr. 4: SC-Contur

2.3.4 Tésnici prvky

Sanpress Inox XL LF

Informace o vyrobku

U lisovacich spojek Sanpress Inox XL LF je jeden zafezny krouzek,
jeden délici krouzek a jeden tésnici prvek v drazce lisovaci spojky. Pfi
lisovani se zafezny krouzek zafizne do trubky, a zajistuje tak silové spo-
jeni.

PFi instalaci a pozdsji pfi lisovani chrani délici krouzek tésnici prvek pred
poskozenim zareznym krouzkem.

Lisovaci spojky Viega maji SC-Contur. SC-Contur je bezpecnostni tech-
nika certifikovana DVGW, ktera zajistuje, ze lisovaci spojka je v nesliso-
vaném stavu zarucené netésna. Omylem neslisovana spojeni jsou pfi
zkousSce tésnosti zietelné vidét.

Viega zaruCuje, Ze omylem neslisované spojky budou béhem zkousky
tésnosti vidét:

B u mokré zkouSky tésnosti v tlakovém rozmezi 0,1-0,65 MPa (1,0-
6,5 bar)

B u suché zkouSky tésnosti v tlakovém rozmezi 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbar-3,0 bar)

Lisovaci spojky jsou z vyroby vybaveny tésnicimi prvky EPDM labs-frei.

11



Oblast pouziti tésniciho prvku EPDM

oblast pouziti pitna voda

oblast pouziti

potrubi
provozni teplota 110 °C
[Tmax]
provozni tlak 1,6 MPa (16 bar)
[Prax]
poznamky —

vSechny useky

Informace o vyrobku

topeni solarni zafizeni  stlaceny vzduch technické plyny
teplovodni
topenll S solarni okruh vSechny ugeky vSechny u§eky
nucenym potrubi potrubi
obéhem
110 °C ) 60 °C —
1,6 MPa (16 bar) 0,6 MPa (6 bar) 1,6 MPa (16 bar) —
Trnax: 105 °CY . suchy, koncen-
" pro ploche trace oleje 2)
95°Cu napojeni ko|ektory

topnych téles

<25mg/m3

"viz & ,Pravidla z oddilu: Tésnici prvky” na strané 5

2 Nutny souhlas spole¢nosti Viega.

2.3.5

oznaceni trubky

2.3.6 SmisSené instalace

Sanpress Inox XL LF

Oznaceni na komponentach

Oznaceni trubek obsahuiji dllezité Gdaje o vlastnostech materialu a
vyrobé trubek. Maji tento vyznam:

vyrobce

nazev systému
material trubky
schvaleni a certifikaty
rozmér

oznaceni dodavatele
datum vyroby

Cislo Sarze

znacka CE

DOP a cislo DOP
vyrobni norma

V instalacich pitné vody se mohou riizné druhy kovl potrubnich kompo-
nent navzajem ovliviiovat a napf. zpUsobit korozi. Nesmi se tak napf.
prechodové kusy z uslechtilé oceli pfimo spojovat s trubkami nebo zavi-
tovymi spoji z pozinkované oceli.

12



m Informace o vyrobku

Nesmi se pfimo spojovat komponenty z usSlechtilé oceli a
pozinkované oceli, v takovém pripadé doporucujeme
pouzit zavitové a prfechodové lisovaci spojky z Cerveného
bronzu/kifemicitého bronzu.

Pfipustné smiSené instalace

V systému Sanpress Inox XL LF Ize obecné fe€eno pouzit i komponenty
labs-frei jinych systému Viega.

V pripadé dotaz( k tomuto tématu se obratte na spole¢nost Viega.

2.4 Informace o pouziti

2.4.1 Koroze

Lisovaci spojovaci systém je tfeba chranit pfed vysokymi koncentracemi
chloridu jak v médiu, tak také v disledku vnéjsich vlivQ.

Prilis vysoké koncentrace chloridu mohou zpUsobit korozi systém( z
uslechtilé oceli.

Zabrante vnéjSimu kontaktu s materialy obsahujicimi chloridy:

B Hmotnostni podil ve vodé rozpustnych chloridovych iontd v izolac-
nich materialech nesmi prekrogit 0,05 %.

B Zvukove izolacni vlozky trubkovych pfichytek nesmi obsahovat vylu-
hovatelné chloridy.

B Nerezové trubky nesmi pfijit do kontaktu se stavebnimi hmotami
s obsahem chloridu nebo s maltou.

Je-li zapotrebi vnéjSi ochrana pred korozi, dodrzujte platné smérnice, viz
&, Pravidla z oddilu: koroze* na strané 6.

) Lisovaci spojovaci systém je vhodny pro zhotoveni insta-

I laci pitné vody podle platnych smérnic s vybérem mate-
ridlu podle platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z oddilu:
koroze“ na strané 6. V pfipadé pouZziti pro jiné oblasti pou-
ziti a v pfipadé pochybnosti o spravném vybéru materialu
kontaktujte Viega servisni centrum.

Koncentrace chloridd v médiu nesmi prekrocit maximalni
hodnotu 250 mg/I.

Tento chlorid neni dezinfek&nim prostfedkem, ale soucast
morské a kuchyniské soli (chlorid sodny).

Sanpress Inox XL LF 13



3  Manipulace

3.1 Preprava

3.2 Skladovani

Sanpress Inox XL LF

Manipulace

Trubky Sanpress jsou pfi expedici do velkoobchodu bez
silikonu.

Skladujte a prepravujte trubky az do jejich pouziti
odborné.

P¥i transportu trubek dodrzujte nasleduijici:

B neposouvejte trubky pres hrany nalozni plochy. mohl by se poskodit
jejich povrch.

B pii pfepravé trubky zajistéte. pfi sklouznuti by se trubky mohly
ohnout.

B neposkodte ochrannd vicka na koncich trubek a odstrante je az
bezprostfedné prfed montazi. poskozené konce trubek se jiz nesmi
lisovat.

Viega zarucuje, Ze jsou lisovaci spojky ve stavu pfi expe-
dici labs-frei.

Lisovaci spojky vyjmeéte z uzavieného originalniho obalu
az bezprostredné pred pouzitim.

Pri skladovani dodrzujte pozadavky platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z
oddilu: uskladnéni* na strané 6:

B vSechny komponenty skladujte v suchu a Cistoté.

B neskladujte komponenty pfimo na zemi.

B pro uskladnéni trubek vytvorte minimalné tfi dosedaci body.

B r(zné rozméry trubek skladujte pokud mozno oddélené.

neni-li mozné oddélené uskladnéni, ulozte malé rozméry na velkych
rozmérech.

povrch Cistéte jen Cisticim prostfedkem na uslechtilou ocel.

B pro prevenci proti kontaktni korozi skladujte trubky z riznych mate-
riall oddélené.

14



m Manipulace

3.3 Informace k montazi
3.3.1  Montazni pokyny

Kontrola systémovych komponent

P¥i transportu a skladovani se mohou systémové komponenty poskodit.

B Zkontrolujte vSechny dily.

B PoSkozené komponenty vyménte.

B Poskozené komponenty neopravuijte.

B ZnecCidténé komponenty se nesmi instalovat.

3.3.2 Vyrovnani potenciald

NEBEZPECI!
Nebezpeci zasahu elektrickym proudem

Zasah elektrickym proudem muze mit za nasledek tézka
az smrtelna zranéni.

Jelikoz jsou vSechny kovové potrubni systémy vodiveé,

mUZe neumysliny kontakt s dilem vedoucim sitové napéti

zpUsobit, ze bude pod napétim cely potrubni systém a

pfipojené kovové komponenty (napr. topna télesa).

B prace na elektrické soustavé nechejte provést pouze
odbornym rfemeslnikem — elektrikarem.

B napojte kovové potrubni systémy vzdy do vyrovnani
potenciald.

Zfizovatel elektrického zafizeni je odpovédny za to, ze
bude prezkouseno resp. zajisténo vyrovnani potenciald.

3.3.3 Potrebny prostor a odstupy

Lisovani mezi potrubimi

7// d 64,0 76,1 88,9 108,0
A RN a [mm] 110 110 120 135
g ; &J b [mm] 185 185 200 215
o) i

2y &

AN

I |

///' 7 fﬂ

v

Sanpress Inox XL LF 15



Manipulace
Lisovani mezi trubkou a sténou
//// d 64,0 76,1 88,9 108,0
|
2 N a [mm] 110 110 120 135
/, 7 ' b [mm] 185 185 200 215
’Q /
N a c [mm] 130 130 140 155
s 4 Gl
2V
N //
NN 000
IS I IS
Odstup od stén
d 64,0-108,0
Minimalni odstup a;;, [mm] 25

Odstup mezi slisovanymi spoji

OZNAMENI!
Netésné lisované spoje z divodu prili$ krat-
kych trubek!

Pokud se na jednu trubku maiji nasadit dveé lisovaci spojky
bez odstupu za sebou, nesmi byt trubka prili§ kratka.
Pokud neni trubka pfi lisovani zasunuta v lisovaci spojce
az do uréené hloubky, mize byt spoj netésny.

d 64,0-108,0

Minimalni odstup a [mm]
Amin

15

Sanpress Inox XL LF
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m Manipulace

Rozmérové udaje Z

Rozmérové udaje Z naleznete na strané pfislusného vyrobku v online
katalogu.

3.3.4 Potrebné naradi
Pro vytvoreni lisovaného spoje je zapotfebi nasledujici naradi:

B ofezavac trubek nebo pila na kov s jemnymi zuby
B odhrotova¢ a barevna tuzka pro vyznaceni

B lisovaci nastroj s konstantni lisovaci silou 32 kN

[ |

lisovaci prstenec s pfislusnou taznou kloubovou ¢&elisti, vhodny pro
primér trubky a s vhodnym profilem

3

Obr. 5: lisovaci prstence a tazna kloubova celist

o Pro lisovani doporucuje spolec¢nost Viega

I pouzit systémové naradi Viega.
Systémoveé lisovaci naradi Viega bylo specialné vyvinuto
a sladéno pro zpracovani lisovacich spojovacich systémd
Viega.

Sanpress Inox XL LF 17



m Manipulace

3.4 Montaz
3.4.1 Zkraceni trubek

OZNAMENI!

Netésné lisované spoje z diivodu poskoze-
ného materialu!

V pripadé poskozenych trubek nebo tésnicich prvki

mohou byt lisované spoje netésné.

Aby se zabranilo poskozeni trubek a tésnicich prvkd,

dodrzujte nasledujici pokyny:

B pro zkracovani nepouzivejte fezaci kotouce (Uhlové
brusky) nebo fezaci horaky.

B nepouzivejte tuky ani oleje (jako napf. fezaci olej).

Informace k naradi viz také & Kapitola 3.3.4 ,Potrebné naradi*
na strané 17.

B Zkratte trubku ofezavacem trubek nebo pilou na kov s jemnymi
zuby.

Nevytvorte pfitom ryhy na povrchu trubky.

3.4.2 Odhrotovani trubek
Konce trubek se po zkraceni musi zevnitf i vné peclivé odhrotovat.

Odstranénim otfepl se zabrani poskozeni tésniciho prvku nebo
vzpriceni lisovaci spojky pfi montazi. Viega doporucuje pouzivat odhro-
tova€ (model 2292.4XL).

OZNAMENI!

Poskozeni nespravnym naradim!

Pro odstranéni otfepll nepouzivejte brusny kotouc nebo
podobné naradi. Trubky by se tim mohly poskodit.

Sanpress Inox XL LF 18



m Manipulace

I Upnéte trubku do svéraku.
I P¥i upinani dodrzte minimalné 100 mm odstup (a) od konce trubky.

Konce trubky se nesmi ohnout nebo poskodit.

I Odstrante otfepy z vnitfni i vnéjsi strany trubky.

3.4.3 Lisovani spoje

Predpoklady:

B konec trubky neni ohnuty nebo poskozeny.

B trubka je odhrotovana.

B v lisovaci spojce se nachazi spravny tésnici prvek.
EPDM = Cerny leskly
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Manipulace

B tésnici prvek, délici krouzek a zafezny krouzek je neposkozeny.
B tésnici prvek, délici krouzek a zarezny krouzek se nachazi v drazce.

B Zmeérte hloubku zasunuti ve spojce.

d [mm] hloubka zasunuti [mm]
64,0 43
76,1 50
88,9 50
108,0 65

B Oznacte hloubku zasunuti na trubce

I Nasurite lisovaci spojku na trubku az k ozna¢ené hloubce zasunuti.
Nevzpricte lisovaci spojku.

B Zastréte do lisovaciho nastroje taznou kloubovou &elist a zasunte
pridrZzovaci ¢ep az zapadne.

Informace! Dodrzujte navod k lisovacimu naradi.

B Nasadte lisovaci prstenec na lisovaci spojku. Lisovaci prstenec musi

piné zakryt nejkrajnéjsi krouzek lisovaci spojky.
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m Manipulace

I Otevrete taznou kloubovou E&elist.

B Nechte taznou kloubovou ¢elist zapadnout do Uchytnych prvkd liso-
vaciho prstence.

I Provedte proces lisovani.

I Otevrete taznou kloubovou &elist a odstrante lisovaci prstenec.

B Odstrante kontrolni pasku.

[ Spoj je oznacen jako slisovany.

3.4.4 ZkousSka tésnosti

Pred uvedenim do provozu musi instalatér provést zkousku tésnosti.
Tuto zkousku provedte na hotovém, ale jeSté nezakrytém systému.

Dodrzujte platné smérnice, viz & ,,Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti”
na strané 6.

Rovnéz u instalaci pro nepitnou vodu provadéjte zkousku tésnosti podle
platnych smérnic, viz & ,,Pravidla z oddilu: Zkouska tésnosti”
na strané 6.

Vysledek dokumentuijte.
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3.5 Udrzba

3.6 Likvidace

Sanpress Inox XL LF

Manipulace

P¥i provozu a udrzbé instalaci pitné vody dodrzujte platné smérnice, viz
&, Pravidla z oddilu: udrzba“ na strané 6.

Vyrobek a obaly roztfidte podle prislusnych skupin materiald (napf.
papir, kovy, plasty nebo nezelezné kovy) a zlikvidujte podle platnych
narodnich zakond.

22



Viega s.r.o.

info@viega.cz VI ega

viega.cz

CZ » 2021-09 » VPN200401



	Obsah
	1O tomto návodu k použití
	1.1Cílové skupiny
	1.2Označení pokynů
	1.3Poznámka k této jazykové verzi

	2Informace o výrobku
	2.1Normy a pravidla
	2.2Použití v souladu se stanovením výrobce
	2.2.1oblasti použití
	2.2.2Média

	2.3Popis výrobku
	2.3.1Přehled
	2.3.2Trubky
	2.3.3Lisovací spojky
	2.3.4Těsnicí prvky
	2.3.5Označení na komponentách
	2.3.6Smíšené instalace

	2.4Informace o použití
	2.4.1Koroze


	3Manipulace
	3.1Přeprava
	3.2Skladování
	3.3Informace k montáži
	3.3.1Montážní pokyny
	3.3.2Vyrovnání potenciálů
	3.3.3Potřebný prostor a odstupy
	3.3.4Potřebné nářadí

	3.4Montáž
	3.4.1Zkrácení trubek
	3.4.2Odhrotování trubek
	3.4.3Lisování spoje
	3.4.4Zkouška těsnosti

	3.5Údržba
	3.6Likvidace


